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Informace pro uZivatele cs

VYROBEK: Ochranng odév pro pousiti pfi svafovéni a pribuznjch postupech se srovnatelngmi riziky jako je naptiklad: fezéni, drizkovéni
stlagenym vzduchem v elekirickém oblouku, metalizace atp.
TYPL MOFOS blia s kapuc nebo be kapuce, MOFOS kalhory do pasu, MOFOS kalhoty s niprsenkon.

vinonce: e omakni adrss: CANIS SAFETY a5, Podibradsk 26059, Hioubtin, 195 00 Pra 9, Ceski Repubika
WWW.canis.cz camsﬂl‘cams oz

MATERIAL: Tkanina MOFOS; 390 g/, matrid

aving, rvald nehoflav prava.

ZAKONY, NORMY, VYHLASKY:

V souladu § Nafizenim vlidy (EU) 2016/425 (osobni ochranné prostedky).
EN ISO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odévy — Obeené pozadavky.
ENISO 116112015 Ochranné odévy pro pou7iti pi svafovini a pfibuznjeh postupech.
UCEL POUiITl

i jako previek i Chrni pred mé i i Keré 2pd i
roune ok rvtaveného kove il éno tepl. Oerana ik (mali mno: é

s plamencm, sdlavému teplu 2 clekirického oblouku pouzivaného pfi svafovin a pribuznjch pu,u.p.u. ol minimal
Zasazeni elektrickym proudem. Odév je urcen k zajiiéni ochrany proti I

stejnosmémyich napétich priblizné do 100 V.

PIKTOGRAMY:
Navod kobshuze

imon dobiha
vodici pod napétim pri

Tda 1AL+ A2
E;

Pozn.:
Al — omezené Sifent plamene, metoda A ~ zapdlen povichu
A2 - omezené sifeni plamene, metoda B ~ zapilent dolni hrany

Nivod pro i tpu svifetského odéva (Fids 11ida 2
Vybéro
L postupa
Techniky rutniho svarovin spojent. Cinnosti sroj, napF.
svétla, rozstiki a kapek, napt. = kyslikove fezacs

< plazmové fezaci stroje,

= odporové svaovaci stroe,
stoje pro tepelné nansen

Typ svietského odévu

Thida 1 - mikroplazmové svafovin, - svalovaci il
- et
. warovini
T VA Gt blokové ot blna
chbtodo) satovin (elekod 3 vy
obalem)
velbch ik o N isnéngh prostorch,
: Fovind (ko ki nbo = pfisvafovin nad hlavouezini ncbo ve
oo ey, stovnatelngch nepfirozensch polohich.
oM cho st .
S - MIG svafovini (vysokym proud

T Cbloukont atovin Pt leknadou ez
achranncho plynu.

plazmove rezini,

drizkovini,

: tealkliem,

- metliza

UPOZORNENI PRO UZIVATELE:

Ode s bt vyusivin vradnéjko ohranaprot malym i rozaveného kov (. o oA svatov
povichont pisbicim iikim: PF narsnt ceiost odév (prtesen, prodfe,nepimitent sencen e, Torprint v o dochiz e
st e ochrany odévi 8 v§10bok Se v nevvhovuliem ve sy {6 wedengeh privaich a echnickyeh predpis, Z echnick§ch

divoda nemohou byt vSechny &t instalovangch svafovacich napiti obloukového svafovin chrinény proti primému kontaktu. SvaFovni

elektrickym obloukem: odév je uréen pouze pro ochranu proti kritkému netmysinému kontaktu s &isti pod napétim pfi svafovani elekirickym

obloukem. Tam, kde je zv§ent riziko trazu elekirickym proudem budou potiebné dal3i elekiricky izolujici vrsty

Muze bjt vyZadovina dodatecnd ochrana tela, napfiklad pfi svatovini nad hlavou. Je-li pouita dodatecnd odévni ochrannd soutdst, musi zékladni

odév vyhovovat nejméné tfidé 1. Zastéry, k!eve pouzijete k dalsi ochrané, by mely Krjt predni &ist téla nejméné od bogniho vu K bocnimu svu a

musi bt uréen k ochrannému odévu poskytujicimu ochranu proti svafecskym rizikim.

jsko ochran prot mimim




INFORMACE O NEBEZPECH PRI UV ZARENI:
Specifikace minimélnich poZadavkis pro odév, kter§ mize chrinit wZivatele proti béznjm nebezpetim doprovizejicim svafovini, kdy je
sprivné pouzivin. Tato nebezpeti zahrnuji expozici pokozky ulrafialovému (UV) zifeni, kieré je vyvolino pri viech operacich svafovéni
elekmck)m ablouken. Tolo UV iten zahrmuje UVA, UVB 8 UVC zien vkt pi nenzinich ympmmn
Toplati
obloukem zejména. ph svatovin MIGMAG), ke poskozeni od mlenzlvmho UV zifen s.nlavcho epla a vydamycl) ,.sm b0 knp‘tek
7t jeho iinnost vhodné pou
tery, a s pomahou i ochrané wivtcle
ey 1y 3 joou mwdcny tak,aby byly vice odolné prot degradnm zplisobené 1émito nebezpeimi nez odévy tridy 1. Atkoli toto nemilze
byt presné stanoveno od okamziku, kdy budou ovlivngny svafovacim procesem, zrucnosti svéfece, pouzitym svafovacim proudem, vzniklym
rozstrikem a polohou pf svafovini

Lesislatva U vy2adui, sy OOP by spotit briny po diladn odhad sk, sy byly praviden kontloviny o iy neho
nabrszeny pro abezpend :ml= achany. Usiail, it o ysavei UV nusi byt sezndmeni s nebezpecim a pravidelné kontrolovini.

& 1§ UV zifeni pro tento typmli'vu (napt. jednou tjdné) se provadi ak, 7e se odévni soudist
a pmu "Wl 00 W ol Sirouky na i ‘paze (pHbliznd vzdilenost 1 m):jestlize je videt svétlo prostupujici litkou. pak UV zéfen
proniki také.

Doporucujeme také uzivatelim, aby v pfipade jiséni, 7¢ jsou opileni — jde o pronikini UVB zieni, aby odévni sougasti nechali
apravh(pokud . (0 mosnd) ne ravaditfgomi & mélo by b5t vasovino v budosen 6 pmmln doplikové,vice odolné ochramné s
NEVHODNE POUZIT!
- Uroveis ochrany profi plameni bude snisena, jestlise je svifefsk§ ochrann odév kontamingvn hofbevjrri litkarr,
Zufieni obsahu kysliku ve vzduchu vjrazné snizi ochranu svifeéského odévu proti plameni. Pozomost by méa bt vénoviina pfi svafovni
ve stisnéngch prostordch, napt. pokud nenf vylouceno, Z ovzdusi mize byt obohaceno kyslikem.

- Elektrick izolace poskytovina odévem bude snizena, kdy? je odév mokry, $pinavy nebo nasikly potem.
- U dvoudilnyeh ochrannych odévi (blizakalhoty): pro poskytnuti stanovené rovné ochrany musi byt obé st noseny spole¢n.
U odévu MOFOS — varianta s kapuci, musi byt kapuce pfi vlastnim svafoviins odejmuta
DOPORUCENI: pro prodiouen 7ivomost odévu MOFOS doporucujeme pousivat zirove s timto odévem také ochranné koren svireci
dopliky (zstéra, kamase, rukivniky.

rozaveného kovs mohovemi ryctle

VELIKOSTI: Znaceny 2-mi kontrolnimi rozméry.
v souladu s EN SO 13688

ZNACENI: Vsitou ciiketou

~macka, typ a kategorie virobku

CE zmacka shody

-materidlove slozeni celym druhovym nizvem
mboly osetfov:

velikost
-pikiogram ochrany vEetné harmonizované normy.
tida

“upozoméni na nutnost st névod k pouziti

demiiace virobee

SKLADOVANI: V suchém, tmavém a odvétravaném prostredi

ZPUSOB UDRZBY: @Kaa ®

UDRZBA: odévy musi byt prény oddelen od ostatnich materidli z inych smési & s jingmi Gpravami, k zvieni efekiivity dpravy je nutné, aby
na povrchu tkaniny neulpivaly Zidné hotlaveé zbytky, pomér plnéni by nemél byt mensi nez 1:20 k zabezpecent optimlniho praciho procesu a
minimalizaci odéru, doporucuje se dvoustupriové prani, predepirani a vlastni prani pri 40 °C, nemela by se pouzivat zmekcovadla G jind aditiva,
jelikoz mohou snizovat efekiivitu nehorlavé iipravy

‘Virobek se pere phi maximélni teploté 40 °C, mimém postupu. Vyrobek se nesmi balit, Vyrobek se nesmi susit v bubnové suSicce! Zehleni phi
max. teploté zehlici plochy 150 °C. Vyrobek se mize chemicky istit tetrachlorethenem, monofluortrichlormethanem a vemi rozpoustedly
uvedengmi pod symbolem F ~ omezené mechanicke pisobe lavi iprava.

Po disténi musi
je nutné odév bud” opravit, pokud je to mozné nebo vymeénit za novy. Opravujte pouze s pouZitim materidli a litek, kieré spliuji pozadavky
pislusné normy.

Pokud bude v§robek uzivin nebo osetfovin jinak, nez je uvedeno, mize dojit k jeho znehodnoceni nebo zméné funkce,

LIKVIDACE: odév likvidujte podie zikona o odpadech.

Kterd provedia
NB 1023, Institut pro testovini a certifikaci, as., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Ceski Republika

ProhlSeni o shodé naleznete zde: www.canis.cz, u jednotliviich virobki v listé - Dokumenty”.



Informacie pre uZivatel'ov S

VYROBOK: Ochranng odev urtenypre zviracské préce a pribuzné postupy s porovnatefnymi rizikami, ako si napriklad: rezanie, drizkova
stlacenym vzduchom v elektrickom obliku, metalizicia atd’
Typ: MOFOS bliza s kapucitou alebo bez kapuene, MOFOS nohavice, MOFOS - nohavice s niprsenkou.

VYROBCA: Kontakini adresa; CANIS SAFETY as., Podzbradské 260/59, Hloubetn, 198 00 Praha 9, Czech Republic.

MATERIAL: Tkanina MOFOS; 390g/m’, materidlové zloZenie: 100% bavina, trvald nehorTavi iprava.

ZAKONY, NORMY, VYHLASKY :

V siilade s Nariadenim vlidy (EU) 2016/425 pre osobng ochranng prostriedok kategorie I1.

ENISO 13688:20013/A1:2021 Ochvanneodevy obecné pom avky.

E 150 L1015 ca

UCEL POUZIT

Ochranny odev e ako previck h technikich a v situdcidch, ktoré sposobuji
u drove rozstreku roztaveného kovu a sdlavého t ﬁpla Oehrana sivatela ot poseka (malé mnorstv rosavencho kovt), Kitkodobimu

styku s plamefiom, sélavému teplu 2 elekirického obliku pouzivaného pri zvirani a pribuzngch postupoch a slizi k minimalizicii moznosti

kritkodobého zasiahnutia elekirickjm pridom. Odev je uréeny na zaistenie ochrany proti kritkodobému néhodnému kontaktu s clekirickjmi

Voditmi pod napiltim pri jednosmemnych napitiach priblizne do 100 V.

PIKTOGRAMY:

v m CE€

Znatka zhody
Pozn.:
Al - obmedzené Sirenia plameiia, metoda A - zapilenie povrchu
- abmedzené Sirenia plamefia, metoda B - zapilenia dolnej hrany
Nivod na vyber typu odevn (ireda Lrieda )
P Veberové kritéria vzt ahujiice Veberové kritéria vaf ahujice sa
Typ rviratského odevu P Vi

i nepr.
Kysikové rezacie stroje,
plammovérercs s

50 vanikom svetla, ozstrekov a kvapick, napr. -
- odporove zviracie strje,

e panetom,

- zviranie WIG,
- zvinnie MIG, stroje pre tepelné nandsanie,

Tricda | miktoplazmove zviranic, zviraci st
tondé pijkovanic,
- bodove zviranic,
- MMA (rugné oblikové zviranie obalenou
clekttidou) zviranie (clektréda s rutilovim
balom)
Techniky rundho zvirania spojent so vznikom Cinnosti srojov, napr.
ek ozsiekova kvapick, nap < v sistenich prestoroch
9 obalom), ommetnh eperedsenic ohich
B e ( COpm o )
e 2 - 3 zviranie (vysokym pridom

e
T biikové irane i clearidou ber
e i

UPOZORNENIE PRE UZIVATELOV:
Odev smie byt pouzivang vShradne ako ochrana proi mal{m Sasiiciam roztaveného kova ( napr. ok pri 2viran) a ako ochrana pro miernym
povrchovo pt izikim. Pri naruseni celistvosti odevu ( pretrhnutie, predretie, neprimerané stenéenic materidlu, rozpiranie Svu p
dochidzs ke o ocrny odev ook s siva evylovuicin v amsle v3sic wvedendch privnych skl predpson
Z technickych dovodov nemdu byt vietky éast instalovanjch zviracich napiii obliikového 7virania chrinené profi priamemu kontakiu.
Zyiranie elektrickym oblikom: ndn.v e urtens len na ochranu prot kritkemu neimyselnému konfakiu s astou pod mapiim pri rvirani
clkrick§m oblikom. Tam, kde lektrickjm pridom, budi Ky izolujice vrstvy.

67¢ byt vyzadovan dodatoéni ochrana tela, napriklad pri zvérani nad hlavou. V pripade, 7¢ je pnund dodatocni odevni ochranni sicast,
musi zikladn odev vyhovovat’ minimélne triede 1. Zdstery, toré pouzijete na dalsiu ochranu by mali kryt predni ¢ast tela minimdlne od
boencho Svu k bodnému Svu a musia byt uréené k ochrannému odevu poskytujicemu ochranu proti 2viradskym rizikim.




INFORMACIE O NEBEZPECENSTVE PRI UV ZIARENI:
pecifikicia minimilnych poziadaviek pre odev. Kiory moze chrénit uzivatefa proti beznym 2viranie, ak je
sprivne poutivan. T nebespsrsvd saff xpoicy okay oo (DY) st iciich
v

Kore j vyvolan pivictkch oer
o0 U B a UVC Ziarenie venikajice pri intenzivnych imp

e posobeni viak ol e deprdoval 3 nems ..mlq istoval ochrnu. To plt 2t ok e sden pousi i v
m oblikom ( hlavne pri zvirani MIGIMAG), kde poskodenic od inte V Ziareni tepla a vydatngcl alebo
k roztaveného kovu moze velmi richle znizi jeho tinnost. V takycl hodné pousit sy trovne ochvany, ko 40
dophkové KoFent rukivy sistery apod., Kord prediia eimnos odene)sicast  pomor oehrnit wivatela

Odevy triedy 2 si navhnuté tak, aby boli viac odolné proti degradacii sposobenej tymito nebezpecenstvami ne? odevy triedy 1, j ked' toto
nemoze byt presne sianovené od okamziku, kedy budi ovplyvnené zviracim procesom, zruénostou zviraca, powitym zviracim priidom,
aniknutym rozstrekom a polohou pri zvirani.

Legilativa EU vy2adue, sby OOP bl o poiaks ybranépo dladnom odhade ik, by bol pravidlne kontrolované  lriavané icbo
oabiené pe sxhpedcnic ake] aehmny. Ui, ko s yseve UV S mise byt somimen s oebpedenstvom » prmideloe
Kontrolov:

ednoduchi kontrola 2 hfadiska dalSicho pouivania na achran proti UV Ziareniu pre tento typ odevov (napr. raz do t§2dia) sa vykoni tak,
7e sa odevnd W wolfrémovej Ziarovky na dizku paze (priblizn vadialenost | m):; ak je vidiet svetlo prestupujiice
litkou, potom prenikne i UV Ziarenie.

Odporigame te? uzivatefom, aby  pripade zisteni, 2e i opileni — ide o priznaky prenikania UV Ziarenia - odevné sicasd nechali opravit
(pokial je to mozné) alebo nahradit ingmi a malo by sa uvazovat v budicnosti o pouZiti doplnkovei, viac odolnej ochrannej vrstve.

NEVHODNE POUZITIE:

- Uroven ochrany proti plameiu bude znizend, ak je zviratsky ochranny odev Kontaminovany horfavymi litkami.

- Zvfenic obrah kyslika v valuchu rsane anzd ohrany avirdského odev prot lanmen. Poornost by mal byt venovand virnia
v stiesnenych priestoroch, napr.

- Blekiickd izolicia poskytovand odevnm bude znizend, ak je odev mokr, $pinavy alcbo nasiaknuty potom.

- v (bl s o). byt obe Gasti
odevu MOFOS - variant s kapt e nutné kapuciu pri vlastnom zvarani odobrat.
ODPORUCANIE: na predlzenie Zivotnosi odevu MOFOS odporicame pouzivat’ zirove s mto odevom tie? ochranné koené zviracie
doplnky (zistera, gamase, rukiviky. .

ga
H‘:

VELKOSTI: Znacené 2-mi kontrolnymi rozmermi
v silade s EN ISO 13688,
ENIE : Vitou etikelou
- znacka, typ a kategoria vyrobku
- CE 7natka zh
- materidlové zlozenie s celym druhovym nizvom
- symboly oSetrovania
- piktogram ochrany vritane harmonizovanej normy
- tied:
- upozormenie na nutnost preita’ si nivod na powzitie
- poromenic

idemtiidcie viroben

SKLADOVANIE: V suchom, tmavom a odvetrévanom prostred;.

WAXBEAC

UDRZBA: odevy sa musia prat oddelene od ostanych materidlov 7 injch zmesi i s injmi pravarni. Na zvSenie cfektivity dpravy je nutné
aby sa na povrchu tkaniny nezachytival Ziadne horfavé 7vysky, pomer pinenia by nemal byt mensi ako 120 na zabezpecenic optimalncho
pracicho procesy aminmalze ol odpria s dsojsuptove prne, pedpika o iasné panie i 40 °C nemal by 2 povivat

SPOSOB UDRZBY

iné aditiva, pretoze Tavej Gpravy.
Virobok sa perie pri maximilnej teplote 40 °C, miemym p(\vmpom Virobok s nesie il Virobok s e i v bubnove skl
Zehlenie pri max. teplote zehliacej plochy 150 °C. Virobok sa it vetkymi
rozpistadiami uvedenymi pod symbolom F- Trvald nehorl

Zviraésky ochranny odev je nuiné pravidelne Eisit v silade s vySiie uvedenym odporucenim. Po Gisteni je treba odev skontrolovat V pripade
pafkadenije utn odev bu opavi, oK J 0 o, e vymenit 8 Ry Odev opravue v314En § pouz marerilov a ok, lord
spliajis poziadavky prislusnej normy

Pokial bude vyrobok uZivans, skladovan alebo oSetrovang inak ne? e uvedené, mdze dajs K jeho znehodnoteniu alebo zmene funkinosti

LIKVIDACIA:

dev likvidujte podra zikona o odpadach.

Identifikicia Notifikovanej osoby, ktori uskutotnila posidenie zhody: Institut pro testor
a certifikicii), T+. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic, Notifikovani osoba &. 1023

a certifikaci, as. (Institit na testovanic

Vyhlisenie o zhode ndjdete tu: www.canis.cz, u jednotlivieh vyrobkov v lite - "Dokumenty".



Information for users EN

PRODUCT: Protective clothes the intended use of which is welding and similar works with comparable risks, such as: cutting, grooving with
compressed air in elecric arc, metallization, etc.
‘Type: MOFOS blouse with or without a hood, MOFOS trousers, MOFOS bibpants.

MANUFACTURER: &5- contact address: CANIS SAFETY as., Podébradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic.

MATERIAL: MOFOS fabric; 390g/m?, Material composition: 100% Cotton, permanent fireproof treatment.

LAWS, STANDARDS, DECREES:

In accordance with the requirements of the Regulation (EU) 2016/425 for personal protective equipment of category 11

EN IS0 13688:2013/A1:2021 Protective clothing - general requirements

EN SO 11611:2015 Protective clothing for use in welding and allied processed.

INTENDED USE:

Protective clothes serving as an overall o be wom over a garment underneath. It serves as a protection when carrying out less dangerous

welding techniques and in situations that bring about lower levels of molten metal spatter and radiant heat. Protection for users against splashes

(small amounts of molten metal), short-term contact with flame, radiant heat from electric arc used in welding and related processes, and serves

{0 minimize the possibiliy of short-temm elecirc shock. I s niended o provide prfecton againt shor-temn aceidental contact with live
at direct voltages up 0V.

FIKTOGRAMY:

NSO 11611

Instructions for use Conformity mark

Note:
- Tlame spread.procedure A - gion.
~ flame spread, procedure B — edge

Instructions for selection of type of (category 1/ eategory 2)
" nted t0 Freria v
Tapeof welding clothes procedures: conditions:

The echniques for manual welding o comnected | Operafions oFmachines, ..

with o cuting machines.
mence ofligh,sptter,and drops, .2 s cuting m

S s welding, T oomiesnt weiding machins,

T WIG weldig, 2 machines for thermal cosing,

Class1 T MIG weldin  welding ables.

ek o

* hardsolderin

I wtirivg

© VM (manual ar welding with stick clecrode)

TR hmiuss o manl WSing o il | Oprons o i<
mence ofarge spatersand drops, .. in confind spaces,

i : cuting orin comparable
with celllose surfce). umatural posions.

= VNG welin (i CO.or it g i),

s < MG el i o
y T reweling b cored et without

protetiv

- plasmacuting,

* rooving,

© Gaygeni cuting,

- meallzation

NOTICE FOR USERS:

‘The clothes may be used solely as a protection against small particles of melted metal (c.g. scales at welding) and as a protection against slight
hazards affecting surfaces. In the event of disruption of the clothes (tearing, wearing through, inadequate thinning of material, bursting at seems
etc.) the protection level of clothes decreases and the product becomes inconvenient in accordance with the above mentioned legal and technical
regulations. For technical reasons, it is not possible to protect all parts of installed welding voltage of arc welding against direct contact,

Electric are welding: the clothing is intended only for protection against bricf unintentional contact with live parts during electric arc welding.
In places with increased hazard of electric arc injury it i necessary 10 use another layer or layers insulating against electrical injuries,

Such additional body protection may be required, for example for the purpose of welding overhead. If additional protective clothes pars are
used, the basic clothes must satisfy conditions of the category 1. Aprons which are used for additional protection should protect the front part of
the body from one side seam 1o another side seam at least, and must be intended for protective clothing providing the protection against welding
hazards,



INFORMATION ON HAZARDS BROUGHT ABOUT BY UV RADIATION:

Specifiction of minimal requirment or cohes whichar able o protct the ser aginst common hazards aising o welding on condiion
they are used correetly. These hazards include exposure of skin to ultraviolet radiation (UV) which is brought about by all operations of electri
e welding. The UV sadiaion includes UVA, UV, and UVC rdition arising a nesive mpulses.
oweve,a this cxposre {h entle degtadesand may not provide proection Thi aplics pariulrly in cases when the lohes are usedat
electric arc welding (especially at MIG/MAG welding), at which the damage caused by intensive UV radiation, radiant heat, and massive sparks
or drops of melted metal may decrease their effectiveness very quickly. In such situation, it is suitable to use higher level of protection, such as
additional leather sleeves, apons etc., which extend the time of effectiveness of pieces of clothes and help at the protection of their users.

‘The clothes of the category 2 are esigned to provide higher resistance against degradation caused by these hazards than the category
Although, it is not possible to determine it exactly starting from the moment they are influenced by the welding process, skilfulness of e
welder, the welding current used, arising spatter, and position of weldin

“The Regulation (EU) for per ive equipment requires selecting PPE at the start afier a careful hazard assessment, to check them
regularly, and maintain or replace them to secure permanent protection. The users who are exposed to UV radiation must be informed on the
hazard and regularly controlled.

A simple check carried out for the purpose of further use for protection against UV radiation for this type of clothes (c.g. once a week) shall
be carried out by lifing the clothes parts against light of a 100 W bulb at the length of an arm (the approximate distance is 1 m; if light
penetrating through the fabric can be seen, then the UV light penetrates through it as well.

We also recommend the users who ascertain that they are tanned (which is a sign of UVB radiation penetration) to have their clothes repaired
(if it is possible) or replace them by other clothes and use other additional accessories - and provision of more resistant protective layer should be
considered for the future.

UNSUITABLE USI

- The level of protection against flames i reduced in case the welding

Incrensed content of oxygen n it substanialy reducesthe level of protection of the  wlding protetive b against flames. Atention

should be Y o welding e.g.in case it

- Theclonrs intiion roided by th clothe i reduced i cas heclthes e et dirty, o soaked it st

T Tuorpart prtestive clothes (blous  trousesy: o ensure provision o prescibed level f prtecton i is ecessay 10 wer both parts
togeher.

- For the MOFOS clothes - the variant with hood - the hood must be taken off for proper welding.

RECOMMENDATION: 10 extend the lifetime of MOFOS clothes we recommend to use also protective leather welding accessories together

with these clothes (protective aprons, gaiters, sleeves..)

F]

SIZES: They are marked with 2 control sizes

in accordance with EN IS0 13685,

MARKING: Sewed in tag

- trade mark, type, and category of product

- CE conformity mark

- material composition in a whole type name

- symbols for treatment

- pictogram for protection including harmonized standards
lass

- notice on the necessity o read the instructions for use
otice

~lot
identification of manufacturer

STORING: In dry, shady, and well-ventilated place.

METHODS OF MAINTENANCE: WAEA ®

MAINTENANCE: the clothes must be washed separately from other materials made of other mixtures or with other L= |
treatments; to increase efficiency it is necessary to ensure 5o that flammable rests do not remain on the surface of the fabric; the ratio of filling
the wash machine should be under 1:20 to secure ideal washing process and minimize scuffing of clothes; it is recommended to apply the fwo-
level washing, pre-washing and proper washing at the temperature of 40°C: it is recommended not to use any sofieners or other addiives since
they may reduce effectiveness of the fireproof treatment

The product should b washed at the temperaure not exceeding 40°C,appying moderateprocedure. The productshould not be leached. The
product should not be dried in a tumble drier! Ironing permitted at the temperature of the ironing surface not exceeding 150°C. The product may
be chemically cleaned applying tetrachloroethene, monofluortrichlormethane, and all dissolving agents marked i the symbol F- limited
mechanical impacts. Permanent fireproof treatment

Welding protective clothes must be regularly cleaned in accordance with the above mentioned recommendations. The clothes must be checked
after cleaning. In case the clothes are damaged it is necessary o repair them, if possible, or replace them with new protective clothes. Repair
them only using the materials and fabrics that meet the requirements of the respective standard.

ATTENTION: If the product is used, kept, or treated differently than as specified here in this document, it may be destroyed or its functions
may be changed.

DISPOSAL: The clothes should be disposed in accordance with the Waste act.

Wntiicution ofthe Nt Body tha caried uat the cunforaicysssssnents, ot pro testovie » st . (it foreting
and ceniication). & . Bai 29, 763 02 Zin Louky. Crech Repubic Notied body n.

The Declaration of Conformity can be found here: www.canis.cz; for individual products, in the bar "Documents".



Informacje dla uzytkownikéw PL

VYROB: Qs s b s polrs s s pkzaych £ posnyvlny i, i o st
e
OO blusa 7 kaprem 1 nes Kapurs, MOFOS spocnie, MOFOS spodic na srlkach

PRODUCENT: adres kontakiowy: CANIS SAFETY as., Podébradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic
Www.canis.cz canis(@canis.cz

MATERIAL: Tkanina MOFOS; 390g/m’, sklad materialowy: 100 % bawelna, trwala niepalna struktura,

USTAWY, NORMY, OBWIESZCZENIA:

Jest zgodny 7 wymogami Rozporzadzenia (EU) 20161425, dla $rodkéw ochrony indywidualnej kategorii 1
EN IS0 13688:2013/A1:2021 Odziez ochronna - wymagania ogolne.

ENISO 11611-2015 Odri ochronna do stosowania podezasspawania procesachpokreunych.
PRZEZNACZENIE:

Oictoconns przeznaczona do stosowania jako okrycie wierzchnie zakladane na ubranie. Chroni przed mniej nicbezpiecznymi technikami
spawania i sytuacjami, kidre powodua nizszy poziom rozprysku stopionego metalu i promieniowania cieplnego. Ochrona uzytkownikow przed
rozpryskami (niewielkie ilosci stopionego metalu), krototrwalym kontaktem z plomieniem, promieniowaniem cieplnym z fuku elekirycznego
stosowanego w spawaniu i powigzanych procedurach oraz w celu zminimalizowania mozliwosci krotkotrwalego poraienia. pradem
elektrycznym. Odzie? jest przeznaczona do zapewnienia ochrony przed krétkotrwatym przypadkowym kontaktem z przewodami elektrycznymi
‘majdujaymi s pod mpiiem  przypadiu napict pradsalego do kol 100V

Klasa 1/A1+ A2

Instrukcja uzytkowania

Nota:
AL -romprestrzeniaie s plomienia, metoda A - zaplon powierehi
B - zaplon i

Instrukeja doboru typu odziezy do spawania (Klasa 1/klasa 2)

Kryteria wyboru stosujace si¢ do warunkéw

‘Typ odzieiy do spawania | Kryteria wyboru stosujace si¢ do procedury:
“Techniki spawania reczncgo zwizanc Coymoie maszyn,
#powstaniem St ozpryski  ropl, . maszyey do s ene,
spawanic plomieniern, - plazmowe maszyny do ciec
= spavanie WIG, - Zarewarki oporowe,
- spawanic MIG, - maszyny do natryskincania cieplnco,
Kiasa | : tpmasie mikopons, - sl do spawania
- lutowanic tw

i pokiowe

rgczne spawanie lukowe elektrody
otulong) spawanie (elekiroda 2 rutylowa,
o

d\u)ch sk kopi w ciasnych pomieszczeniach,

who |- pry lubw
ponings cehson, porbwaywalnych nienaturalnych pozyciach.
- spawanie MAG (2 CO; lub mieszankami
azow).
Kiasa2 - spawanie MIG (pradem o wysokim napieciu),

- spawanie lukowe wypelniong elekirods bez.
‘gazu ochronnego,
ik plmone,

ek enen,
mealizacia

OSTRZEZENIE DLA UZYTKOWNIKOW:

Odsiez moie byt sosowusa wylyanie ko ocinons proed sy coysteckami sipionege metal (p. soeslinn pay sprwani) | ko

ochrona przed lagodnymi powierzchniowo dzialajacymi ryzykami. W przypadku naruszenia integralnosci odziezy (przedarcie, przctarcic,

niewspoimieme pracrcdzcnie maleriah. fozpucie sawu itp) dochodsi do obnizenia poziomu ochwony odaiciy | wyth s sig
W rozumieniu wyzej prepisow prawnych oraz i oo ecemych i mog by wizysie

czgici zainsialowanych napicé spawalniczych spawania lukowego chronione przed s erporednim Spamasie ldem elelary

odzict jest preeznaczona wylgeznie do ochrony przed krotkotrwalym niezamierzonym kontaktem 2 czeSciami znajdujacymi sie pod napi

poderas piana Tukiem lekirycsnym, Tam. gdse isnice Awigkszone ry2yko porazenia pradem elckirycznym. potsebne bda dodatione

warstwy elektroizolacyjne.

é wymagana dodatkowa ochrona ciata, na przyklad podczas spawania nad glowa. Jezeli jest zastosowana dodatkowa odzie ochronna,
podstawowa odzicz powinna spelnia¢ wymagania co najmnicj Klasy 1. Fartuchy, kidre zostang zastosowane do dodatkowej ochrony. mialyby
praykrywaé przedniy czeSC ciala minimalnie od bocznego szwu do bocznego szwie i muszy byé przeznaczone do odziezy ochronnej

ochrong

d
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INFORMACJE DOTYCZACE RYZYKA ZWIAZANEGO Z PROMIENIOWANIEM U

kacja minimalnych wymagai dla odziczy, kiora moze chronié uzytkownika przed zwyklym nichezpicczeristwem towarzyszacym
spawaniu, gdy jest prawidlowo uzywana. Te zagrozenia obejmuja narazanie skory na promieniowanie ultafioletowe (UV), kiére zostaje
wywolane podezas wszystkich operacii spawania fukiem elekiryeznym. To promieniowanic UV obejmuje UVA, UVB i UVC promieniowanic
powstajgce przy intensywaych impulsach.

Jego oddzialywanie bedzie jednak oslabiaé wyroby widkiennicze i nie musi dalej zapewnia ochrony. To obowiazuje zwlaszeza wiedy, gdy
odzicz jest uzywana przy spawaniu lukiem elekirycznym (zwlaszeza przy spawaniu MIGIMAG), kiedy to uszkodzenia od intensywnego
promicniowania UV, promienijacego ciepla i obiitych iskier lub kropelek stopionego metalu mogg bardzo szybko obnizyé jej skuteczn
W takich sytuacjach wskazane jest zastosowanie wyzszych pozioméw ochrony, jakimi sa dodatkowe rekawy ze skry, fartuchy, itd., kidre

urics lasy 2 jst raprajckowana (o aby byls bardsic odporma na 7issezenic spowodowane tymi zagroseniami aniel odzie Kiasy |
Chociaz nie moze o by¢ dokladnie ustalone od momentu, gdy wplywac na nia bedzie proces spawania, zr¢eznosé spawacza, zastosowany prad
spawania, powstaly rozprysk i pozycja przy span
Rorporadsenia (UE) wymaga. sby SO byly poczatkowo wybrane po dokladne ryzyk, aby byly regulamie kontrolowane
§ Konsérwowane b zasapione 7e wledu n apeninie stle ochrony. Ukowicy, Korsy 83 mraseni m promieniowanie UV. powinni
by zazmajomien 2 zagrozeniem i regularnie poddawani kontrol
Prostg. kontrolg odnosnie dalszego uzywania w celu ochrony prred promieniowaniem UV dla tego typu odziezy (np. raz w tygodniu)
vepkonue ik, clement odsiry trymanyjestpod it 100W ik wolTamone a dugoi amicni (odiegloé rentocyin 1 m:
jezeli wida¢ $wiatlo preenikajgce przez material, to promieniowanie UV przenika
Zalecamy takze uzytkownikom, by w przypadku stwierdzenia, 7e sq opal e ehodi o omaki przenikania promicniowania UVB, aby
clementy odziezy oddali do naprawy (jezeli jest to mozliwe) lub zastapili innymi, a w przyszlosci nalezaloby rozwazyé uzyeie dodatkowei,
bardziej odporne] warstwy ochronnej
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE:

Poziom ochrony przed plomieniem . jeeli spawacza jest substancianm fatwopal

- Podvydsaene st e w powies obuity it ochiong adety povecsa ed plomicnicm. Nalczy g podezas
spawania w np. jezeli ne w tlen.

- preez od ad odsir ot mokra b b gt potem

W praypadku dwuczesciowej odziczy ochronne] (bluza + spodsic): w celu zapewnicnia wymaganego poziomu ochrony obydic c:
powinny byé noszone wspoinie.

W przypadku odziezy MOFOS - wariant z kapturem, kaptur przy samym spawaniu powinien by¢ zdjgty.
ZALECENIE: w celu pracdluzenia 2ywotnosc odzicky MOFOS zalccamy stosowaé jednoczesnic 2ty odzioz takze ochronne dodatk skérzane
do spawania (fartuch, getry, narckanwki..). e

ROZMIARY: Podane 2 rozmiary kontrolne
2godnie 7 EN 1SO 13688,

OZNAKOWANIE: Wszytg etykiety

- marka, typ i kategoria wyrobu

- CE 7nak zgodnosci

- sklad materialowy 7 calg nazwa gatunkowa

- symbole konserwacji

- rozmiar

- piktogram ochrony wigcznie 7 norma zharmonizowang

- Klasa

- ostrzezenie nakazujace zapoznanie si¢ 7 instrukejg uzytkowania
- ostrzezenic

- numer lot

- identyfikaca producenta

PRZECHOWYWANIE: W suchym, ciemnym i wentylowanym Srodowisk.

mxsa@

A: odziez naler v 2 nnych ieszanek czy o i) kst w el podwsznia
skutecznosei kons(mkqn e komm.m aby na powierzchni tkaniny nie przylegaly Zadne latwopalne pozostalosei, stosunek napefnienia nic
povinien byé sy it 10 w celu saberpiccrema opiymalnego. process prnia | sminimalizowania Seiranis salccane Jest pranic
Guustopniowe, prani wslapne | samo panie sy 40-C. e mlery Sosowaé pynow do smickesani anin cry nsch dodatkon’ pomiewar
mosé mLpa«InLj struktury.

SPOSOB KONSERWACJI

‘Wyrob nalezy prac p 0°C, w poscb. Wyrobu nie wolno wybielac. Wyrobu nie wolno suszyé w suszarce
bebnowei! Prasovanie przy maks. temperaturze uowleruhm prasowania 150°C. Wyrob mozma czyici chemicznie tetrachloretenem,
ystkimi pod symbolem F — ograniczone oddzialywanie mechaniczne.

Trwala niepalna struktura,
Odsiet ochronna do spavania powinns by¢ egulamie cysaczons rgodic 2 oy polanym lecenicm, Po crysczenis mley odics
sprawdzié. W przypadku uszkodzenia nalezy odzicz i¢. jezel jest to mozliwe, albo wymienié na nowa, Naprawia tylko z zastosor
it | o Spoiaiterch Wy S0soWnE) Y

Jeseli wyrdb bedzie uzywany., przechowywany lub pielegnowany w sposdb inny niz podany, moze to spowodowaé jego zniszezenic lub zmiany
funkejonalnosei
UTYLIZACIA: odziez nalezy utylizowaé zgodnie 7 ustawa o odpadach.

Identyfikacja Jednostki Notyfikowanej, ktéra dokonala oceny zgodnosei: Institut pro estovani a certifikaci .., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-
Louky, Czech Republic, Jednostka notyfikowana nr 1023

Deklaracig zgodnosci mozna znalezd tutaj: www.canis.cz, a deklaracie dla poszczegolnych wyrobow sa w zakladce Dokumenty
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Informationen fiir Benutzer DE

PRODUKT und verwandte Verfihren ‘ Risiken wie z. B. Schneid, f t
Druckluft im Lichtbogen, Metallisieren usw.
ART: MOFOS Bluse mit oder ohne Kapuze, MOFOS Hose mit Taille, MOFOS Hose mit Latz.

HERSTELLER: Kontakiadresse: CANIS SAFETY as., Podebradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republ
www canis.cz &s‘ canis@eanis.cz

MATERIAL : MOFOS-Gewebe: 390 g/m?  Materialzusammensetzung: 100 % Baumwolle, daverhafle flammhemmende Behandlung,

GESETZE, NORMEN, DEKRETIEN:

Gemi Regierungvcrordung (EU) 2016425 Persiniihe Sehtzusestun).
ENISO 13688:2013 Allge

ENISO 116112015 smuuklemung i Sehweiarbeiten nd verandic Verfabren.
VERWENDUNGSZWEC

0

die geringe Meny Sie schiltzt den Triger vor Spritzern (klemen Mengen

aeschmalenen Metals, kureidgen Kontakt mic rlammen und der Stablungswime des Lichbogens bim Schweiben wd vervandn

Vet und it ds Risko Die Kleidung bietet Schu ontakt mit
m bei L100 V.

PIKTOGRAMM:

Klasse AT+
42

Notiz:
~ begrenzte Flammenausbreitung, Methode A — Oberflichenziindung
A2~ begrenzte Flammenausbreitung, Methode B - Ziindung an der Unterkante

itfaden zur Auswahl i i Uklasse 2)
Artder iterien i i
= B
tzemn und Tropfen, |-
2B, © Plasmaschneidmaschinen,
= Flammenschwetn, - WidersundsschweiBmaschinen,
- WIG-Schueitien, - Wamespplikationsmaschinen,
= MIG-Schweitin - SchweiBlise
Klusse ! - Mikioplasmaschweien
- Hanlen,
Punkischveifen,
- MMA-Schweifen (manueles
Lichtbogenschweiben mit umbiler Elekirode)

Bildung B
offr Spritzerund Tropfen verbunden sind, z.B: |- in beengten Riumen
= MAG-SchweiBlen (mit CO ;oder Mischgasen),

Kiusse2 - MIG-Schweibien (Hochsirom).
- Lickbogenschilen i Faliekrods ohne
Selut
- Pamaineiden,
- proovie,
= Suersoffichneiden,
- Melisirun.
HINWEIS FUR BENUTZER ©

Die Kleidung darf mur als Schuiz gegen Meine Purikcl geschmosenen Mealls (s B. Schvefieacke und gegen geringfigige
Oberflichengefahren verwendet werden. Bei Beschidigung der Kieidung (z. B. Riss, Abrieb, bermiBige Materialausdinnung, Nahirisse)
verringert sich der Schutzgrad, und das Produkt entsprich nicht mehr den oben genannten rechtlichen nd technischen Vorschriften. Aus
technischen Griinden kinnen nicht alle Bereiche der installirten LichtbogenschweiBspannungen gegen direkten Kontakt geschitzt werden.
Lichtbogenschwelin: Die Klcdung schitt ur vor Krzeiigen, unbcobsichigtens Kontht it spannungsihrnden Tein wilvend des

0 ss die
Basiskleidung mindestens der Schutklsse | enwpwcl\cn Schirzen, dic als 7ns.“7hchcv e diene, sollin die Vordersite des Krpers
‘mindestens von Seitennaht zu




INFORMATIONEN ZU DEN GEFAHREN DURCH UV-STRAHLUNG:
Diese Norm legt Mindestanforderungen an Schutzkleidung fest, die den Triger bei sachgemier Anwendung vor den blichen Gefhren beim
Schweien schiitzt, Zu diesen Gefahren zihlt die Exposition der Haut gegeniber ultravioletier (UV-)Strahlung, die bei allen
Lichtbogenschweivorgingen entsteht. Diese UV-Strahlung umfasst UVA-, UVB- und UVC-Strahlung, die in intensiven Impulsen erzeugt wird,
Bei Einwirkung von UV-Strahlung kann sich das Material jedoch zersetzen und seinen Schutz verlieren. Dies gilt insbesondere beim
Lichtbogenscweiten (vorallem MIGMAG-Schweibe). wo dieScutavirkung durch ntensive UV-Stablung, Schlungshitze und sairiche
Funken oder geschmolzene Metalliropfen sehr schnell abnehmen kann. In solchen Situationen empfichlt sich der Einsatz zusitzlicher
Schutzausriistung wie Lederirmel, Schiirzen etc., um di m.uwkunEuumudun“nvcnmgcm ind den Triger besser 7u schiltzen.
SchutzKleidung der Klasse 2 it so konzipiert, dass sie gegeniiber den Gefahren verursachten Beschidigungen widerstandsfihiger ist
als Schutsklidung der Klass 1. Dies it sich Jedoch micht cxik bestmmen, da e vom Schweliproress, dem Komen des Schweiters, dem
verwendeten und abhiingt.

vor,
berprift, gewartet oder ersetzt werden muss, Schutz zu gewihrleisten. Personen, die UV-Sirahlung miissen

Eine einfache Oberprifung der fortgesetzten Verwendung des UV-Schutzes fir diese Art von Kleidung (z. B. einmal pro Woehe) wird

durchgefihit, indem man das Kleidungsstiick in Armlinge (ca. | m Abstand) gegen das Licht einer 100-Watt-Wolframlampe hilt; wenn Licht

durch den kann, dringt auch U

Wir empitlen den Nuzer uberde, fls s ine Briunung fesscllen ~ cin Zeiehen i das Eindringen von UVB Sihlung - die
rch zulassen und in Zukunft die Verwendung einer zusitzlichen, haltbareren

Sohtsseneh i Betin o scho
FALSCHE VERWENDUNG:

Flammschu wird veringert, wen die Schwefrschuokiidung mit brennbaren Soffen vennring vid
- uft verringert die eblich . Beim Schweilen in beengten
R umen, 2. B. dort, wo cine. et ausgeschlossen e o, bsonder Vorsich geboten.
Die clekirsche Isolatonsfiigket von Kledung wid veringet, wenn de Kleidung nas, schmutig oder schweifetrinkL s
Bei weiteiliger Schutzkleidung ( Bluse + Hose ): Um den vorgeschriebenen Schutzgrad 7u gewarleisten, missen beide Teile zusammen
getragen werden.
Bei der MOFOS-Kleidung in der Version mit Kapuze muss die Kapuze wahrend d lich
EMPFEHLUNG Un i Lbensdaer et MOFOS:Kledung z vrlinger, empfeh\en wir die Verwendung von schitzendem Semwcbenor
aus Leder (Schiirze, schiltzer usw.) zusammen mit dieser Kleidun

hen, Ohr

GROSSEN : Mit 2 Kontrollmafien gekennsicnt
in Ubereinstimmung mit EN 1SO 1368
KENNZEICHNUNG : Eingenibtes ik
~Marke, Art und Kategorie des Produkts
E-Konformititszeichen

nach volls e

~Pllegesymbole
-Schuzpikogranm inschlclich harmaniseir Norm

-Hmwels Die Bedienungsanleitung muss gelesen werden.
-beachten
~Charge

e
~Herstellerkennzeichnung

AUFBEWAHRUNG : An einem trockenen, dunklen und gut belifieten Ort lagern.

WARTUNGSMETHODE XE a@

PFLEGE: i derer tand

werden. Um die Wirksamkeit der Behandlung zu erhohen, diirfen keine brennbaren Riickstinde an der Stoffoberfliche haften bleiben. Das

Fiillyerhiltnis sollte mindestens 1:20 betragen, um einen optimalen Waschvorgang zu gewahrleisten und Abrich zu minimieren. Es wird ein

zweistufiger Waschgang empfohlen: Vorwasche und Hauptwische bei 40 °C. Weichspiiler oder andere Zusitze sollten nicht verwendet werden,

da sie die Wirksamkeit der Flammschutzbehandlung beeintrichtigen konnen.

Das Prodst i e maxina 40 -C im Shonwschyang gewsshen. B drf i gebleicht vndnicht i Waschtockner getrckaet wedent
e

dem Symbol
F aufgefihrten Los\mgsmme]n hemch ercinigt werden - begrenzte mechanische Einwirkung, Daverhal lammhemmend ausgertsict
regelmifig sben genannten gercinigt werden. Nach der Reinigung ist die Kleidung 7u

iberpriifen. Beschidigte Kleidung ist, wenn mogluh zu reparieren oder zu ersetzen. Fir Reparaturen diirfen nur Materialien und Substanzen
verwendet werden, die den Anforderungen der entsprechenden Norm entsprechen.

Wird das angegeben  kann es sich oder seine Funktion verindern
ENTSORGUNG: Kleidung ist gemis dem Abfallgesetz zu entsorgen.

Bezeichnung der Benannten Stelle, die die Konformititshewertung durchgefiihrt hat:
NB 1023, Institut pro testovani a certifikaci a.5. 7. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Konformittserklirung Weitere Informationen finden Sie hier: www.canis.cz ,fir einzelne Produkte in der Leiste - "Dokumente'
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Informations pour les utilisateurs FR

mmnurr Veétements de protection destinés i & és dans e soudage et les procédé ésentant &
upe, e gougeage & Lair comprime dans n arc électrique, la métallisation, etc.
VP Chamiier MOFOS avec o s capuehe,patalon 1 hate MOFOS patalon MOFOS e bavet,

FABRICANT

g adresse de contact : CANIS SAFETY as., Podebradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic
@eani

MATIERE : Tissu MOFOS ; 390 g -compasiton 100 % coton, rtement ignifuge permanent,

LOIS, NORMES, DECRETS :
Conformément au réglement gouvememental (EU) 2016/425 (équipements de protection individuelle).
ENISO 13688:2013/A1:2021 Vétements de protection - Exigences gen:ralc

ENISO 116112015 P pour le soudage et les procédé

BUT D'UTILISATION

par-d @ 1 I
de faibl fusion etun I protége le porteur contre s projections (petites quantités de métal
en fusion), le contact bref ave une flamme, le rayonnement thermique de I'are électrique utilisé en soudage et proeédés connexes, et minimise le
risque délectrocution. Ce Vétement est congu pour protéger contre fout contact accidentel bref avec des conducteurs électriques sous tension
continue jusqu'a environ 100

PICTOGRAMMES :

Classe VA1+
2

mtructions
iiation

Note

o propagation de flamme limitée, méhade B allumage par le bord inféricur

lasse 1/Classe 2)

D
Type de et de | Critere e lstion s & Criteres de sélection iés aux conditions
soudage ur. i :

lecmm\ucx e vowdge manelcombinées Oneraions su machine, par e
wm.g.,mmm,,u - machines de découpe au
saudage i fa flamme, B
: © machines dapplication thermigue,
Classe 1 - - table de soudage.
- soudage par points,
- Soudage MVIA (soudage d Fare manuel avec
T @ par exemple
exemple - lors du soudage en position vericaleide découpe.
. sdage MM,
de cellulose). comparables.
- Soudage MAG (avee CO2 , gaz mixics),
Classe2 - Soudage MIG (courant élevd),
- s Frs ves lotode e ns g
de protection,
.Am.u,K e phasma,
T Gcouped toryeine
T ot

AVIS AUX UTILISATEURS
Cos wéements ne peuven e il que por e protgerdes et paricules de métalen fsion (par expl, e serie o soudags) ct des
risques mineurs de surface. Si leur intégrité est compromise (déchirure, abrasion, amincissement excessif du matériau, déchirure des coutures,
e, leur niveau de protction est rédui t e produit devient non con[»rme aux réglementarions légales et techniques susmentionnées. Pour des
+ces vétements

sont congus uguement pour e prtéger conlic un conlct st asidntl e un s sos esion pendt e soudage &
Des protectons corporclles supplémentaires peuvent drc nécessaire, par ¢ exemple I s e b, S ds vtomentsdeprtetine
Supplimentires som s, I viements protection

donent couwri Favant du corps an mains dne couture el & Faute t dovent e concus pour e veemems e protection offrant une
protection conte lesrisques liés au soudage.




INFORMATIONS SUR LES RISQUES LIES AUX RAYONNEMENTS UV
Ce document spécifie les exigences minimales relatives aux vétements de protection contre les risques courants liés au soudage, lorsqu'ls sont
s comeiement Cas isquescorpreonen Pexpositonde [ pas syt wlsvioll (UV), e os de toutes e opéaions
de soudage i Tare. s rayonnements UV incluent les UVA, UVB et UVC, émis ous forme d'impulsions inenses

rticuliérement vrai lors du soudag

Cependant, exposé aux rayons UV, e tissu se dégrade et peut ne plus assurer la protection. Clest alare
MIGMAG), oi les d s par un rayonnement UV intensc. la chaleur rayonnante et les projections d'tincelles
usion peuvent rapidement il est conseillé d renforeée. par exemple

avec des manchons en cuir supplémentaires, un tablier, etc., afin de prolonger la durée de vie du vétement et de protéger Futilisateur.
Les vétements de classe 2 sont congus pour éire plus résistants  In dégradation causée par ces risques que les vétements de classe 1. Toutefois,
ance ne peut étre déterminée avec précision, car elle dépend du procédeé de soudage, du savoir-faire du soudeur, du courant de soudage
et de la position de soudag
lation européenne exige que les équipements de protection individuelle (EPI) soient initialement sélectionnés aprés une évaluation
approfondic des risques, quils soient réguliérement controlés et entretenus ou remplacés afin de garantir une protection continue. Les utilisateurs
exposés aux rayonnements UV doivent étre informés des dangers et faire Tobjet de controles réguliers.
Un simple contrdle de Fefficacité de la protection UV pour ce type de vétements (par exemple, une fois par semaine) consiste @ tenir le vétement
face i Ia lumiére dune ampoule & incandescence de 100 W & bout de bras (environ | m de distance) ; s la lumiére peut étre vue traverser e
alors le rayonnement UV pénétre également.
Nousreconmnandons églement i wifsteus, sis cogint wn bronzge — e de pénétration des rayons UVB — de faire réparer leurs
vétements (si pos u de les remplacer, et denvisagg isation dune plus durable & avenir
UTILISATION INAPPROPRIEE ¢
protection contre les flammes sera réduit si les vétements de protection pour soudeurs sont contaminés par des substances inflammables.
- Une augmentation de la teneur en oxygéne de lair réduit considérablement la protection contre les flammes des vétements de soudage . 11
convint dite pruden ors disoudage en espaces confinds, noarmment arsque Renicssemen de it en oxygéne est pas excl.
Lisolation ¢l parles sont mouillés, sales ou imbibés de transpiration.
- Pour les vétements de protection deux pidces ( e pantalon ) : pour assurer le niveau de protection spécifié, les deux piéces doivent
étre portées ensemble.
- Pourle vétement MOFOS — version & capuche la
RECOMMANDATION : pour prolonger la durce de vie des tements MOFOS: nowerecommandont s e sccesoies de soudage en
cuir de protection (tablier, guétres, manchons, etc.) avec ces vétements. —

u,

TAILLES ; Marées aves 2 imensions de conidle
ent a la norme EN 15O 13688,

mnquu.z Etiquette cousue

-marque, type et catégorie du produit

~Marque de conformité CE

~composition matérielle par nom complet de Iespéce
~symboles de soins

-taille

< Bitogace depotcto,  comprs I oroneharmonisde
~cla

appel e manuel dudlisaion doi v

-avis

“lot
-identification du fabricant

STOCKAGE : Dans un endroit scc, sombre et ventilé.

METHODE DE MAINTENANCE : KEA ®

ENTRETIEN ¢ e vétments dojvent e ks séparément os aures maire, qu'lls soent composées d'autres mélanges ou g cles sient
subl e ament. P opsiier effcaché du toaesent, st st o siid inflaminabe o adbie & iceda G, Le
taux de remplissag un processus o et de minimiser Iabrasion. Un lavage en deux
1 i 400 Lutilisation d s autres additifs est pros s

réduire Iefficacité du tratement ignifuge.

Lavage & 40 °C maximum, programme délicat. Blanchiment interdit. Séchage en machine interdit. Repassage 4 150 °C maximum. Nettoyage &
sec possible avec du tétrachloroéthyléne , du monofluoratrichlorométhane et tous les solvants classés F (action mécanique limitée). Traitement
ignifuge permanent

Les vétements de protection pour étre nettoyés ré ément aux -dessus. Aprés nettoyage,
ils doivent éire inspectés. En cas de dommages, ils doivent &tre réparés, si possible, ou remplacés. Les réparations doivent étre cffectuées
uniquement avee des matériaux et substances conformes & la norme en vigueur.

Sile produit est utilisé ou traité différemment de ce qui est spécifi, il peut se détériorer ou son fonctionnement peut se modifier.

LIMINATION : Eliminer les vétements conformément i la loi sur les déchets.

de wyant réalisé Pévaluation de la conformité
NB 1023, lnsmul protstovini a crtifkaci, a.s. 1 . Bail 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic

Déclaration de conformité Vous trouverez ici des informations » dividuels du bar brique « Documents ».



Informacion para usuarios ES

PRODUCTO : Ropa de proteccion para uso en soldadura y procesos afines con riesgos comparables tales comos corte, ranurado con aire
comprimido en arco eléctrico, mealizacion, etc.
‘TIPO: Blusa MOFOS con o sin capucha, pantalin MOFOS a la cintura, pantalon MOFOS con pechera.

FABRICANTE: s dircccion de contacto: CANIS SAFETY as, Podbradski 260/59, Hloubgtin, 198 00 Praha 9, Czech Republic.

. canis.cz canisi@canis.cz.
MATERIAL : Tejido MOFOS; 390 g/m2 -composicion del material: 100% algodon, ratamiento ignifugo permanente.

LEVES, NORMAS, DECRETOS:

individual).
N0 T pa de protecci

ENISO 116112013 Ropa de prteecion par uso an sokdadura y proccsos afines

FINALIDAD DE USO

Ropa de proteccion que se usa como mono sobre la ropa interior. Offece profeccion contra téenicas de soldadura menos peligrosas y situaciones
que producen menores niveles de salpicaduras de metal fundido y calor radiante. Protege al usuario contra salpicaduras (equefias cantidades de
metal fundido), contacto breve con llamas, calor radiante del arco eléctrico utilizado en soldadura y procesos afines, y minimiza la posibilidad de

activos a tensiones de CC de hasta aproximadamente 100 V.
PICTOGRAMAS:

Clase 141+ 42

ENISO 11611 Tnstrucciones de

conformidad

Not

~ propagacion limitada de I llama, método A — ignicion de la superficie
‘A2 - propagacién limitada de I llama, método B — ignicion del borde infrior

uia para la seleccién del tipo de ropa de soldadura (Clase 1/Clase 2)
i

soldadura Para proceder:

el
con la creacion de luz, salpicaduras y gotas, por
ciemplos
= oldadura por lama,
- Soldadura TIG
- Soldadura MIG,
st por il
- soldadura fuert
T Sodadura porpun
R —
con electrodo revestido) (electrodo revestido de.
uilo),

mnines de coric porlasne,
maquinas de soldadura por resistencia,
miuines d aplicacon émia.

mesa de soldadura

Clase 1

T asociadas con In <emplo
gotas, por N
cjemplo - al soldar por encima de la cabeza, al cortar o en

de celulosa).
- Soldadur MAG (eon CO2 , gases mixtos),
Clase2 - Soldadura MIG (alta corriente),
- Soldadura por rco con electrodo con niclo sin
s protector,
- corte por pasima,
- ranurado,
- cortede oxigeno,
- metalizacion,

AVISO AL USUARIO :

fundido (p. cj.,

menores. Si la integridad de la opa b

nivel de proteccion se reduce y el producto deja de. cumphrwn o ot egales y enicon mencionadas. Por rsence (s, n ol s

partes de las tensiones de soldadura por arco instaladas pueden protegerse contra el contacto directo. Soldadura por arcos la ropa st diseiada

nicumeni s proteger et ofcotactoscidamtal breve con vtz st Sk sokadies pos a0 i i spr e de
I

Podria requerirse proteccidn corporal adicional, por ijnplu al soldar por encima de la cabeza. Si se utiliza ropa de prot adicional, la ropa
bisica debe cumplir al menos con Ia clase 1. Los delantales utilizados para proteccion adicional deben cubnrl:lpar\:ﬁnmal del euermo a menos
e costura tra  cosura el y deen et disadospara brindr protccion cona losFesgos e 4 soldadur
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INFORMACION SOBRE LOS PELIGROS DE LA RADIACION U
Especifica los requisitos minimos para Ia ropa que protege al usuario contra los riesgos comunes asociados a 1a soldadur, sempre que s use

correctamente. Estos riesgos incluyen Ia piel a la radiacion V), generada en todas de soldadura por

rco. Eaa radicién UV ineluye s rdiacion UVA, UVE y UVC gonerada n pulsos miensos

Sin embargo, al exponerse a ella, e tejido se degrada y podria perder su proteccidn. Esto es especialmente cierto cuando la prenda se utiliza en

soldadura por arco eléctrico (en particular, soldadura MIG/MAG), donde los dafos causados por Ia intensa radiacion UV, el calor radiante y las

abundantes chispas o gotas de metal fundido pueden reducir rapidamente su eficacia. En tales situaciones, conviene utilizar niveles de proteccion

mis altos, como mangas de cuero adicionales, delantales, etc., que prolongarén la eficacia de la prenda y ayudarin a proteger al usuario

La ropa de Clase 2 estd disefiada para ser mas resistente a la degradacion causada por estos peligros que 1a ropa de Clase 1. Aunque esto no se

puede determinar con precision ya que se verd afectado por el proceso de soldadura, la habilidad del soldador, la corriente de soldadura utlizada,

Ias salpicaduras generadas y la posicion de soldadura.

La legislacion de Ia UE exige que los EPI se scleccionen inicialmente tras una evaluacion exhaustiva de riesgos, y que se revisen y |m\|u:ngan o
ustituyan L Ia radiacion UV deben

¥ revisarse periodicamente.

Una comprobacin sencill e o cotinado de proeccin UV par st tipo de prendas (.o un vez 1 semana) s iz sosteniendo o

prenda contra la luz de una bombilla de tungsteno de 100 W con el b : i se puede ver que la

o pasa s ravie 4l cjdo cntonces b rdiaein UV ambién pnctr

‘También recomendamos a los usuarios que, si se encuentran bronceados —sefial de penetracion de la radiacion UVB-, reparen sus prendas (si es

posible) o las sustituyan por otras y consideren utilizar en el futuro una capa protectora adicional mis duradera

USO INADECUADO:

- Elnivel de proteccion contra las llamas se reducird si la ropa d 6 ldadura esti tancias inflam:

+ Un aumento del contenido de oxigeno en ¢l aie reduciri signifcaivamente I protecion conira s llamas de 1 opa de mldadum S debe

tener cuidado al soldar en espacios confinados, por cjemplo, donde no re pueda est

Elsislamient clécirico proporconsdo por I ropa 5 reducir cuando I ropa 6t mjd, suti o empapaci de sudor

- Para ropa protectora de dos piezas (camisa + pantalon): para proporcionar el nivel de proteccion especificado, ambas partes deben usarse

juntas,
el verionson capucha de 1 prenda MOFOS, s necesario quir 1 capucha durane s soldadura
RECOMENDACION vid pa MOFOS (delantal,

polainas, manguitos, etc.) junto con prk o

TALLAS : Marcadas con 2 dimensiones de control
de acuerdo con la norma EN SO 13688,

MARCADO : Etiqueta cosida

-marca, tipo y categoria de producto

~Marca de conformidad CE

~composicién del material por nombre completo de la especie
~simbolos de cuidado

~tamaio
-pictograma de proteccién que incluye norma armonizada
~clas

se
~Recordatorio de que debe leerse el manual de usuario.
-aviso

lote

-identificacion del fabricante

ALMACENAMIENTO : En un ambiente seco, oscuro y ventilado.

WXEAG®

MANTENIMIENTO: fas prendas dehen varse sparads de oftos macriles cliborados con ofss merels o con otros raanientos, pra
aumentar la eficacia del tratamiento es necesario que no queden residuos inflamables adheridos a la superficie del tejido, la relacion de relleno no
e ot inferiora 120 prs, segurar uh proces de avado dptime y minimizar s abrsion, e recomienda un avado o doscapas, prlavado y
lavado real a 40°C, no se deben uilizar suavizantes ni otros aditivos ya que pueden reducir la eficacia del tratamiento ignifugo.

EI producto sc lava a una temperatura mixima de 40 °C en un proceso delicado. No se debe usar leja. No se debe scear en sccadora. Planchar a
unatemperatura méxima de la_superficie de planchado de 150 °C. El producto se puede limpiar en seco con tetracloroetileno,
mpcofiorotllarnetano 3 todos o disolveni cverados beo f simbolo F (socin i iade), etamient gnygo peranents
La ropa de debe limp segin eriores. Tras | pecciona
la ropa. Si presenta da mx repararse, si es posible, o reemplazarse. Repiirela tinicamente con materiales y sustancias que l.nmplxm conlos
equiios de a norma poinent.

METODO DE MANTENIMIENTO

Siel o se trata de ferente a la especificada, funcion puede cambiar.

LIMINACION: Deseche la ropa de acuerdo con la Ley de Residuos.

Identificacién del organismo notificado que realizd la evaluacion de Ia conformidad:
NB 1023, Institut pro testovini a certifikaci a.s, 7. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Declaracién de conformidad Puede encontrarlos aqui: www.canis.cz , para productos individuales en la barra - "Documentos”
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Mudopmanust 3a notpedurenite BG

TPOYKT : Jamuirio ofneicio, HeTo npeamasHaseinte € 3aapasarie 1 070G PaGOTH Chc CPABHIMI PHCKOBE , KATO HATUMEP: pasan

ap.
Bux : 6y3a MOFOS cac unm 6e3 sany.tsa, nairraon MOFOS . nony zozautiik MOFOS .

i 198 00 Praha 9, Heurka penyGnxa,

MATEPHA : Tlar MOFOS; 390 r/st i 100% nanyk,

SAKOHM, CTAHIAPTH, VKASAHIA:

) 2016/425 3 s wareropus 1L

ENTS0 3RR 3015 AL 3021 e oo s

ENISO 11611:2015 Jammio o61ex10 52 ynorpeGa 1pi asapssase 1 1006w 1poiieci.

TPEHA3HAUEHHE

mhm OB, GASIO KT FAEpIOR: KOO €O O LYY APESA 0. CAYAN KITO TS TP SEBPUIKIL A 10-AIKO Ot

or nphemm (e Ron

CTBa PASTONICH MeTaT), KpATKOTPACH KOHTAKT © ILIANDK, JILUHCTA TOTUTHH OT cucKrpn‘lccm\ bra, wsnonsBaa NpH
SABAPABANC H CELPSA TPOUCCH,  CIYAH 52 MHHHMUSHPANC Ha BLSVOKHOCTTA OT KPATKOTPACH TOKOB Yiiap. TIpCAHISHANEHO € 18 OCHIYPH
SAILDITA T KPATKOTPACH CIYHACH KOHTAKT ¢ AMBH CICKTPHHECKI TIDOBOHHLLN TP TIOCTORHHO HATPCACHAC J 100 V.

TMKTOIPAMM:

Hncrpysum sa Mapriuposa sa
JaGeaewmica: ynotpesa

— PAIPOCTpAHEHHE HA AN K, TIPOICYPA A — HOBBPXHOCTHO SanaTBae.
A2~ PasnpoCTpANCHHE Ha TIQMEKA, MPOLEAYpa B — Samamate 10 pha.

Muerpyiium 3a widop 1/ wareropus 2)
¢ samap et Kpurepin 3 o Kpurepinn 32 w500 ¥
B samageano of poueaypu:
anpioiep:
[ A ——
rasono sanapAsane, - s o e,
- WIG sasapasase, - M 32 sapAB ¢ HaKEAICNA KK
et o MM asapuae, T i shrpuaeie oy
- nponmero wamapsa, - amaprn vaci,
B

sanapana
T s ot smapartie o caecrpon (MMA)

» e

B wn |-

+ MAG apsprts (c CO2 wu resons cuee)
T M e o )

reomnron pe T
Copaomn Gy

Kaae2

i
E

kH
£

CLOBUIENNE 3A OTPEBHTENTE

OGIEKIOTo oske 1 G 110138 CAICTcHo KITo ST Pl WAL ST ASTOl NET (AT OIS i SspAsse) 1 Kito
01T Cpeity eKi OMACHOGTH, ACATA MOBLPXHOGTITe. B €yl Ha YBPEAIANE Ha OGICKIOTO (pRIKsCRALC, NIHOGHANC,

JSTABINC 1 NATEPIATA, CIYKBHE TpH SUBAPABAIE 1 AP.), HHBOTO 1d KT 1 OOTEKTOTO HAMATAKS H TOIYKTT CTARA HETOIXOLAIL 52
YOTPCGR B CLOTRETETRIE ¢ FOpCCTIOMCHATIT 3aKOHOBH 1 TEXHITICCki paanopeadi. o TEXHITICEKN TPWNAI He ¢ BLINOANO 13 ce BT

p

EeKTpOTLIOB0 SaBapaBaNe: OGIEKIOTO ¢ NPEANSIIENO CAMO 52 HUNTA OT KPATKOTPACH HEBOIEN O A0 HACTH T HATPEREIHE 110
2 noBpeza T enextpi

O W C0eBe, WSOIMPALII CPEILY EAEKTPIIECKH HAPAHABAIIS.

‘Taxasa JOMLAMMTEIIA SANTA 1A THIOTO NOKE A3

e MSHCKBA, HATUNED 50 LCTHTE MO SABAPABINE KA TIABATA . AKO o HIOTIAT
OIIINTENI 11 0T JNTIOTo OGO, OEHOROTO OGHEKID TR 14 OTTORPA 1 YCTomATE o ST I Tpecmune, Koo ce
RS —




HH®OPMALUHS 3A OACHOCTHTE, IPHYHHEHN OT UV PAHALIHS!
CremnHKAIUIA Ha MUHIMATHHTE HIHCKBARIA 30 OGTEKIO, KOSTO ¢ B ChETORNE /1 MPEANA3 TIOTDEGHTENA OT HECTO CPEIaH ONaCHOCTH,
UKD MW aBapAANC, TP YEIOBHE S CE WTOTINA MPanLANO. TETH ONACHOCTI BRTIOBAT HATATANE HA KOAITA Ha YTIDABHOTCTOR
pazauis (UV), KOSTO Ge MPHIMIAB OT BOHIKH ONEPAIH 1A CIEKTPONBIOBO sasapaare. UV panaunata sictiousa UVA, UVB i UVC
DAL, BH3HIKBAIA IDH HHTEHMBHN HMITYICH.
B IrATarane OBaTE TEKCTILTLT ce PASTPAATA M NOAe 7 e ocHTypn samura. Tona Bxw 0coBCHO B CTywaTe, KOFATO APEXITE ce.
W €1EKTPOTBIOBO sasapaBaNe (0co0eno npn MIG/MAG 3aBapABaC). NP KOCTO NIOBPEIATE, MpHMHEHH OT HTeBH0 UV
pHerHe, THHCTA Morar 10 HavaT
€ OO0 72 Ce HAMOT3BA MO-BHCOKO RO 113 JANUITA, KATO HATINED AOMLINTEIII KOACH PLKARH, MPECTILTKIL 1 ., KOHTO YTLTAQBIT
BPEMETO Ha e{pEKTHBHOCT Ha ADEXITE 1 CTIOMATAT 33 JAITATA HA TEXHITE TIOTPEGHTEH,
JIpEXIfTe 0T KaTeropits 2 ca MpOEKTHPARH 10 OCHTYPABAT TI0-BHCOKa pey yap
e o arcropus 1. Bupeict 7ona, e ¢ DL3MOAIIO 1 Ce OIPEAEI TOUIIO TOBS, SAIOHRATKH OF MONEIT, B KOITO Te €4 NOBIAI 0T
CCa HA ABAPABINE, YMEHINTA H HABAPHHKA, WAIOTIBANIS HaB3pY nprexi 1 sanapasan
Pernanrit (EC) o wa TIC . peromara
(1 MIDOBCPIa M MO/LTHPARAIIETO 1T MOTVANAT W, 32 7 Cé OCHTYDH MocTosma sanura, [loTpebwTeme, KowTo ca muomenst na UV muserne,
TpAGBA 12 G5AAT HHGOMHPAIH 3 OTIACHOCTTA H PEIOBHO 13 51T KORTPOTHPAIH.
Eia 1pocta 1poscp, IGSLpUBINS © L 10-ITaTNS STOTPEGs 13 UTa OF UV IMIEIE 58 10l T Apess (ApANED scank
e, ce wmpumna sacrire
pascroe ¢ 1 ); 00 G ks e, ok s Tokara Torass UV cheriiats iporkes s e
OB, a UVB miai), 1a nonpass
IDonITe o (K0 & PMOIG) W T 1 G €y Do 1 OISR AT A0 TGTIN ARCEcoRDH - 5. Gt AW e
BN OGHIYDABICTO 1 10-YCrolius AL C10H

HENOAXO/SALIA VIIOTPEBA:
- Humoro 1a samurma cpenty maansi ce navansma b cayviai, Bemecrna
nasbn, TpAGHA 1a ce OGBPHE 0CODEHO BHINAIE Ha HIBIPABIHETO o

a ¢ oGorates ¢ KIc0poi.
[EACKTDHMECKATA HI0IALI, OCHTYPEHA OT APEXIHTE, CE HAMATSBA, KO T¢ CA MOKDH, MPCHI I HTIOCHH ¢ 10T
- JlByKOMTIOHEHTHO 3a1ITHO OGIEKO (G130 -+ IAHTATON): 50 1 Ce OCHTYPH TIDEATIHCAHOTO HiBO Ha JAUITA, € HEODXOHMO JHETE WACTH 1
e HOGHT 3E1HO,
3a apexme MOFOS - BapmaTsr ¢ Kary/1sa - Karty TKaTa Tp05 12 Ce CBATH 32 MPABILIHOTO SanapsD
TIPEMOPBKA : 3a 1a yaumware ot na apexite MOFOS, peTopripane 4a ISIOTIRITe  SALITI KOEH SKCCCORPH 53 SBIpABIE
S0EHO ¢ TE3H APEXH (3AUUHTHI MPECTITKN, TETH, PHKBI.

PAMEPH : MapKipasi ¢4 ¢ 2 KOHTpOTHI pasvepa
B cpomaercTame ¢ EN 1S 13688,

MAPKHPOBKA : 3aunrr eriker

TOPIOBCKS MGpKG. B KT 1 OTyET)

Mapxuposka 3a choreercrae C

- CucTan na aTepwATa B A0 My Ha THT

- cinvom 50 eerHe

- MHKTOTPAMQ 32 SAUITA, BKTIOITENHO XapMOHIHPANH CTANTApTH

- wac.

- ot uerene wa ynopesa
~smecrite

- WeHTHGUKAIS HA IPOUSBOTHTET

CBXPAHEHHE : Ha cyxo, cenecto i 706pe nposerpiso MicTo.

METOIM 34 OIPBKKA m KBEAC®

THOPEKICA: tpeinc G & G UG GTACII OF 4. NATEpHLIM, MSPAGOTEI O YT I i APy
p— A8 Ge FapAHTHDA, Y€ 10 TIOBBPXHOCTTA HA THKAHTA HE OCTABAT SATAHNH OCTATHIU;
CHOTHOUICHIETO Ha TLIHEHE Ha NEpATHAT TpAGRA 10 € X 1:20, 50 14 C& OCHIYPH IIEVICH MIDOIIEC Ha MIPAHE 1 1 CE CEAE 110 MHHHNYM
MIOCBAIETO A APEXHTE; MPCTIOPLARA Ce BYCTENEINNO Npaie, MPRPITENNO NANE 1 NpamI0 npare npi Tevmeparypa 40°C; npenopwina
e 1 He ce STIOTSBT OMEKOTHTE I WK APYTH 0GABKH, Thil KATO Te MOTAT 1 HAVATAT EQEKTHBHOCTTA Ha OTHEYTIOHATA 0GPaGOTKa.
TIponyKTHT TpAGEA A0 Cé Mepe MPH TENTIEPATYPA He TIO-BHCOKa o 40°C, KATO Ge MPHIATAT yvepesH npotenypi. TIpOIYKTHT He TpAGRa 1 ce
wsoema. TpoyKToT e TpaGea 1a ce ymmin b cymunia! [TTCHETO € PIIPEMEHO i TEMTIEPATYPA 12 FTAEMTAT OFLXHOCT HE FO-BIICOKa 0T
150°C. TIpOayKTBT MOE 12 Ce HOUHCTBA XiMHIECKH W B Mapkpa che
‘civipoa F - orparserin vexawiin s3aciicrans, Tpaiia oriieyropia 06pagoTsa
anuiTHoTo 0BeKT0 3a JaRaPABANE TPAORY K@ CC MOWNCTRA PEIOBHO B CHOTRCTCTRNC ¢ TOPECTOMEHATITE Mpenopwx. Crel MowHCTRaNe
OGeKn0T0 TptGR 7 ce MpOBEpABA. B CyHait HA IOBPEAA ¢ HEODXOUNO 12 CE NONABH, KO ¢ BHIMOAHO, M 40 CE HIMEHH € HOBO JIULHTHO.
‘0Gtex10. TToNpaBsiiTe F0 CaNO ¢ MATEPHATH W THKAHH, KOUTO OTFOBAPAT Ha W3HCKBAHIAT Ha CHOTBETHIA CTARAT.

BHUMAH] NPOAYKTET ce HITOIBa, CHXPANABA WM TPETHPA 10 HASHH, PISTIHIEH OT FIOCOEHOTO B TO3H OKYMCHT, Toit Moe 11 Gbie
YHMIOAEH 1 YHKIVHTE My 7 G11aT MPONEHEHH

: Jlpe ps » 3akoma sa oTHATLIE

FLACKTHRUKAIIR Ha NOTHGUINPANIA OPran, WIRLPIIILY OUEHKATA 1A CLoTBETCTRICTO: Institut pro testovini a certifikaci, a.s. (HiernTyr
sa wsnisane  cepruduipane), . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic, Horuduumpas opras Ne. 1023

7 Ge Havepena TyK: 32 OTIEAI NPOAYKTH, B ceKATa  JlOKyNEHTH".



Mnpogopiss Yo zprioTss EL
nPoioN - - 4 ica
Rexiopivo aipa ot PN 1680, WG AORGNITN X
TYNOX: Mriotia MOFOS e ) zopis kovkoi?

y ¢ ;Ko ipugn

i ov MOFOS i o, ravecions MOFOS s cuipe

KATAZKEYAZTHE:
Republic. www.canis.cz

Buwobuvon emonoviag: CANIS SAFETY a.s., Podsbradsk 26059, Hloubtin, 198 00 Praha 9, Czech
canisi@canis.cz

YAIKO - Youopa MOFOS: ¢ - giviea vhaob: 100% B

Nomol, nmrym. AIATATMAT.
Sipgona e o 6 (EU) 2016/425 (i s spoorasias).
EN 150 136882019A1 2021 ﬂwom!wm(v\ avdupaoi - [evikis anarcior
ENISO 116112015
SKOMNOE XPHEHE

Hpooarevrii svBvjasia ov zpnotjiomotsizat o< Aoy GoPG Vo b T sodpovya. apéym apootasia and Myorepo cmkivouves

Mposaresnn Tov 7piom um0 mtaioate (ukpis ToGGMITEE Aopivou prriddov), Ppampodeonn cRuo e ey, axvoforotu
Ocppoma and 1o MAEKTPIKS 1650 TV ZprIYHOROtBiTal oY OVYKSAAON Kat CUVAGEIS BdiKaoies Kat ik Y EhayioTonoinon g Oavdrras

ton G TiGE1G GUVEL0DS pEDITOS éog Aspinoy 100 V.

EIKONOTPAMMATA

Kidoy AT+
A2 Oomyiss
sarroupri -
Snpsiopa:
Al i 610, piodos i
A2~ Repropioi e&6mhaon phoyus, uélobod B — avighedn 010 it dxpo
1765 yia Ty il K ia 1/K¢
= m Kproipua cx007is 700 a7erGoveat i s
ovpsiiinon
Ammﬁvmmwvmwmm oY K GTYOVOY, 1 - i xomic oEuyovon,
! amon i gioye, - vz womi mhdopnos,
T oomdhamen i - v oupsoHnon: aveiotaong,
- oupinan MIG, T G oo
Tagn | - oupxiinon p pkpontiopaca - cpumiliouped
- oxnpi oupcdiiaon,
- onaasi oukdiAnon,
- upsoihnion MMA (eposivnen ourkiinon wzou
s hapooo) (haxpdbo s
emwco povio
Covean e v
o o st v, 1 - oc ReplopoRES Kopous,
o MMA (Paausd i exepssio e - Kt Uk on Rl ax6 0 KopKOR] f 00
perieuetley ourKpiowss apotKss Oéoris
EomSSnMAG 1 002 o
- T Sumsiinen MIG (ovnid
e T el
Apootazevrikd aipuo,
- xomi s mhdoa,
- wdsoon,
- xom ozuyivon,

EIAOTIOIHEH XPHETH
a poi oposs v gpnEeRoaiy o uS spoarasia o X s o oy m oxepia oupKiikIons) Kat o
Bl B 00 vAKOD,

oo pape <) 6 rinehe oatucias v pobw b Fat 10 APOOY Kubierar 1 c'u;mowouuzvo Kaxd Ty éwoua v,
v

poavapepdiy i VORIKG Y Kl TGV KEVOWOGY. 110 TEEVXOE KTOuS B0 KTOpOY ¥ RpOGaTEany OAk

e e upK6Rinen s 7o
e v oy ko o 1 S OPGIATON e 168, O Uiy suEuesos KoBuves ThERipOmELLS B aRaOotY FpOoBERS
WheKTpK: povorki GTpipaTe.
Evdisat 6 i oopaos i 6 6 10 ke, Ed i mpéotim
o v Rpénst ivetan Tovdzotov e T 1.0 rodiés mov
§T0UY 0 KIPOGTIV EpOS TOV CHATOS TOVAEGTOV ard. Mnm\m pagi o Thevp pagil K TpéTeL
i

i
Rpéabem mpootasia 0a i va Kt
v siva
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TMAHPOQOPIEX 1A TON KINAYNO ATIO THN YIEPBOAIKH AKTINOBOAIA:
Kafopilen mg skiores amarmions ya ta i ars o » Bivous mov ozl m
oupkSiinan, ootk Avtoi ot ixteon e (UV) nonoia
e o G e COYGEiES GOTREANEN e 50, AVE] 1 RPN oo AP e P VA, UVE s UV 7o
‘RapiysTan ot Evtovous Rk ots

Qo et 0% TS, T0 DouoHe O vRoPadpIGTE Ky EVAEET Va WY TapégEt RAEOV TpOGTAGIG. AVTO 10KE laitepa GTay o
B gpNoHOTOITaL 0% TKpoTUTRGIAON (1Baitepa QUGN MIG VIAG). bmov 1 Cua axd éveo mp.mm‘ axtvoforia,

i

o, v oxompo v o i pHATIVG aviKIg, T01ds K.

*a omoia O naparivouy ) paros ka0 Po@ioouy o) “ou gpriom,

Tu o K 2 tow oo ot v st o e oy e s o v A —
Kb . Qoréco. v v utoet vu posBiopiora s aifs, Kb O cnpesrs a1 Bkt pKEIAIENG iy e o0

GupKoRAE, To pEbc g 0o kati

T vopoioi e EE amatt n iy entior sow MATL v sivees e s SuEoonh Gy K v i vt eyt v ovvenpeicn

i v avakabiorarar okt 0 va SacpakiCstar 1 owerilc apootusia. O1 7piotss mov extideviar os TEpsN axTvoforia Tpim

VMEPOVOVE Y1 TOV KIVBIVOUS Kot va EhéTOVTan TUKTIN

“Evag aml¢ 105 11 T Guver 7o ApooTusias e my vREpUI axtvofolic i autoy Tov T0 oo (. pia popd my cfdopida)

RpUFITOROEITL KPATOVTAS To VOV ATEVVTL AT To GuS pas Aitas Pokppapiov 100 W o ambotaom ion e o ios zov Bpgiova

(rapinon | m o). E 0 gos jumope va pavi v bipyra a6 0 o, Tt 1 vpsang axivofiia utodin icns

TovioTotpE ERioNS GTOVS APHGTES, £AV SlEmOTRGOVY 6Tt o0y pavpicst — Evdign Ssiadvons me axtvoBokiag UVB — va smokeuioowy T

poiya Tous (e sivan SUVATO) ) Ve T AYTIKTGOTGODY i Rt Ka Vit EEETGOWY TO EVOELOHEVD £PIOTS £VO, piatoso, m et

‘RpOGTATEVIIKOD GTPOUATOS TO iRV,

AKATAAAHAH XPHEH:

- mpooTaoiag ard gAdyes O Natwsi Bl T APOTATEUTIKG PO CUKGNAION: 40UV ORI i EOheKRTES OV

- Hobnon me repierudmias oz 0Ev1ovo tov aépa 0 wmmwumm Y o xsknon . pénet

i mhntpunt nbvoon 00 Rapgouy s gttt peva S 4 ps st B, oot § uo\;hﬂumu a6 ov pére.
- T rpoomatvt i o o (ko TV v s 0 abopiyio sinsio spooaius i i
va qoprotvian pali.

Tl éxoon s koo v evbigaros MOFOS, n kovkora mpénet v e g st o g s oopeiior
IVETAZH : i vi napascivers m Buipweus o 10v potgv MOFOS, Ipion TpootatEvTIKGY BepudTvoy aZesovdp
GUpSnaTIc (Todis, yKétes, pavottes KAL) pali e auté T pova.
MEFEOH : Emonpaivera ue 2 S1a0tdoes o
omgoVa e To mpoTmo EN IS0 13685,

EHMANEH : Pagpiom caiza
“pipKa, THROS Kat KT yopia TpOTOVTOS
it oo
~GtvEan vhwkoD e mhilpes voua idovg
-otuloia gpovitas

Héyi

-tidn

~umevDijuon dn Kpénet va Siafioete 10 eEpiBo 1ot
~avaxoiveon

~otvoko Tapayeriic

-tavtoRoinon kataokevaoT

A e &po, oxoted Copevo mepikiov.

ME@OAOE LYNTHPHEHE m KB ®

ZYNTHPHEH: T svbijata mpénsi va mhévovar Soopioti and @ ki 7o Kasaoksvafovian and @
hsiypra i v ey ™ S, Giva arapaiTTo Ve v
TPOCKOIABVTI GHOREKTL VROSIHHATE TV ETpAVEIT T0V Vphoparos, H avakoyia yéuons dev mpéret va civan wixporepn ard 1:20 i v
Chaagahane n Piviom Bibwacia hions e va Sagaroromoe B Euioticet xhbon S0 oradiov, apowhuon K spaycToc Foon
7005 40°C. AEV RPETEL VL {PTIOIOROIOOVEAL NGMIKTIKE VQUOHATO 1 @4ck TPOGDET, Kadihs EVBELETON Vit JEWDGOVY TV AROTEASOHATROTEE.
G EReEEpyaias iz ETPPABIVIING GO
T wpotow rkpves o iyiom eppoxpecia 40 C, i i Sadiaci To apotéw ev apénst v A, To oty v npéset v eyl
o6 owpvoTipo! Tbepdote o péyiom Oeppokpasiu emoivelns owepbuatos 150 °C. To mpoidv uopei v Kabupiotel oTENVE e
TETPUAOPOLIOEIO , HOVOOUOPOTPOPOLEIVIO Kt GAOVE T0VS BlalibreS MOV avaOEpOVE e To GORBORO F - Teptopiopév pyaviki dpdon
Moviy ensepyacia emppasuvon oAGyuc,
Ta poctateurIxd evBipate ourKORONS Tpées v msap\,wm ok g e o Tapani ovotioss Meci v xalapioud, ta

EmOKEVGCETE VO pMOHOROOVTGS VKL Kt OVGHES o TATPODY 15 ARGITHOELS 700 GYETIXOD AOTHROD,

Edv 10 mpoioy gpnoyoromdei 1 vrootei SiapopeTiki] enstepyasia axd TV Kabopiopivn, avaéyztat vo akhotle fi N Antovpria Tov va @hdger
ATIOPPIWH: Amoppiyte T poia siypov i tov Nowo wepi Anohitay.

I\ mon
NB 1023, Institut pro testovin a certifikaci a.s, 7. T Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Afoon GURGPeGOTIS ropEte va Bpeite e8! Wiww.canis.cz , 11 pepovopéva Tpoidvia oto pap - "Eyypaga”
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Teave kasutajatele ET
TOODE : K k ks o sellega seotud protsessideks, mill vorreldavad riskid, niteks likamine, sundhuga
elekirikaares donestamine, metalliscerimine jne.
TOUP: MOFOS Vo1 lma, MOFOS vadkohaga piksid, MOFOS pi

rinnatikiga

TOOTIA: &; Kontaktaadress: CANIS SAFETY a.., Podgbradski 260/59, Hioubtn, 195 00 Prafa 9 Czcch Republic. woww.canis.cz

canis@canis.cz

MATERJAL : MOFOS kangas; 390 g/m? -materjali koostis: 100% puuvill, pisiv leegiaeglustav t36tlus.

SEADUSED, STANDARDID, MAARUSE

EN ISO 13688:2013/A1:2021 Kaisrits - Oldnduded.

sutatakse aluspesu peal kombinesoonina. Pakub kaitset vihem ohtlike keevitustehnikate ja olukordade cest, mis tekitavad
Vi sulametal prisimist 3 Kirgossooust. Katoch ket rsnte (ke kogis sl Hiigslie okl gl kesviamisel
ja sellega seotud protsessides kasutatava elektrikaare irgus 'z minimeerib lihiajalise elekirilodgi voimalust. Roivas on moeldud
sk il sl Kokkupuut st pingesatud ek dega laispingel uniumbes 100 .

PIKTOGRAMMID:

Mass A1+ 42

Kasutusjuhend

rus:
Al —piiratud leegi levik, meetod A — pinnalt sittimine
A2 piiratud lecgi levik, meetod B — alumise serva sitimine

imise juend (klass 1/klass 2)
P | cdasi minna:
Ksits
I .
= leegi keevitamine, - plasmaldikusmasinad,
T TGienins - takistuskeevitusseadmed,
s o MiGrke < il ptlandise s,
e - - keovitusl
- kova jooumine,
- punkikcevitus,
© MMA (kisitsi Kaarkeevitus kaetud elekiroodia)
Keevitusiehnikad, = Kitsases ruumides,
S o - peakohal 5 i sarmastes.
clekiroodiga). ebaloomulikes asendite.
- MAG-keevitus (CO2 segagaasidega),
. + MiGkeeius (s voogeviseg).
© Kasrkeovitus tidiselektroodiga ilma
Pt
- plasmaloikus,
- sooned
© hapniku likamine,
KASUTAJA TEADE
Riletust voib kasutada ainult kaitseks sulametalli viikeste osakeste (nt keevitusribu) ja véiksemate pinnaohtude eest. Kui rifetuse terviklikkus on
hoord terjal o 5
atud a saa koiki paigaldatud
Kaits Kaitsek:

ietus o
ajal. S\ d clektrik kormlon va
Niiicks pes ohal Kevitaminel o1 oll vajuk iendav ks Ko i Kait viihemalt
1. Klassile. Lisakaitseks kasutatavad polled peaksid katma keha esiosa vihemalt kiiljeomblusest killjeombluseni ja olema konstruceritud i, et
Kaitseriietus pakuks kaitset keevitusohtude cest,




UV-KIIRGUSE OHUTEAVE:

Miiirab Kindlaks miinimumnduded riietusele, mis kaitseb kandjat Keevitamisega seotud tavaliste ohtude eest, kui seda digesti kasutada. Nende

ohtude hulka kuulub naha kokkupuude ultraviolettkiirgusega (UV-kiirgus), mis tekib koigi kaarkeevitusoperatsioonide ajal. See UV-kiirgus

holmab intensiivsete impulssidena tekkivat UVA-, UVB- ja UVC-kiirgust

Kokkupuutel kangas aga laguneb ja ei pruugi enam kaitset pakkuda. See kehtib eriti juhul, kui rdivaeset kasutatakse elektrikaarkeevitamisel (eriti
MAG-keevitamisel), kus intensiivne UV-kiirgus, Kiirgussoojus ja arvukad sidemed vi sulametalli tilgad voivad selle efektiivsust viga

it vihendada Selites olkordades on sjkohane kastads kirgem tseme kit ks tiendavid nahvamaid, pllsd jne, mis

aitav:
vad on Konsmueeitad oloma nende ohtude pohjustatud lagunemise sul\les sastpidavamad i 1. K tivad, Sda i s a5 tipselt

2. Klassi
ks miit, ks sod v Keeviisproses Kesvijsosved, st kevitusvol, tekivadpitmed a kosviassn

ELi digusaktid nouavad, et isikukaitsevahendid v: smalt pirast pohjullkku rhkmlmlumh\ ning 1 ned komoltakse ja ook voi
vahetatakse regulaarselt, et tagada jitkuy kaitse. Vi teavitada ja regulaarselt kontroll
Sele roivati] UV Kais jtkuva kasutamise (v Kord nadalas) Hhsaks 100 W volframpiri »

Kiie sirutuse kaugusel (umbes | m kaugusel): kui on niha, et valgus libib kangast, sis Iibistab see ka UV-Kiirgust.
Samuti soovitame kasutajatel, kui nad mirkavad end pievitunud olevat — mis on mérk UVB-Kiirguse libitungimisest — lasta rdivaesemed
parandada (vdimalusel) vdi teiste vastu vahetada ning kaaluda tulevikus vastupidavama kaitsekihi kasutamist.
VALE KASUTAMINE:
- Leegikaitse tase vilhench , kui on saastunud
- On vihendab olulisclt lecgikaitset . Suletud ruumides keevitamisel tuleb olla ettevaatlik, nt
kui i ole vilistatud, et 5hk v5ib olla hapnikuga rikastatud.
- Riete elektriisolatsioon viheneb, kui riided on miirjad, miirdunud voi higist bi imbunud.
- Kaheosalise kaitseriietuse ( pluus + piksid ) puhul: ettenahtud kaitsetaseme tagamiseks tuleb mdlemat osa koos kanda.
MOFOS rdivacseme kapuutsiga versiooni puhul tuleb Kapuuts keevitamise ajal eemaldada,
SOOVITUS | MOFOS.ricte cluca pikendamiseks soovitame koos nende ritega kasutada kitsvaid nahast keevitustarvikke (poll, sirised,
‘muhvid jne). ——————

SUURUSED : Mirgid 2 konitolingaimega
vastavalt standar
Sisseammeldud silt
- toote Kaubamirk, tiip ja kategooria
-CE-vastavusmirgis
s

icliku nimetuse jargi

~suurus
~kaitsepiktogramm koos harmoneeritud standardiga
~Klass
- meeldetuletus, et kasutusjuhendit tuleb lugeda
~teade

-partii
~tootja identifitseerimine

SAILITAMINE : Hoida kuivas, pimedas ja ventileritavas kohas.

HOOLDUSMEETOD KEE@

HOOLDUS: rdiv:  pestacrald mudest sgudest o] muude 160lstogs materjlidest 6luse fektivsusesuurendaniscks on vajalik.
Kanga pinnale o ks ok ke iteaube 1 tohiks ol vilksem ko 120, 1 timaal

Soovitatav on kaheastmeline pesu, eclpesu ja tegelik pesemine temperatuuril 40°C: ei tohiks Kasutads pesupehmendajaid ega muid Ilsandeld. s
need voivad vihendada leegiacglustava t65tluse efektiivsust.

Toodet pestase malsimaalelt 0 C tperstari, e dee« ei tohi plecgitada. Toodet ei tohi trammelkuivatada Tritkida maksimaalse
riikimispinna temperatuuriga 150 °C. Toodet voib ja kbigi simboli F all
loetletud lahl\smegs pirand mehaapilin toime. Pusv leegiacglustay 185,

Keevituskaitseriietust tuleb regulaarselt puhastada vastavalt ilalioodud soovitustele. Pirast puhastamist tuleb riietust kontrollida. Kahjustuste
Korral tleb rifetus vdimaluse Korral parandada vai vilja vahetada. Parandada ainult materjalide ja ainetega, mis vastavad asjakohase standardi
nouetele.

Kui toodet kasutatakse vi kisitletakse ettenihtust erinevalt, vib see halveneda vdi selle funkisioon muutuda.

JRATMETOOTLUS: Roivad utiliscerida vastavalt jiftmescadusele.

teavitatud
NB 1023, Institut pro testovni a certfikaci, a.s., t7. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Vastavusdeklaratsioon leiab siit: www.canis.cz , baar iiksikute toodete kohta - "Dokumendid".
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Tietoa kiyttijille FI

TUOTE hitsaukseen ja vastaavi hin, joissa on verratt levia riskejd, kuten leikkaus,
sahkokaaressa, metalloini jne.
TYYPPI: MOFOS- pusero hupulla tai ilman, MOFOS

- vydtirdhousut, MOFOS- housut ruokalapulla,

MATERIAALI : MOFOS-kangas; 390 g/ 100%

LAIT, STANDARDIT, ASETUKSET
tuksen (EU) 5 mukaises

ENISO 13688201 3/AT:2021 S ojavantets - Ylcset vaatimukoct

EN ISO 116112015 Susjavaateus ikaukoeen ju vasaavin prosessefin.

KAYTTOTARKOITUS

‘Suojavaatetus, jota Kiytetiin alusvaatteiden pailli haalarina. Suojaa vihemmin vaarallisilia hitsaustekniikoilta ja tilanteilta, jotka tuottavat

vihemunkn san merlin ki n ke pOd. Sucia Kyt skl gonild mbci s et i koskenloa
liekin kanssa, hitsauksessa ja. vastaaviss: yetivin valolaaren syl js minimoi_shytikasen sidiskun
Whyaikaisels tahattomalta kosketuc iden

enintidn noin 100 V.
PIKTOGRAMMIT:

[ C€

Kiyttoohject

Huomautus:
~ rajoitett lickin levidminen, menetelmi A — pintasytytys
A2~ rajoitetu liekin leviéminen, menetelmi B — alareunan sytytys

Op:

taan (luokka 1luokka 2)
Alinaperastet,Jota ity

Hitsausvaaeiden yyppi Vmpiristsolosuhteisin littyvit valintakriteerit:

VMmclylkmnmwuslcknukal Konctoiminno, esim.
en avulla, :

esim T plsmlidaion,
= likkiitsaus, vastushisauskonee

+ MGhisa - \hmpn\uwnsl)knnzst
- tsaus, hitsauspayt.

S mi N,.hmuw

- kovajuoto

- pisiehit

- MMA (k.umhnsuus pllysityll ciekirodilla)

Luokka 1

Jiset hitsaustekniika, Konet
obsciden 4 piwoRen muodosuinn, i T i o
itsaus (emil - pidn ylipuolella hitsatiessaeikattacssa tai

< MAGhiss (CO2 kil
Luokka 2 s
v A
lamiidons

eikkus
o

KAYTTAJAN HUOMAUTUS
Vasetita s Kyt snasian oo sl s, i ikl (evm\ hllmu(k\mn:ly ja vahiisili pintavaaroilta. Jos vaatefuksen
eheys vaarantuu (repeami, hankauma, materiaalin jne.), vaatteen e otesta
tulee odells mainitujen lakisiteisten ju teknisten, maysten muk'usen vanimustenvasiinen. Tekniss@ syisa Kaikki
It e on kot vain suojsamaan yhtakaisea mhal(emaha

Kosketukselta k on lisintynyt, tarvitaan lisi sihkod eristavid kerroks
Lisbsojinia voidan ity csnerkils pin yipuscla e, o ssucjavastonsta, perusvaateiden on atavs +ihitiin

uokan | mukaisi. Lisisuojana Kiytctvien aiinojen tle peti varalon ctuos Viinian sivsaumasta svusaumsa, ju niden on olava
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UV-SATEILYN VAARATIEDOT:

Miirittia vihimmiisvaatimukset vaatteille, jotka oikein kiytettynd suojaavat kiyttéji hitsaukseen liittyvilté yleisilti vaaroilta. Niihin vaaroihin

Kuuluu ihon altistuminen ultraviolettisiteilylle (UV), jota syntyy kaikissa kaarihitsaustoiminnoissa. Tamé UV-siteily sisiltii voimakkaina

pulsseina syntyvii UVA-, UVB- ja UVC-siteily

Alistettuna sille mw Kuitnkin heikkenee ik illimiti eni tarjos suojua. Timi. pitce eritisesi sllin, kun vasteta Kiytetin
rityises sa voimakkaan UV-siteilyn, siteilylimmén ja runsaiden kipindiden tai sulan

metallin pisaroiden et vauriot voivt nopeasti vilhentii sen tehokkuutia. Tallaisissa tilanteissa on tarkoituksenmukaista. iyt

tehokkaampia suojavarusteita, kuten nahkahihoja, esiliinoja jne., jotka pidentvit vaatteen tehokkuutta ja auttavat suojaamaan Kilytija.

Luokan 2 vastet on suunictu kestninniiden vaaojen aiheutanss klumista paremin ki luokan | vastel, T i uitetlaan voida

Koska sithen hitsaajan taitotaso, kiytety hitsausvirta, syntyvi roiskeet ja hitsausasento,

U aimdind edelith, s enkiiomsojsimer vaasn alubos perstcllen ik marioimin Fikeen o i ne kst o huollctaan

vaihdeaan sannlisest fkvan suojan varmistamissi. UV-stcile lfsuville iyl on kemotiava varosta ja beidin kuntoaan on

tarkastettava sinnollises

‘Timin tyyppisen Catenoen UV-: suojn kv LA (e, keran ilkoss) voidsan ks sksinkerisest pnamnl]n vaatetta 100 Wn

65 UV-sieily pi

lon lip
Vipi.
Susitlomme s 1 o Kt huomanat rsketuneensa etk UV g orayat vates os ol
vaihtavat ne toisin ja ha kestavimmin
VAARINKAYTTO:
- Liek heikkenee , jos tunut sytyvill ainilla

- Timan happipitoisuuden nousu heikentii merkittaviisti hitsausvaatteiden liekinsuojausta . Varovaisuutta on noudatettava hitsattaessa
suletuissa tloissa, esimerkiksi tiloissa, joissa ei ole poissuljettua mahdollisuutta, ett ilma on rikastunut hapella.

- Vaateidensiiknerityskyky hikkenee,kun vatiet ova i, kit i et Wpiirit,

- ( pusero + housut ) osalt molempia osia on kiytettivi yhdessi.

- 0 S-vanicen hppuveniosss appt on pofsetavs varmsen aioen ajaksi

SUOSITUS : MOFOS wneden Kiyttoidn pidentimiscksi suositiclemme - Kiyttimii

sirystimet, kisisuojat jne.) niiden vaatteiden kanssa.

in suojeavia nahkaisia hitsaustarvikkei

(esiliina,

KOOT : Merkitty kahdella ohjausmitalla
standardin EN 1SO 13688 mukaisesti.
MERKINNAT : Ommeltu tarra
- wotemerkki, tyyppi ja tuoteluokka
~CE-vaatimustenmukaisuusmerkinti
-materiaalin koostumus lajin koko nimelli
~hoitosymboli

oko

joka sisiltd y tandardi
-luokka
-muistutus, etté kytigohje on luettava
-ilmoitus

-eril
~valmistajan tunnistetiedot

SAILYTYS : Kuivassa, pimedssi ja hyvin ilmastoidussa paikassa.

R ===
HUOLTOMENETELMA Xa a ® =

HOITO: vaatteet o i teriaaleista. Kasittelyn tehokkuuden lisiimiseksi
on viltimiténts, s kankean pinian arta syt jaamn Ti vhintiin 1:20 opt pes
‘ 40 “Cissa suosicel tai muita lsiaineit

ja pesua, ajo
e Ky oska ne vorathelkent paloncsardsitelyn ehokkuuts.
Tuote pestiin korkeintaan 40 °C:n mmpnmxm hellavaraisella ohjelmalla. Tuotetta ei saa valkaista. Tuotetta ei saa rumpukuivatal Silityspinnan
Korkeintaan 150 °C:n limpdtilassa. Tuote voidaan kemiallisesti pest tetrakloorieteenilli , monofluoritrikloorimetaanilla ja kaikilla symbolilla F
et st - ity mekaaninn vakutus. Pysyvi plonestokistel

vaatteet on tarkastettava, Jos vaatteet
ova vuriotncet, e on joko ko, jos m:lhdnllvstn vt Knrjnukqlsva aa Kiy g vain motersale jo i, Joka tytivat
asiaankuuluvan standardin vaatimukset

Jos tuotetta Kiytetidn tai kisitelldan eri tavalla kuin on miritelty, se voi heikentyd tai sen toiminta voi muuttua.
HAVITYS: Havits vaatteet jitelain mukaisesti,

Vaatimustenmukaisuuden arvioinnin suorittaneen ilmoitetun laitoksen tunnisteticdot:
NB 1023, Institut pro testovini a certifikaci, .., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus 6ytyy tGiltd: www.canis.cz , yksittdisten baarituottciden osalta - "Dokumentit"
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Informacije za korisnike HR

PROIZVOD : Zastitna odjeca za upotrebu u zavarivanu i srodnim procesima sa usporedivim rizicima kao sto sus rezanje, Zjcbljenje
Komprimiranim zrakom u elekiricnom luku, metalizacija id.
VRSTA: MOFOS bluza s kapuljacom ili bez nje, MOFOS hiace do struka, MOFOS hlace s podbradnikor.

PROIZVODAC: g0 onuki adrss CANIS SATETY ., Podibradk 2605, Hloubin. 195 00 Fr 5, Crch Reublic
wwwanisez canisi@eanis.cz

ATERIAL : MOFOS tkanina; 390 g/m2 sastay materijala: 100% pamuk, traji tretman protiy plamena.

ZAKONI, STANDARDI, UREDBE:

U skladu s Viadinom uredbom (EU) 2016/425 (osobna zastitna oprema),

EN SO 13688:2013/A1:2021 Zastitna odjeca - Opci zahtjevi

EN ISO 11611:2015 Zastitna odjeca za upotrebu u zavarivanju i srodnim procesima.
NAMJENA UPORABE

X ko donjegrubl S tehnik v

4 lamenam lopmskog srcen slekienog ik Kojl s¢ KO avaivan | Srodhim, proceima 1 Smatjle moguénod. Kukorajoos
lekiricnog udara. Odjeta je mamijenjena pruzanju zastie od krukotrjnog slugajnog kontakta s elekirienim vodigima pod naponom isosmyere

Siujedo pribizo 100 .

PIKTOGRAMI:

Razred 141+
A2 Tpute za Oumaka
varsion sukladnosti
metoda A Ko pal
§ toda B — paljene donj
Vodi za odabi ivane (kasa 1/klasa 2)
Vrsta odjece 24 Kriterij odabira vezani uz T e ot
o Kriterii« Kriterij odabira vezani uz uvjete ok

strojevi 2 rezanje

oot 2 e o,

Strojevi 72 otpomo zavarivarje,
Strojevi 7 termicku primjenu,
stol za zavarivane.

s it s Ll
Zavarivanie pla
TG avaraner
MIG zavarivanie,
g v
tvrdo leml
{otkasto ravavanie,
(ruéno elekirolutno zavarivanje s
oblozenom elekirodom) zavarivanie (ruilnom

Razred |

o

velikih prskana i kapljica, np: = zatvorenim prostorima,

SN ena il elul - liu

clekiroda), wsporedivim neprirodnim polozajima

MAG zavasivane (s CO2  mieSavinom

plinova),

Razred 2 - MIG zavarivanje (visoka sruja),
= clektroluno zavarivanie s jezgrom lel

ez zastimog plina,

rezanje plazmon,

Hicbljenic,

rezanje Kisikom,

etalizacia

OBAVLIEST ZA KORISNIKA

po je integrit

ct odjece ugrozen (pucanie, habanje, pretierano stanjivanje materijala, kidanjg

wova itd), razina zaiite odjeée se smanjuje §
ik rogs. e mogu s v dilov nsalmn
odieéa je namijenjena samo za zastitu od
Kktrjnog nenamjermog kontaki s dielom pod naponom tiekom lekroutnog 7avarvana. Tamo & posa povecani ik od clekricnog
udara, bit e potrebni dodani elekriéno izolaciski slojevi
Dodatna 7asitatjela mo?e biti potrebna, na primjer pri zavarivanju iznad glave. Ako se koristidodaina 7astina odieca, osnovna odjeca mora bit
sl e Klsom I Prgat ke e orsi 2 dodstn st s polktiva preef ol b odbnog Svado bosnog v
moraju od t ania

23



INI‘ORMACIJE 0 OPASNOSTI OD UV ZRACENJA:
Korisnika od uobi: pov Kada se pravilno korist

T opasnosti ukljuéuju izloenost ko ultraljubicastom (UV) zratenju, koje se stvara u svim operacijama clekirolugnog zavarivanja. Ovo UV

zraenje ukljucuje UVA, UVB i UVC zradenje generirano u intenzivnim impulsima.

Medutim, kada je izlozena tome, tkanina ée se degradirati i mozda vise nece pruzati zastitu. To se posebno odnosi na slucajeve kada se odjeéa

Koristi u elektrolucnom zavarivanju (posebno MIGMAG zavarivanu) gdje ostecena od intenzivnog UV zracenja, toplinskog zracenja i obilnih

ik il apliea retaljencg metls mogs o breo st s uenkovitost. Utk iuciansprikiadooje kot vk raine aiie

poput dodatnih koznih ru i, oG rodus ikovitos e | oot ki ocin,

Oolecaklase 2 disapivana o do ! e precizno utvrditi

jer ¢e nat0 utjecati proces zavarivanja, vjeStina zavarivaca, Koristena struja zavarivanja, stvoreno prskanie i polozaj zvarivanja

Zakonodavstvo EU-a zahtijeva da se osobna zastitna oprema (OZO) u pogetku odabere nakon temeliite procjene rizika, da se redovito provierava

i odrzava ili zamjenjuje kako bi se osigurala kontinuirana zastita. Korisnici koji su izlozeni UV zracenju moraju bt svjesni opasnosi  redovito

provieravani.

Jednostavna proviers kontinuirane upotrebe UV zastte 7a ovu vrstu odjeée (npr. jednom iedno) provod se tako da se odjevni predmet drZi prema

svjetlu volframove zarulie od 100 W na udaljenosti ispruzene ruke (otprilike 1" m udaljenosti; ako se svjetlost moze vidjeti Kako prolazi kroz

tkaninu, tada prodire i UV zracene

Takoder da, ak, ak prodiranja UVB zracenja - poprave odjevne predmete (ako je moguce)

i amfenc dragima t da » buducnost rapmote Kortene dodatnog s AStnog o

NEPRAVILNA UPORABA:

- zastite od plamena bit ¢¢ smanjena ako

T Povedanie sadmaa Kisk  sraku 7madano 66 smanji a3t od pamena odiece 7 savarvanie . Treba bil oprezan pri avarivaniu u

zatvorenim prostorima, npr. tamo gdje nije iskljuceno da zrak moz biti obogacen kisikom.

Elektricna izolacija koju pruza odjeca smanjit ce se kada je odjeéa mokra, prijava il natopliena znojem,

Za dvodijelnu zastitnu odjeéu (bluza + hiace ): kako bi se osigurala specificirana razina 7asite, oba dijela se moraju nositi zajedno.

- Za MOFOS odjeéu - verziju s kapuljacom, kapuljaca se mora ukloniti tjekom samog zavarivania.

PREPORUKA - kako biste produzli vijek trajanja MOFOS odjece. aitnog pribora za s

‘gamase, rukavi itd.) uz ovu odjecu.

'VELICINE : Oznaceno s 2 kontrolne dimenzije
u skladu s normom EN IS0 136858

OZNAKA : Usivena etiketa

- mark, s ategor rirvoda

~CE oznaka sukladnosti

et matorla prema punom naziv vise

~serija
- identifikacija proizvodata

SKLADISTENJE : U suhom, tamnom i prozracenom prostoru.

NACIN ODRZAVANJA Xga ®

ODRZAVANJE: odjeéu treba prati odvojeno od ostalih materijala izradenih od drugih micavina ii s drugim tretmanima, kako bi se povecala
uéinkovitost tretmana, potrebno je da se na povrsinu tkanine ne lijepe zapaljivi ostaci, omier punjenja ne smije biti manji od 1:20 kako bi se
o aptmalan procesprans | smania brasi, preporucule s prani s dvie s predorabie | varmo ran na 40°C, n s se Kot
omeksivadi ifi drugi aditivi jer mogu smanjit uinkovitost tretmana usporavanjem plamena.

Proizvod se pere na maksimalnoj temperaturi od 40 °C, blagim postupkom. Proizvod se ne smije izbjeljivati. Proizvod se ne smije susit u susilici
rublja! Glacati na maksimalnoj temperaturi povrsine za glacanje od 150 °C. Proizvod se moze Kemijski Gistiti tetrakloroetenom
monofuortrilorometston  svim ofpaims mavedein pod sisbolem F - ograniden metanicko delovane. Tt tretman usporsvna
plam

Dt odiec 7 ravasivane e redovio usklada preporukama. Nakon iscenja, odjecu je potrebno pregledati. Ako
je ostecena, odjecu je i T samenits Popraval i ari ke

zahtjeve odgovarajuceg standarda

Ako se proizvod korist li trefira drugatije od navedenog, moze se pogorsati li mu se moze promijeniti funkeija
ODLAGANJE: Odjecu odlozite u skladu sa Zakonom o otpadu.

Ldentifikacija prijavljenog tijela koje je provelo ocjenjivanje sukladnosti:
B 1023, Insttut pro estovini a certifikaci, .., . T Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, C;

h Republic.

Izjava o sukladnosti pronaci ovdie: cz . za poj » u baru - "Dokumenti
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Informicija lietotajiem LV

PRODUKTS fetosanai metinasand un saistit Iidzinamiem riskiem, piemeram: griesana, grebana ar saspiestu
isu elekiriskaja loka, meuhmua utt
TIPS: MOFOS blize ar vai bez kapuces, MOFOS jostas bikses, MOFOS bikses ar prieksautu.

canis@eanis.cz

MATERIALS : MOFOS audums; 390 g/’ - materiala sastavs: 100% kokvilna, pastaviga liesmas slapéSanas apstride.

LIKUMI, STANDARTI, DEKRETI:

Saskana ar Valdibas regulu (ES) 2016/425 (individualie aizsardzibas lidzeki).

ENISO 13688:2013/A1:2021 Aizsargapirbs — Vispirigas prasibas.

EN ISO 11611:2015 Aizsargapérbs lietosanai metindSand un radniecigos procesos.

LIETOSANAS MEJ

Alasargapittb, ko liso kA ombinczon vies apakivelas. Nodrfin szsadzipre masik bisarmim mtindSanas metodén un i, kos
o

ke o ot L dnieci
SpEamio. ADEbA gibls  paredsets isardAua re i nejousy Sakir F s ad i, kur Tz spricgums

idz aptuven 100 V.

PIKTOGRAMMAS:
Lictota

instrukeija

iesime:
Al —icrobezota liesmas izplatiSands, A metode — virsmas aizdegSands
Al ezt tiands, B sanis

etings: ba veida (172, Kiase)
i, kas saititi ar

Vitiaianss s A e s st atases ke
Tt S cpericlo, i
P s itaits, T s gcins adi
T Tioman T e e s,
D MG e, D e o e
ke B . T ncattanes g
Py

DA (il ok oot it

elektrodu) metingSana (arrtila parklgjumu
cllrods).
z = Phemeran:
kot il vidoanos i - slegtas tepis,
- metinat azigts
Yo o) nedabiskis pozis

- MAG metingSana (ar CO2 . jaukiam gizem),
- MIG metindsana (augsta stiva),
© loka metingSana o serdeni elekirodu bez
aizsarga
lazmas grietana,
vosana,
skibekla pricsans,
melizicia

2 kiase

LIETOTAJA PAZINOJUMS
Apirbu drkst izmantot tiksi

G izsardb pret ki ks metla g (pienéram, metinganas izdedziem) un K szsadzi prt
X b
aizsardzTbas limenis samazinds un produkts vairs umb.m iepried mineto Jllnd\tk(\ n ehnisko ey prsfi, Tenisk femeshy el ne
visas uzstadias lok Kari. Loka m s i paredzats tikai aizsardzibai pret
i njauk saskrt ar seivae vads ok da loks melnitanas 1k fh pastay. puuglmmv ek suavas triccins risks, s
nepieciesami papildu elekiriski izolacijas sl

ar b0t nepeictama papids ke ssrdh, piencran, metnot visgalvas. Jo ek irmanttspaplds iz
jaatbilst vismaz | e, ko iznano paplds szsadat, nosed ke prekipuse vismaz o i v

b, pumaapibam
idz sanu vilei, un
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INFORMACIJA PAR UV STAROJUMA BISTAMIBU:

orida_ minimalas prasibas apgerbam, kas, parcizi lietots, var aizsargdt valkitiju no biezak sastopamajiem ar metiniSanu saistitajiem
apdraudgjumiem. Sie apdraudgjumi ietver adas paklausanu ultravioletajam (UV) starojumam, kas rodas visu loka metindanas darbibu laika. Sis
UV starojums ietver UVA, UVB un UVC starojumu, kas rodas intensivos impulsos.
“Tomer, nonikot saskarea o, udums nolicosiesun,fspejams,vairs nesniegs aizsardbu. Tas o 1asi attiecas uz gadunien, kad apiers ek

K lok o bojéjumi, ko rada intensivs UV starojums, starojosais karstums un

ksl va skauseta metila i, var ot At samasidt  efokivitt. Sidis situies i iwderig imantot augetik imena aisardu,
piemeram, papildu das piedurknes, priekSauts ut., kas s paildins g STkt plds g vl

2 s spitotr Rt s bt ks et o neka Erbs. Lai gan to nevar precizi
notcikt, jo s motinianas proces,meinai prasmos, iomantos menianas sutva, s \sksms\m mL\miaanaapo ija
S e ki nosaka K individua tssardsoas Tidseklis (IAL) skotnd il pic s rika novErEanas, ko ts egulitfpirbauda
un jaapkopj vai jinomaina, lai nodrosinitu nepartrauktu aizsardzibu. Lietotdji, kas ir paklauti UV starojuman, ir jainformé par briesmam un
regulri japarba
Vienkirk pihaude, v 5 veid apgrbam ik nepltauk ot UV st (ieméram, iz nede) i sieama, ot apba et 100
w i 1 m attaluma); ja var redzt gaismu, kas iet cauri auduman, tad arf UV starojums

|ekhm auduma.
artiesakim lictotjiem, ja vini konstaté iedegumu — UV Sanas pazime -, apjérba gabalus salabot (ja iespjams) vai nomainit

pm citiem, un nakotné apsvert papildu, izturigaka mzsm‘gslam izmantosanu.

NEPAREIZA LIETOSANA:

+ icsmas aizandsibas imenis samasindscs, piesamots ar viegli sam vielam.
S e e o

. piemram,
Janay zslgts, a gaiss var bt Sagdtins ar skabekl, fieero iesadat,

- Apgerba s iolacij sazinasis lapjs, nefirs vai piesiicinats ar sviedriem.

- Divdaligam ( )k Sindtu noteiki dzibas limeni, abas dalas javalk kop.

- MOFOS apgérba versiji ar kapuci kapuce ir jinonem s metnitans ks

IETEIKUMS : lai pagarintu MOFOS apgérba kalposanas laiku, Kopa ar to iesakim lietot arf adas metindanas piederumus (priekSautu, getras,

wrrogus ut).

IZMERI : Atzimeti ar 2 kontroles izmériem
saskana ar EN ISO 13688.

MARKEJUMS - leia ctikete

- produkia zimols, veids un kategorija

~CE atbilstibas zime

-materiala sastavs pec pilna sugas nosaukuma

dzibas pik ieskaitot

“Klase
-~ atgadingjums, ka ir jaizlasa litotdja rokasgrimata
~pazinojums

~partija

- razotaja identifikacija

UZGLABASANA : Sausd, tumsd un vedinima vietd.

APKOPES METODE XEE@

APKOPE: apgerbi jamazga citiem materiliem, ki i a
prides efoRiat i nepiciefams, i 7 auduma liptu viegli i

1:20, i ndrosinku opiilu mazgtSanss procss un samazintu nobrlzumus;cicams dwpnuwu mazgésanm pri :ksmngi:xna un fukusks
mazgaSana 40°C temperaur nedrist itot vai . jo s var samazinit

Produkis tiek ard 40 °C, saudzig a Produktu nedrikst 72 ,.- Gludlml
ke glodinBams vioras mperald 150 °C Produktu var imiski it ar terabloreioms . monofluortihlommetam un v

Skidina iskai bola F - ierobezota mehanisk iedarbiba. Pastaviga liesmu slapéjosa apstride.
MictntSanas izeargapgirts egulirJa saskun ar eprieks mintaio ictikumicm, Pé (F5umas apgErs japirbauda. Ja apguhwhoms tas,
ja iespGjams, i jasalabo vai jinomaina. Remontu drikst veikt tkai tidu materialu un vielu veida, kas atbilst att

Ja produks tiek lietots vai apstradats citadi neka noradits, tas var pasliktindties vai mainities t funkcija.

UTILIZACIIA: Apise & i ar Atkritumu Sanas likumu.

Atbilstibas novertejumu veikuSas pilnvarotas iestades identifiki
NB 1023, Institut pro estovni a certifikaci a5, . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech republic.

Atbilstibas deklar:

ija var atrast eit: www.canis.cz , atseviskiem bara produktiem - “Dokument”.
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Informatie voor gebruikers NL

PRODUCT : Beschermende leding voor gebruik bij lassen vante processen . zoals: snijden, gutsen met
rslucht in cen elekirische boog, metalliscren, enz.
TYPE: MOFOS blouse met of zonder capuchon, MOFOS taillcbrock, MOFOS brock met borststuk.

FABRIKANT: g contactadres: CANIS SAFETY a5, Podébradski 260/59, Hloubéin, 198 00 Praha 9, Czech Republic. wivw canis.cz
canis@eanis.cz

MOFOS-stof; 390 g/’ 100% katoen, permanente vianvertragende behandeling.

WETTEN, NORMEN, BESLUITEN:

2016/425
EN ISO 13688:2013/A1:2021 Beschermende kleding - Algemene eisen.
ENISO 11611:2015 voor gebruik bij o
DOEL VAN HET GEBRUIK
overall sedragen. Biedt ke ken en situaties

metaal), Kortstondig contact met viammen, stralingswarmite van de elekirische boog die wordt gebruikt bi lassen en aanverwante processen, en
‘minimaliseert de kans op een kortstondige :leklnsd\e schok. Het kledingstuk s bedocld om bescherming te bieden tegen Kortstondig,
contact met totongeveer 100 V.

PICTOGRAMMEN:
Conforesiu

Klasse AL+
a2

Opmerki
= beperkte viamverspreiding, methode A — oppervlakieonisieking
i thod:

Handleiding voor het Kiezen van het juiste typ 1kiasse 2)
decrtera met betrekking tot etrekiing ot
Soortlaskleding e .
Divoorbeeld
i, A
bijvoorbeeld: o plminadi,
= Vianiassen, © eersandshs
O TG, © misehe ppcatimachines,
Klasse 1 T MiGHasen, ,
- microplasmalassen
* bard soldere
~ punlassen,
~ MMAasien (handbooglassen met cen beklede
Tivoorbeeld
voming an gt spten e o, bijvomteld: |+ i besloen e
Aascn (asiselkirode of cekiode met | bi het lassn boven et hoofdsniden of in
Cllisenningy verplkbare onnatuue houdingen
MAGHassen (et CO: mengaasse),
R - MiGassen hoge stoomstere),
© Booglasse met een gevulde clekiode zonder
- plsmasnidon,
- ursobniden,
~ metalisaie
GEBRUIKERSBERICHT
De Kleding mag allee bescherming tegen Kleine deel ten et . aslakken) et bscherming tgen Kiine
oppervlbicgevaren. Indien de egrte v de Keding slijtage, overmatige et materiaal, scheuren in

de naden, enz.), neemt de beschermingsgraad van de Kleding af en voldoet het pmduclmel "neer s de bovengenoemde wenlike on tcchische
voorschriften. Om technische redenen kunnen niet alle onderdelen van de geinstalleerde booglassspanningen worden beschermd tegen direct
conect, Boogessen: de Kieding i uishlend bedoed e beshermiag tegen kq\newndm onbedoeld contact met een onder spanning staand
onderdecl extra elektrisch isolerende lagen vereist.

Aanvu\lende I\cmamtbesclvem\m; han nnd\g i, bifvoarbesd i et asen boven het hoofd. Indien sanvullende beschermende ieding wordt

et T s v N Tinaad tor mnﬂﬂd e e mocen anorpen 7 voor beehermends Kiedng diebeschenming bie legen
lastisico’s
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INFORMATIE OVER DE GEVAREN VAN UV-STRALING:
e voor kleding die de tegen de sevaren die gepaard gaan met lassen
i cortet sk, Deze gevaren omvaten blootstlling v d b aa ulaviolte (V) s, die vikom: b ale ooglaswesksaamheden
Deze UV-straling omvat UVA-, UVB- en UVC-straling die in intense pulsen wordt gegenereerd.
Waneer de sofcchie san deze clementen wordt blootgeield, al dee degraderen n mogeik gen bescherming meer bieden. Dit gl met
‘name bij elektrisch booglassen (vooral MIG/MAG: e door intense UV-straling, stralingswarmte en overvloedige vonken of
‘gesmolten metaaldruppels de effectiviteit ervan zeer snel kan veminderen. In dergelijke situaties is het raadzaam om een hogere mate van
bescherming te gebruiken, zoals extra leren mouwen, schorten, enz., die de effectiviteit van het Kledingstuk verlengen en de drager beter
beschermen

Kleding van Klasse 2 is ontworpen om beter bestand te zijn tegen aantasting door deze gevaren dan Kleding van klasse 1. Dit is echier niet exact
vast te stellen, aangezien het afhangt van het lasproces, de vaardigheid van de lasser, de gebruikte lasstroom, de gevormde lasspatten en de

et deze regelmatig worden gecontroleerd cn onderhouden of vervangen om continue bescherming te garanderen. Gebruikers die worden
blootgesteld aan UV-straling moeten op de hoogte worden gesteld van de gevaren en regelmatig worden gecontroleer
e snvoudige el omte e of e UYV-beschrming van it ype Kleding o steeds werkt (bummmd cenmaal per week) is door het
Kledingstuk tegen het licht van een 100 W ):alsje het licht door de stof heen ziet
schijnen, dringt de UV-straling er ook doorheen.
We raden gebruikers ook aan om, als ze een bruine teint krijgen — een teken van blootstelling aan UVB-straling - de Kledingstukken te laten
repareren (indien mogelijk) of te vervangen door andere en om te overwegen in de toekomst cen extra, duurzamere beschermlaag te gebruiken
ONJUIST GEBRUIK:
bescherming tegen vlammen neemt af als de beschermende laskleding besmet raakt met brandbare stoffen.
Een verhoogd awursofgehalte n de lucht vermindet de viamwerende werking van de Iaskieding ancienl - i et lassen in besloten
r het niet uitgesloten is dat de lucht een extra geboden.
Kleding neemt af wanneer de kleding nat T —
T Voor twecdelige beschermende kieding ( blouse + broek . om het voorgcschreven beschermingeniveat f bereken, moete beide delen
samen gedragen worden
Bij het MOFOS-Kledingstuk - versie met capuchon - moet de capuchon tijdens het lassen worden verwijderd.
AANBEVELING : Om de levensduur van MOFOS-kiedin te verlengen, raden wij aan om beschermende leren lasaccessoires (schor,
beenbeschermers, oorkappen, enz.) in combinatie met deze Kleding te gebruiken.

AFMETINGEN : Gemarkeerd met 2 controleafimetingen
in overeenstemming met EN 1SO 13688
MARKERING : Ingenaaid label
- merk, type en categorie van het product
- CE-conformiteitsmerk
basis van de

zorgsymbolen
- hmhmmgsp.mgmn inclusief geharmoniseerde standaard
~Klas

e herinnering: e d gebrukershandlciing
~kennisgeving

-partij
- Fabrikantidentificatie

BEWARING : Op cen droge, donkere en geventileerde plaats.

(ONDERHOUDSMETHODE KEA ®

ONDERIOUD: Kledingsuden mocten apar govasen orden van andere mterisen gemaakt van andere mengscls of met andere
de e dater geen i het opperviak van de stof

hechten lager zijn da

twee sappen voorws en senlfkc was op 40 °C, word aanbevolen. Wasverzacher of anders toevocgingen mogen pict worden scbrukt,
van d kunnen verminderen.

Het pmd\lu wordt gewassen op een maximale temperatuur van 40 °C, met cen fijnwasprogramma. Het product mag niet gebleckt worden. Het

roductmag it n de droger! Skcn opcen maximae srkoppervatcterpertuu v 150 °C. Kt product kan chemisch gersinigd worden

alle vermeld onder het symbool F - beperkte mechanische werking,

l‘erm'mem: Viamvertragende behandeling.

Beschermende laskleding moet regelmatig. worden gereinigd volgens bovenstaande aanbevelingen. Na het reinigen moet de leding worden
secontroleerd. Indion beschadied moet de Kedin, ndien mogli, wordn seropaeend of vervangen. Gebru voor reparaties utlutend
materialen en stoffen die voldoen aan de eisen van de betreffende norm.

Al het product anders wordt gebruikt of behandeld dan voorgeschreven, kan het product verslechteren of kan de werking ervan veranderen.
v 3: Voer lgens de

Identificatie van d ing heeft uitgevoerd:
NB 1023, Insttut pro testovn a certfikaci, .5, tf. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Conformiteitsverklaring Deze informatie is te vinden op www.canis.cz , en voor individuele producten in de productbalk onder "Documenten”.
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Informacije za uporabnike SL

IZDELEK : Zaséitna oblacila 7a uporabo pri varjenju in sorodnih postopkih djivimi tveganii, kot
zrakom v elektricnem obloku, metalizacija itd.
Vrsta: bluza MOFOS s kapuco ali brez, hlace MOFOS do pasu, hlace MOFOS 7 oprsnikom.

PROIZYAJALEC: g Kontakini naslov: CANIS SAFETY as, Podébradski 260/59, Hloubttin, 198 00 Praga 9, Czech Republic

MATERIAL : Tkanina MOFOS; 390 g/ -sestava materiala: 100 % bombaz, trajna obdelava proti gorenju.

ZAKONI, STANDARDI, ODLOKI:

¥ skladu 2 Vladno uredbo (EU) 2016/425 osebna zstina oprema)

EN IS0 13688:2013/A1:2021 Zasitna oblacila - Splosne zahteve.

EN ISO 11611:2015 ZaStitna oblcila za uporabo pr vaenjuin sorodsih postop.

NAMEN UPORABE

Zaséitna oblacila, ki se uporabljajo kot pokrivalo ez spodnje perilo. Zagotavljajo 7asito pred manj nevarnimi tehnikami varjenja in situacijami,
ki povzroajo nije ravni brizganja staljene kovine in sevalne toplote. S¢itjo uporabnika pred brizganjem (majhnimi kolicinami staljene kovine).
Kratkotrajnim stikom  plamenom, sevalno toploto elekiriénega loka, ki se uporablia pri varjenju in sorodnih postopkih, ter zmanjSujejo moznost
Kratkotrajnega elektricnega udara. Oblatilo je namenjeno zascit pred kratkotrajnim nenamernim stikom z Zivimi elekiricnimi vodniki pri

enosmemi napetosi do priblizno 100 V.

PIKTOGRAML:
Navodila za
uporabo

Razred 141 +
A2

skladnosti

Opomb:
AL “omsjno S plane,metoda A —povesinki vig

Vodnik za izbiro vrste varilskih oblail (razred Urazred 2)
12birna merila, povezana -
Vst variskih oblagil | (irha meri: v Izbirna merila, povezana z okoljskimi pogoi:

e v stoji 7a rezanje s plazmo,

D TG st 1 wporowno v
s Stoj 7a termiéno nanasne,
1. rusred * iloplazemko vaieni, varilna miza.
© iwdo spajkanie,
- tockovno var
- Rotna obloéno varjenje 2 blozeno clekiroda
1A)
p:
velikih razprkov in kiplc, = zapeti prostori,
2 A vaenje azina s celulozno T pvaen vmdg\avn rezanju li v primerjivin
prevlecens clekiroda), nenaravnih polozaii
+ MAG vaene (o COF wmetaimi i,
— - MIG vasjenje (visok to
* T ot g el koo brez
aastitnega plina,
- plazemsko rezane,
s bl
- rezanje s kisikom,
* medliaci

OBVESTILO ZA UPORABNIKA
Ol s oo e Kot s e i el lne e ol ) ot el it poion
nevarnostmi. Ce \ecelm itost trganje Sivov itd.), se raven zastite oblatil
Zmanjsa in vsmi in tehnicnih predpisov. Zaradi tehnitnih razlogo i mogote zasttt
o i mmsbont sapeon ahloness oo ek mepoednm ikom. Ot varjenjr obatla < mimenjens o 4k pred
Kkt penamemim o 2 delom pod aptoso md oo vanen. Koot povetano thni kg udas bodo
potrsbne dodatne clekiricno izolacjske plas

Dodans st e e o pochn, 1o s rimer pr varinju nad lavo.Ce s uporblsio dodatna 7stitna blacila, morajo snovna cblcila
ustrezati vsajrazredu 1 Precy

Siva in morajo bit 72 . ien
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INFORMACIJE O NEVARNOSTI UV-

Dolota minimalne sahive 72 oblcia, K lahko uporibnika z1§éluyo pred obicajnimi nevamostmi, povezanimi z varjenjem, G se uporabljajo

pravilno. Te nevarnosti vliuqueJo wpnsmhenw koze ultray ‘nemu (UV) sevanju, ki nastaja pri vseh oblocnih varilnih postopkih. To UV

Cevane vutuie sevanie UV A, UVE in UV K nasag v insivnih mpulih

Vendar pa se bo tkanina. ko bo \zpmmvhu\a temu, razgradila in morda ne bo ve zagotavljala zaScite. To Se poscbej velia, kadar se oblacilo

uporablja pri elektrooblonem varjenju (zlasti MIGMAG varjenju). kjer lahko poskodbe zaradi intenzivnega UV-sevanja, sevalne toplote in

abilih isker ali kapliic staljene kovine zelo hitro zmanjSajo njegovo ucinkovitost. V takih primerih je primemo uporabiti visje ravni zasGite, kot

so dodatni usnjeni rokavi, predpasniki itd., ki bodo podaliali uginkovitost ablacila in pomagali zaScitci uporabnika.

Oblacila razreda 2 s0 zasnovana tako, da 5o bolj odporna na degradacijo, ki jo povzrogajo te nevamosti, kot oblacila razreda 1. Cepray tega ni

mogoge natancno dolociti, saj na to vplivajo postopek varjenja, spretnost varilca, uporabljeni varilni tok, nastalo brizganje in polozaj med
arjenjem.

Zakonodaja EU zahteva, da se osebna varovalna oprema najpre] izbere po temeljti oceni tvegana, da se redno preveria in vzdrzuje ali zamenja,

da se zagotovi stalna zaséita. Uporabnike, ki o izpostavljeni UV-sevanju,jo treba seznanit 2 nevarnostmi in thwdm: pregledovati

Preprosio preverjanje nadaljnje uporabe UV-zasite za 10 vrsto oblacil (npr. enkrat na teden) se izvede tako, da se oblacilo na iztegnjeni roki

(priblizno | m) posweti proti svetlobi 100- eje ki prehaja skozi tianin tudi UV-sevanje,
Prav tako priporotaimo, da uporabnki, & ugotovijo, da so zagmh ‘nak prodiranja UVB sevanja - oblacila popravijo (¢e je mogoce) ali jih
1 da v bi dodat anejse zastitne plast,

e
NEPRAVILNA UPORABA:

e pred ognjem se bo zmanjiala, e bodo varilska zastitna oblacila onesnazena z vnetljivimi snovini.

Poveanie vschnost kit v 4k bo maino maniSalo 7aSio variih oblaci ped ognjem - PR vajenu v 7aprih prostoih,npr. ket ni
izkljuceno, da je zrak lahko obogaten s kisikom, je potrebna previdnost

- Eletriénaiolac, ki jo zagotvlso oblatila,se amanja. i so obltila moka, umazan al prepojena 2 zncjem,

- Zadv (bluza + hlace ) tovitey dolocene ravni zaséite je treba oba dela nositi skupaj.
fepetmivos i el s kogucof e ke med defnim vanjen ot
PRIPOROCIIO pripomod]

‘gamase, mufi itd.) skupaj s temi oblail

VELIKOSTI : Oznaceno 7 2 kontrolnima dimenzijama
v skladu 7 EN ISO 13688,

OZNACEVANIJE : Viita ctiketa

- blagovna znamka, vrsta in kategorija izdelka

-Oznaka skladnosti CE.

stava snovi s polnim imenom viste

- simboli za nego

~velikost

~zaitni piktogram, vKljuéno z usklajenim standardom

-razs
- Dymmmk da je treba prebrati uporabi
-shvesl

i prirocnik

demifiacia proizajalea

SKLADISCENJE : V suhem, temnem in prezratevanem prostoru.

NACIN VZDRZEVANJA mxga@

VZDRZEVANJE: oblatila je treba prati loceno od drugih materialov, izdelanih iz drugih meSanic ali z drugimi obdelavami, za povecanje
utinkovitosti obdelave je nujno, da se na povrsino tkanine ne oprimejo vnetljivi ostanki, razmerje polnjenja ne sme biti manjse od 1:20, da se
agotovt optimaln postope pranja in mannodrgning, riporoa s ostopenjsko pranj,predprnie i efnsko prane pri 40 °C mehéaley
ali drugih dodatkov se ne sme
Tzdelek se pere pri najvisji tunpcm i 40 -C, nesen posopck. delka % ne sme b, el se ne sme susi v susinem sojal Likafe pri
i emperatr kane povsine 150 °C. ldelek e ko kcmmw tetrakloroetenom , monofluorotriklorometanom in vsemi topili,
obdelava proti ognju.

ek vk s i b edno it skl sgomjmi priporol o coenjj rba oblcilpreledac Ce o poskodovana, i je
treba po moznosti popraviti ali zamenjati. Popravila se izvajajo le z materiali in snovmi, ki izpolnjujejo zahteve ustreznega standarda.

Ce se izdelek uporablja ali z njim ravna drugae, kot je navedeno, s¢ lahko pokvari ali pa se spremeni jegova funkcija.
ODSTRANJEVANJE: Oblatila zavrzite v skladu z Zakonom o odpadkih.

Identifikacija priglasenega organa, ki je izvedel ugotavljanje skladnosti
NB 1023, Institut pro testovni a certifikaci a.s., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Tzjava o skladnosti najdete tukaj: wiww.canis.cz , za posamezne izdelke v baru - "Dokument".
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Informacije o korisniku SR

PROIZVOD: Zastitna odeca za upotrebu u zavarivanju i srodnim procesima sa uporedivim rizicima kao 1o su: setenje, Zebljenje
Komprimovanim vazduhom u elektriénom luku, metalizacija itd.
Tip: MOFOS bluza sa kapuljacom ili bez kapuljace, MOFOS pantalone sa strukom, MOFOS pantalone sa naramenicina.

PROIZVODAC: e kontakt adresa: CANIS SAFETY as., Podébradskd 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic
www.canis ¢z canis@eanis.cz

MATERIJAL: MOFOS tkanina; 390 g/m2, sastay materijala: 100% pamuk, trajni tretman usporavanja plamena.

ONI, STANDARDI, UREDBE:

U skladu sa Vladinom uredbom (EU) 2016/425 (liéna zastitna oprema).

EN ISO 13688:2013/A1:2021 Zastitna odeéa - Opsti zahtevi

ENISO 11611:2015 Zastitna odeca za upotrebu u zavarivanju i srodnim procesima.

MENA:

Zastitna odeca namenjena za nosenje preko donjeg vesa. Pruza zastitu od manje opasnih tehnika zavarivanja i situacija koje proizvode nize nivoe
prskanja rastopljenog metala i toplotnog zratenja. Pruza zasitu korisniku od prskanja (malih kolicina rastopljenog metala), kratkotrajnog
Kontakta sa plamenom, toplotnog zracenja iz elekiricnog luka Koji se koristi u zavarivanju i srodnim procesima i minimizifa moguénost
Kratkotrajnog strujnog udara. Odeca je namenjena da pruzi zastitu od kratkotrajnog slucajnog kontakta sa elektriénim provodnicima pod

‘naponom jednosmerne struje do priblizno 100 V.
Uputstvo za
upor

renn, usaglatenosti

PIKTOGRAMI:

Napomena:
Al ograniceno Sirenje plamena, metod A - paljenje povrsine
A2~ ograniéeno Sirenje plamena, metod B~ pajenje donje ivice

Vaodié za izbor vrste odeds ivanje (klasa 1/klasa 2)
Yo e ra eiejum za aboe w ve s postuphom: L R ——
ool =
v, ks Ko . natin sccen e
Janeno varan i s e i,
G svarvane, " main 2 ipom savarani
MIG i, " main  trmicksmaoten,
Kiaa 1 ikl smvaivane, oz v
e

- tatkasto zavarivanie,
- MMA (runo elektroluéno zavarivanje sa
oblozenom elekirodom) zavarivanje (elekiroda

.
el psanj Kl - uzatvorenim prostorima,
@ - i slignim

o pemasom neprirodnim polozajim.
- MAG zvarivan s CO2 il smsbom ssoa).
Kiasa2 - MIG smarivas ok s,

 Clokiroutno savarivanje Jeghom bez zainog s,
. p]ﬂzlm ki
~Hlebljen
eteno isconikom,
- metlizaciia.

UPOZORENJE ZA KORISNIKA:
Odeca se sme koristiti samo ko zastita od malih gestica rastopljenog metala (npr. prskanja od zavarivanja) i kao zastita od manjih povisinskih
i &

i prozvod postae neusglaen  smish gore pomenutih zakonski eniCdh propis. 2 tefieinrzloga, e mogu s s delovi insiairanih
2 i ode
amermog kontakta sa delom pod naponom tokom elektrolutnog zavarivana. Tamo gde postoji pove
dodatni elektricno izolacioni slojevi,

in rizik od strujnog udara, e

puu’me

Mose it potshra dodana st el rimer prilkom savarvan znad lav. Ako se kris dodainazstns odecs, osnovna odeéa mora
1. Keeelje deo tela najmanje od boénog Sava do bocnog.
5xvx\morxju k 2 zadtitu od opasnost
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INFORMACIJE O OPASNOSTI OD UV ZRACENJA:
Ot icinalo tateve 22 ek ol sl ik od \mhu.qu\lh cpasnos! poveznih e savacvasen kad o praion oris
svih operacija o U

e wkiutuie VA, UVE | UVC atense genensm okom v mpulsa
Meduti,kadaj lo7en ovom aten, ki é s dgradint | mo7da vise neée pruar i, Ovoje poschno tao s s odeca orst

(posebno MIGMAG intenzivnog UV zratenja, toplotnog zracenja i obilnih varnica il

k:lplj\cn rastoplienog metala mogu brzo smaniti njenu efikasnost. U takvim sit prikladno je koristiti to su dodatni
rukavi, kecelje itd., 3to Ge produziti efikasnost odece i pomoci u zastti korisnika.

Ot Kase 2 e isanirana na degradaciju d odece Klase 1. Iak

o e na o it proces aovarivani,wetng avaivada, koS st zvarivan, stvoreno prskanie | polozs zavarivanja

Zakonodavstvo EU zahteva da se LZO prvobitno bira nakon temeljne procene rizika, da se redovno proverava i odrzava ili zamenjuje kako bi se
iuala koninuirana saftite. Korinie Kofi s irlorent UV ssaceno moraj bt apo7mat 4 apasnosdm | edovno proveraat

Jednostavna provera kontinuirane upotrebe UV’ zasiite za ovu vistu odeée (npr. jednom nedefjno) visi se drzanjem odece prema svetlosti
volframove lampe od 100 W na duzini ruke (priblizno 1 m udaljenosti: ako je svetlost vidljiva kroz tkaninu, onda je i UV zracenje prodorno.

‘Takode preporucujemo da korisnici, ako se uvere da su preplanuli — znak prodora UV zracenja ~ poprave odevne predmete (ako je moguce) il
zamene drogima | dy s ramots orséenje dodanog, e zaitnog sloja  bduénosi

NEPOGODNA UPOT

- Nivo zastite od plamenn i smaen ako deca 7a zavarivanje

- Povecanje sadrzaja Kiseonika u vazduhu znatajno Ge smanjiti zastitu od plamena odece za znvarm\nj: cba bi oprezan prlikom
zavarivanja u zatvorenim prostorima, npr. ako nije iskljuceno da vazduh moZe biti obogacen kisconikom.

- Elekuricna izolacija koju pruza odeca bice smanjena kada je odeca mokra, prljava il natopljena znojem.

- Za dvodelnu 7asitnu odeéu (jakna + pantalone): da bi se obezbedio zadati nivo zastite, oba dela moraju se nositi zajedno.

- Za odeéu MOFOS - verziju sa kapuljacom, kapuljaca se mora skinuti tokom zavarivanja

PREPORUKA: da biste produzili vek trajanja odece MOFOS, preporutujemo upotrebu zastitne dodatne opreme za varenje od koze (kecelja,

kamasne, mufne itd.) uz ovu odedu.

VELICINE: Oznaceno sa 2 kontrolne dimenzije
u skladu sa EN IS
OZNACAVANJE: Usivena etiketa

-marka, tip i Kategorija proizvoda

~CE 7nak usaglaSenosti

~sastay materijala sa punim generickim nazivom
~simboli za negu

~velicina

~piktogram zastite ukljucujuci harmonizovani standard
Klasa

-upozorenje da se proéita uputstvo za upotrebu b m)
~upozorenje ]

~serija Eriae
-identifikacija proizvodaca i |
SKLADISTENJE: U suvom, tamnom i provetrenom prostor. e

METOD ODRZAVANJA: @Kga®

: odeda se mora prati o drugih mesavin i o drgim ttmanin, b e povedola
‘neophodno je d ljivi ostaci ne lepe na povrsinu tk e biti manji od 1:20 kako bi sc osigurao
izirala hab: pranje 40 -C. ne seba orist omekSivace
ili druge aditive, jer mogu smanjiti efikasnost tretmana usporavanja plamena. Proizvod se pere na maksimalnoj temperaturi od 40 °C, neznim
postupkom. Proizvod se ne sme belii. Proizvod se ne sme susit u masini za susenje vesa! Peglati na maksimalnoj temperaturi povrsine za peglanje
od 150 “C, Poizvod se moze henijs i etrablorotenom, monoflvorotshlorometanom vim rastvardima avedenim pod simbolom F -
ograni ko dejto. Tl e wsporevas pl itna odeda za zavarivanje mora se redovno istiti u skladu sa gore
navedenim preporukama. Nakon Giséenja, odeca se mora pregledati. Ukoliko je ostecena, odeéa se mora popraviti, ako je mogut
Popravlate samo korseci matcrile | supstance Ko spunjava Z4heve relevantnog sndarda

Ako se proizvod koristi il £ §t0 je navedeno, njegove p ise mogu se pogorsati ili promeniti,

ODLAGANJE: Odevni predmet odloite u skladu sa Zakonom o otpadu.

Identifikacija notifikovanog tela koje je izvrilo procenu usaglaSenosti:
NB 1023, Institut pro testovani a certifikaci a.s., 7. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Deklaraciju o usaglasenosti mo7ete pronaci ovde: wwiw.canis.cz, za pojedinacne proizvode u traci - ,Dokumenti-.
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Informacija vartotojams LT

PRODUKTAS : Apsauginiai drabuziai, sirti naudoti suvirinimo i susijusiuose procesuose, kelianciuose panasia rizika, pvz.: piovimas,
drozimas suslégtu oru elektros lanku, metalizavimas ir
TIPAS: MOFOS palaidine su gobtuvu arba be jo, MOFOS kelnés iki juosmens, MOFOS kelnés su puskombinezonu

GAMINTOJAS: g Kontakinis adresas: CANIS SAFETY a.s., Podebradski 260/59, Hloubtin, 198 00 Praha 9, Czech Republic.

wwwcanis.cz canis(@

MEDZIAGA : MOFOS audinys: ¢ sudetis: 100 % medvil .
ISTATYMAL STANDARTAL DEKRETAI:

Pagal £U) 2016/425

EN IS0 13688:2013/A1:2021 Apsauginiai drabuziai. Bendricj reikalavimai,

ENISO 116112015 Apsauginiai drabu7iai, skirti naudoti suvirinima ir panaSiuose procesuose.
NAUDOJIMO PASKIRTIS

Apsauginiai drabuiai, naudojami Kaip kombinezonas ant apatiniy drabuziy. Apsaugo nuo maziau pavojingy suviinimo metody ir situacijy, ki
susidaro mazesnis iSlydyto metalo purshy i spinduliuojamos Slumos kiekis. Apsaugo dévetoja muo pursiy (nedidelio Kickio islydyto metalo),
irumpalikio koniakto su lcpsna, spinduliuajamas iumos i clekros anko, naudojamo suvirinimo ir panasiuose procesuose, r sumazina

Kontakto su jtampos laidininkais, kuriy nuolatiné

Naudojimo
instrukeijos

itampa yra iki mazdaug 100 V.
PIKTOGRAMOS:

Pastaba:
AL~ ribotas liepsnos plitimas, A metodas - pavi
A2 - ribotas liepsnos plitimas, B metodas - apati

s ussidegimas
o krasto uzdegimas

irinkimo vadovas (1/2 klasé)
tostis
sukuriant Sviesa, pursh wm..s o - deguonics pjovimo masinos,
= liepsnos suvir < laamino piovimo skl
I i - varznio suvirinimo aparats,
= MIG suvirinimas, * lcminio uikymo matins,
! Klast Z miksoplazminis suvirinims, = suvirinimo stalas.
- kictass litavimas,
- i i,
, A (rankinis lankinis suviinimas su dengtu
iy ssidarym, o T e,
MMA ivirnims o aracloliozes |« virant i galvos ot b paraios
danga dengelekirodu), e podey
- MAG suvirinimas (su COs y miSsiomis
dujomis),
2t - MIG suvirinimas (didels srovés),
- lankinis suvirinimas su Serdimi elekirodu be
apsauginiy dujy,
- plazminis iovimas,
- erioveliy grezimas,
- deonis ovimas
© metaizavi
NAUDOTOJO PRANESIMAS

Drabuziai gali bii naudojami tk kaip apsauga nuo smulkiy iSlydyto metalo daleliy (pvz., suvirinimo Slako) ir kaip apsauga nuo nedideliy
pavirsiaus pavoju. Jei drabuZiy vientisumas pazeidziamas (jplySimas, dilimas, per didelis ey lonjimas, sitliy plySimas i kL), drabuziy
Spsaugos g sumatia i guinys g etk miney iy s ey ugl:lmem\( re\kx\:wmm Dél techniniy priezasciy ne visos
irengtos lanki i ba ontakio. : drabuiai skirtitik apsaugai nuo
trumpalaikio netyinio kontakio su jtampa lankinio suvirinimo metu. Kai ,m padidéjusi clektros smigio rizika, reikés papildomy clekiros
izoliacijos sluoksniy,

Gali prireikti papildomos kino apsaugos, pavyzdziui, atliekant suvirinimo darbus virs galvos. Jei naudojami papildomi apsauginiai drabuziai,
pagrindiniai drabuziai turi atitikti bent 1 klase. Prijuostes, naudojamos papildomai apsaugai, tréty dengti kino priek] bent nuo vienos Soninés
sidlés iki kitos ir turi b  kad drabuzi
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INI"DRMACUA APIE UV SPINDULIUOTES PAVOJU:
urod minmlu izt i, ik nadojam, gy v o sty o ety pveg el Sie
paw]m apima odos salyt su ultravioletiniais (UV) spinduliais. kuri ro atlckant visas lankinio suvirinimo operacijas. $i UV spinduliuoté
pima inensyviae mpulsais susidarancius UVA, UVE i UVC spindulus
‘Taciau, veikiamas audinio, js susidévés ir gali nebeteikti apsaugos. Tai ypaé aktualu, kai drabuzis naudojamas suvirinant elekiriniu lanku (ypat
MIG/MAG suvirinan), kur intensyvios UV spinduliuotés, spinduliuojamos Silumos ir gausi kibirkséiy ar islydyto metalo laseliy padaryta zala
cit i s d 3

lilabai
prijuostes ir kt., kurios prailgins drabuzio efektyvuma ir padés apsaugoti ji dévintjj.
2 Klasés drabuziai sukurti taip, kad ba 1 Norsto ksl sty neglima.

nes tam takos . suvirintojo jgadziai, susidaranystskymai o
ES teises aktai reikalauja, ka my rizikos vertinima,

Ssar i
prizirimos arba keiiamos. o olating apsauga. Naudotoas, Kurie va veikiami UV spinduluotes, ur bt imformuot apic
pavojus i reguliariai tikrinari.
Paprsts patikinimss, ar o tpo drabuia nuolat naudoj apauga o UY spinduly pvz, kart per savit),aliekamas akant drsbuz) prcs
0 lemputg iitiestos rankos atsturnu (mazdaug | m atstumu); jei matoma Sviesa, sklindant pro audini, vadinasi, UV spinduliuoté
wap pat prasikverbin
‘Taip pat rekomenduojame vartotojams, jei jic jdega — tai UVB spinduliuotés prasiskverbimo pozymis — drabuzius pataisyti (jei jmanoma) arba
ki Kt ity apsvrsyi papidomo. pavresio spsauginio ioksnionaudoim
NETINKAMAS NAUDOJIMA!
Apsaugos nuo liepsnos |ygh sumazs, jei suvirinimo a drabuziai bus utersti de d
- Padidéjes deguonies kickis ore Zymiai sumazins suvirinimo drabuziy apsaugg nuo liepsnos . Virinant uZdarose patalpose, pvz., kur
neatmetama galimybé, K ora galf b prisoitas deguonic,reikia b aorgioms
- Drabuziy ustikrinam slktros zolacija e kai drabuiai yra slapi, nevards arba permirke prakaitu.
- nurodyt apsaugos lygi, abi dalys turi bai dévimos kartu
- wom drbuzio su gobtuva versjos avela, obtuva reikia nuimi atlckant suvirinim
norint prailginti MC u tarmavimo z
suvirinimo priedus \pruuosrg. antkaklius, antkakius ir k).

DYDZIAI : Paryméti 2 valdymo matmenimis

agal EN 1SO 13688 standarty,

YMEJIMAS
- prekes zenklas, tipas ir kategorija

E atitikties 7enklas

-medziagos sudétis pagal pilng riies pavadinima
- prieziaros simboliai
dis

~dydi
-apsaugos piktograma,skantdamstandary

- pnm.mm kad bitina perskaityti naudojimo instrukeija
~pranesi

~partja

- gamintojo identifikavimas

LAIKYMAS : Sausoje, tamsioje ir védinamoje vietoje.

UROS METODAS : XEE@

PRIEZIURA: drabuzius reikia skalbti atskirai nuo kity medziagy, pagaminty i kity misiniy arba apdoroty Kitais bidais; siekiant didesn
apdorojimo efektyvumo, bitina, kad prie audinio pavirsiaus nelikty degiy likuiu; uzpildo santykis neturéty biti mazesnis nei 1:20, kad biity
7 7 5 tikras

PRIEZI

skalbimas 40 °C temperatiroje; nenaudoti audiniy minkstikliy ar kity priedu, nes jie gali sumazinti antipireninio apdorojimo efektyvuma,
g aroje, Svel

L e kip 150°C I temperairoe. Gainjgalimasaui valyttetachloretileny  monofluontichlormeany
ir visais tirpikliais, 5 liu F - rib haninis poveikis. Pad:
Suvirinimo np;augmmldmbuxm ot reguliariai valomi laikantis auksdiau pateiki drabuzius reikia apztret. Jei

drabuziai pazeisti, juos reikia sutaisyti, jei jmanoma, arba pakeisti. Remontuokite 1 nawdodan msdilagas ¥ subsancias, kuros atinka
atitinkamo standarto reikalavimus.

Jei gaminys naudojamas arba su juo clgiamasi kitaip nei nurodyta, jis gali sugest arba pasikeisi jo funkcija.

ATLIEKY SALINIMAS: Drabuzius ismeskite pagal Adlieky tvarkymo jstatyma.

Aitikties vertinimg atlikusi
NB 1023, Institut pro testovini a certifikaci a.., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic

Aitikties deklaracija galite rasti &ia: www.canis.cz , atskirus baro produktus — Dokumentai"
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Felhaszn4léi informaciok HU

TERMEK : Védoruhizat hegesziéshez és hasonlé kockizatokkal jir6 646 elj példiul: vigis, siritett levegdvel (orténd.
g clekroms b, et st
[PUS: MOFOS bliz kapucnival vagy anélkil, MOFOS deréknadrig, MOFOS kantiros nadrig.

GVARTO: Bt hapesolaanisi cin: CANIS SAFETY ., Podtradski 2605, Hloubein, 195 00 Prah 9, Crech Reublc
wwwenises canis@eanis.cz

ANYAG : MOFOS szisvet; 390 g/ -anyagbsszetétel: 100% pamut, tartos lingdllo kezelés.

TORVENYEK, SZABVANYOK, RENDELETEK:
Az (EU) 2016425 (egyéni védos ¢ o
150 13688:2013/A1:2021 Védsruhizat - Altal

ENISO 116112015 Védoruhizat hegesztéshez és rokon cljérésokhoz

HASZNALATI CEL

Veédbruhazat alsoruhizat felett viselhetd overallként, Védelmet nytijt a kevésbé veszélyes hegesztési technikik és az alacsonyabb szinti olvadt

fém frdcesenése é sugirzo ho keletkezése esetén. Ve a viseldta focesens (kis mennyiség olvadt fém), a linggal valo rovid tivisérintkezés,
ehetdségét. A ruhizat

céla, hogy védelmet nyijson az €15 clektromos vezetikkel vl rovid tivi véletlen érntkezés cllen, Korilbelil 100V cgyenfeszilségie.

PIKTOGRAMOK:

Hasznitati Megfelelisézi
utasitis Jeizés

egyzet:
Al Korlitozott lingterjedés, A modszer - felilet gyijtis
A2~ korlitozott lingterjedés, B médszer — also élgyulladis

tmutatt (1.72. osstily)

2 Bhnish

mm’mmnu.
, %

fem, ﬁwccscncsckcsc&wvck ltrchorzisival, pl. uie iniaink,

plasmavigd aépek,

o T Glenilishegeentgipek,
. o MIG hegesas, © termikus alkalmazisi gépek,
1 osatily - mikroplazma hegeszés, - hegesstbasetal
= kemény f
- ponthegesztés,
- MMA (kézi ivhegesatés bevonatos elekisodival)
Nagy fo désével jrt Kz | Gépi miveleick
het Technikik, pl. -zt terekben,
N T g
bevonati clekirodival), természetellenes poriciok esetén
T VIAG sty (COz el e gk,
- - MIG hegesniés gy iramertsgas).

st orcis ekodival vedogz

nélkil

Dlazwuugls
wolis,

oxgines vigh,

femerés

FELHASZNALOI ERTESITES

A rubizat csak olvadt fém .pm résecsh (1. hgesrés salok) & s flletivsaélyck lln védelemre hasndlhat, Ha a bizat cpge
L ésa termék a

miszaki elirisok értelmében nem megfelelové vilk. Technika okokbola beewleu ivhegeszi feszuhsegek nem minden o et megdend

uolgﬂ! Al ooz s kockbzata il fone récgekrs van nuk:ég
Kicy re lehet sziikség. példiul fej feleti heg gészitd libb.
wt mzl:llvn:lk el megfeleiie. A kicgéssits védelemre hasondl knlznyzknzkneu dqﬂ Mmr.h oldalvarristd] oldalvarrdsig kell P
gy kel kialakitani Sket, hogy a véddruhizat védelmet nyijtson a hegesztési veszélyek ellen.
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UV-SUGARZAS vEszELYERE VONATKOZO INFORMACIOK:

ha helyesen hasznilidk. Ezek a veszélyck

magukban foglalik b urabelya (UV) soirsisna vlo ietiséaét, amely minden ivhegesztési mivelet sorin keletkezik. Ez az UV-sugirzis

‘magiban foglalja az intenziv impulzusokban keletkez5 UVA, UVB és UVC sugirzi

Aonban, ha i van téve emnck,az amyag ebomiik,é efodulhat, hogy mirnem it vedeme. Ez klontseniga akko, b rhadarabor
MIG/M. 6 hi

agy
ooy femeseppek okozta kirosodis nagyon gyorsan ikt a harékonysigit. llyen ncn,mckm hclymvalo magasabh st védeimer
nyijtani,pédil Kisgésits borujakat, Koiénysket si. amelyck megvédeni a viselGjét,
A2 gy torvezték, hogy dlljon az ezen veszélyek okozta énak, mint az 1. ostlyrizato. Bir cz em

hatirozhatd ntosan, mivel i folyamat, a 6 : akeletkezd frocesenés
és a hegesztés kozbeni testhelyzet.

Az unids jogszabilyok elijik, hogy a személyi védofelszerelést alapos kockizatértékelés utin kel Kivalasztani, majd rendszeresen ellendrizni
é karbantartani vagy cserclni a folyamatos védelem biztositisa érdekében. Az UV-sugirzisnak Kitett felhasznalokat tjékoztatni kell a
veszélyekrdl, és rendszeresen ellendrizni kell ket

Az ilyen tipusi ruhizat UV-védelmének folyamatos haszndlatinak egyszers ellensrzése (pl. hetente egyszer) gy tortnik, hogy a ruhadarabot
Karnyijésnyira (kordlbell | m tivolsigra) egy 100 W-os volfcimlimpa fénye felé tartjuk; ha lithatd, hogy a fény thalad a7 anyagon, akkor a7

Azt i javasoljuk a felhasznlknak, hogy ha lebarnulnak — ami az UVB sugérzés behatolisinak jele —, akkor a ruhadarabokat lehetéség szerint
javittassik meg vagy cseréliék ki misra, & a joviben fontoljak meg cey tovabbi, tartosabb Vedtréteg hasendlatit
NEM RENDELKEZO HASZNALAT:
- lingvédelem szintje esokken, ha a hegeszt6 véddruhizat gyilékony anyagokkal szennyezddik .
- Alevegd oxigéntartalminak novekedése jelentosen csokkenti a hegesztoruhzat lingvédelmét . Ovatosan kell eljimi zirt térben rténd
hegesztéskor, példiul olyan helyen, ahol nem zirhatd ki, hogy a leveg6 oxigénnel disul
- A ruhizat elektromos szigetelése csokken, ha a ruhizat nedves, piszkos vagy izzadsigtdl dttatott
Ketrészes védoruhizat ( bliz+nadrig ) esetén: a megadott védelmi szint biztositasihoz mindkét résat egyiit kell viselni,
A MOFOS ruhadarab kapucnis viltozatandl a kapuenit a ényleges hegesztés sordn el kell tivolitani.
JAVASLAT : a MOFOS ruhivat ¢letariaminak meghossrabbitisa érdekében javasoljuk bor hegesriofelszerelések. (kdtény, libsrirvéds,
karmanty stb.) haszndlatit a ruhdzat mellett. N

EK : 2 vezérlomérette jelolve e <«

az EN 18O 13688 szabvinynak megfelelden. | i |
JELOLES : Bevarrt cimke T
-mirka, terméktipus és kategoria WAEAG
~CE megfeleloségi jelolés pr—

“anyagbsszetétel tejes fajnév szerint T
iyl simblumok B
Vdeimi piktogram, beleétve a harmonizl szabvinyt kp\“ 1

oszt

aly
- emlékeztet6iil, hogy a hasznlati itmutatot el kell olvasni
resités

Kt )

e
~gyirto azonositdja

i H
i
i

|
i
i

TAROLAS : Sziraz, sitét és szellés helyen tarolando.

KARBANTARTASI MODSZER Kga ® —

KARBANTARTAS: a ruhadarabokat més keverékekbdl készilt vagy mis kezeléssel kezelt anyagoktol elkiilonitve kell mosni; a kezelés
hattkonysiginak. nnlése éndkében sakaégs,hogy ne apadnak gyiiekony mradvinyok 7 anyag et 8 s ariny nem lehet
kevesebb, mint 1:20 az optimilis mosisi folyamat biztositisa és a kidorzsolodés minimalizilisa érdekében; kétlépesds mosds, eldmosis és
tényleges mosis 40°C-on ajanlou. Gblitdt vagy més adalékanyagot nem szabad haszndlni, mivel ezek csikkenthetik az éaésgitlo kezelés

i
i

F”FH

hatékonysdgit.

A teméket maximum 40 Coon, Kiméls mosisal mossuk. & teméket s fhéren. A ket s sirégépben srivfanil Vasalhats
maximum 150 °C-0s énnel , 6 2 F - korlitozott
ks s - bl alat ehorl s ldsencl Tt Hingil easis

A hegestd dnrumg.mun:udv resen tistitani kell a fent ajénldsoknak megfeleloen. Tisztités utén a ruhizatot ellendrizni kell. Sériilés esetén a

ruhizatot lehetds e Kol Jvians vagy ki Kell eseréint. Javitihor sk olyen anyagokar
mesfelcnek s vonakors sabviny Kivetclményeinek

s szercket szabad hasznlni, amelyek

Ha a terméket a megadottol eltérden haszniljik vagy kezelik, az kirosodhat, vagy megvaltozhat a funkcidja.
ELDOBAS: A ruhizatot a hulladékirvénynek megfelelden dobja ki.

A megfeleldségértékelst vigzd bejelentett szerveret azonositisa:
NB 1023, Institut pro testovini a certifikaci a.5. 7. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, C;

ch Republi

termékekért a birban - "Dokumentumok”.

nyilatkozat it taldlhats: www.canis.cz, az egy
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RO

Informatii pentru utilizato

PRODUS : Imbric fie pentru uilizare in sudurd si . cum ar i tiere, criifuire cu acr
comprimat i are lecric, metalizars e
TIP: Bluzi MOFOS cu sau fi glugd, pantaloni MOFOS cu talie inaltd, pantaloni MOFOS cu bave.

PRODUCATOR: g adresa de contact: CANIS SAFETY a.s., Podébradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Crech Republic

wwwcanis.cz canis@canis.cz

MATERIAL : Material textil MOFOS; 390 gm* i 100% bumbac,

LEGI, STANDARDE, DECRETE:
i conformitate cu Regulamentul Guvernamental (EU) 2016425 (echipament individual de protectie).
ENISO 13688:2013/A1:2021 Imbﬂdmm(c«icpmlc&he Cerinfe generale

ENISO 116112015 atilizare in sud conexe.

SCOPUL UTILIZARI

mbracaminte de protecte utlizata ca o combinczon peste e ik, Ofe gt impoivs il i a3 stulor i putin

4 radiant, P mici de

metal topit), a contactului pe temmen scurt cu flacira, a et S 5i procesele conexe si pentru a
icolul de i accidental

pe termen scurt cu conductori electrici sub tensiune I tensiuni continue de pind la aproximativ 100 V.

PICTOGRAME:

Clasa 141+ 42

ENISO 11611

Not
Al ~ rispindire limitati a ldcirii, metoda A ~ aprindere la suprafafi
A2 - rspindire limitati  flacirii, metoda B — aprindere Ia marginea inferioard

ia il dc imbricimi 4 (Clasa 1CIasa )
Tipul de mbricmini | Criee ol e de Crert e el gt e condiled e
: T
o do e |-
B ey T
e T i i .
. Do by
T g e
o
eI
SR e i s
)
T P
S e e o P o
i b : PR——
femivhy o
+ S A (0 CO2 g i
I T SERNG (e
aaz B
et
[
Do
Do

AVIZ PENTRU UTILIZATOR
Imbricamintea poate fi utilizats doar ca protectic dem a ) §i ca protectie impotriva

peoldlo mimere de Supra. Dack GG PmbricHmIE e comprOIS: (mvem. abraziune, sublierea excesivi a materialului, ruperea
custuror e, vl de proctc o imbricamines e edus, i produsul devine cconfom insenul rglemenilor egle i chnice

stalate pot fi protej contactuli dire

Jopi i — rteac impotrivacontsctalut acidenal scurt s oo sub tensiune in timpul sudiri cu are. "
cazul in care exis
Poate fi necesari o protectie suplimenari a corpului, de exemplu Ia sudara dessupa capul. Dai s wilizeaz imbricimint de prtesfi
swlneziar

peicoleorde sudur.
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INFORMATII PRIVIND PERICOLUL RADIATIILOR UV:
Specificd cerinfele minime pentru imbracimintea care poate proteja purtitorul impotriva pericolelor comune asociate cu sudarea atunci cind este
Aceste percle incud expunees pie s rdiais uimvilete (UV),cre st geneae n toste oprsinle de sudare e c
UV include radiatiile UVA, UVB 5i UVC generate in impulsuri intense.
e s degrada si este posibil 53 nu mai ofere proteetie. Acest lucru este valabil mai ales atunc
cind imbricimintea este u sudarea cu are electric (in special sudarea MIG/MAG), unde deteriorarea cauzata de radiatile UV intense,
caldura radianta si scanteile bundente o pictuiede metl opit i pot reduce osterapid s n astfel de situatii, este potrivit s se
mai . cum ar fi mineci piele, sorfuri etc., ae vor prelungi eficacitatea imbricamintei s vor
ajuta la protejarea purtitorului
Imbricamintea dinclasa 2 este conceputa penru a f mai recisenta s egadarea cauzatd e aceste
i determinat cu precizie, deoarece va fi afeetat de procesul de sudare, de abili
de pozitia in timpul sudari
Legislatia UE prevede ca EIP si fie selectate initial dupi o evaluare amanunfit a riscurilor, ca acestea si fie verificate $i intrefinute sau inlocuite
periodic pentru a asigura o protectie continud. Utilizatorii care sunt expusi la radiafii UV trebuie sa fie constienti de pericole si verificafi periodic.
O verificare simpla a utilizarii continue a protectiei UV pentru acest tip de imbracaminte (de exemplu, o datd pe siptaman) se efectueaza prin
tinerea hainei in fumina unui bec cu tungsten de 100 W Ia o distanta de aproximativ | m (aproximativ 1 m); daca se poate vedea lumina trecind
prin material, atunci si radiatiile UV penetreaza
e asemenea, recomandim utilizatorilor, d sunt bronzafi — semn al pitrunderii radiatiilor UVB
imbricaminte (dach este posibil) sau si le inlocuiasca cu altele si 5 ia in considerare u
viitor
UTILIZARE NECORESPUNZATOARE:
protectie impotriva flacarilor va fi redus daca imbrdcmintea de protectie pentru sudurd este contaminati cu substante inflamabile.
erestere a confinutului de oxigen din aer va reduce semnificativ protectia impotriva flicirii a imbricamintei de sudurd . Trebuie acordati
sne o s wu chise, de exemplu, unde nu este exclus ca aerul s fie imbogil
- Izolatia elect rats de imbrics
Penir imbricmiten e poteci
trebuie purtate impreun
Pentru imbricimintea MOFOS - versiunea cu glugd, gluga trebuie indepartata in timpul sudarii propriu-zise.
RECOMANDARE : pentru a prelungi durata de viala a imbracamintei MOFOS, recomanda utilizarea accesorilor de protectc pentru sudura
din piele (sort, jambiere, mansoane etc.) impreun cu aceasta imbrdcaminte,

ricole decit imbricamintea din clasa 1. Desi
le sudorului, de curentul de sudare utlizat,

repare articolele de
izarea unui strat protector suplimentar, mai durabil, in

imbibati cu transpirafi
Tormats dindous pics ( blusd + panalont ) pentns 2 asgurs ivell peciict de protectic. abele i

DIMENSIUNI : Marcate cu 2 dimensiuni de control

o confoiatecu EN 150 1368

MARCAJ : Etichetd cusuti

- marca, npm i categoria produsului

~Marca de conformitate

~compozia materialului dupi denumirea complet a speciei

~simboluri de ingriji

~dimensiune

~pictogramii de protectie, inclusiv standard armonizat

~clasi

- reamintire c& manualul de utilizare trebuie citit obligatoriu
bserva

-identificarea producitorului

DEPOZITARE : fntr-un loc uscat, intunecat i ventilat

METODA DE INTRETINERE mxaa ® %

INTRETINERE: articolele de imbriciminte i il sprt d e mlerie it din s amsstcu s s amens, eney
st cheaiate rtamentuu st nesearca erduninflaml adere la suprafata tesiturii, raportul de umplere nu trebuie si
i de 1220 pentru  asigura un proces optim de e i 3 minimisa sbraznmex, s recomandi o spilre i dousctape prespila i pilae
propriu- A A s sau ali aditivi, tratamentului ignifu

Produsul se spald Ia o temperatura maxima de 40 °C, proces delicat. Produsul nu u:bme albit. Produsul nu trebuie uscat in uscitorul de ruf!
Calcati la o temperaturi maximd a suprafetei de cileare de 150 °C. Produsul pote fi
3itoi solvnticnumer sub simbalul - afune mecanie imitas, Tratament permancn gnifs

Imbricamintea de protecie penru sudurd rebuie curifti periodic, in conformitate cu recomandirile de mai sus. Dup curifare, imbri
wrcbuic inspetat Dach st detoriorats, imbriciminica robuie e reparat, dach ooe posibil, e nlocut. Reparagl se Fe. mumi orind
materiale i substante care indeplinesc cerinele standardului relevant.

Daca produsul este utilizat sau tratat diferit fafa de cele specificate, acesta se poate deteriora sau funcionalitatea sa se poate schimba.

ELIMINARE: Aruncati imbricamintea in conformitate cu Legea privind deseurile.

NB 1023, Institut pro testovini a certifikaci .s., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky,, Czech Republic

Declaratie de conformitate poate fi gasit aici: www.canis.cz , pentru produsele individuale din bar - Documente”
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Informacije za korisnike BS

PROIZVOD: Zsin adjts 78 upote  zavarivanj stodim procesima s i rizicima ko 10 s ez, bl kompriirani
rakom u elekiriénom luku, metalizaci
TIP: MOFOS busa s i ber Kipulaée, MOFOS i

do struka, MOFOS hlace sa podbradnikom.

PROIZVODAC: Kontakt adresa: CANIS SAFETY as, Podebradski 260/59, Hioubdtn, 19 00 Praha 9, Crech Republic
AT P

MATERIJAL : MOFOS tkanina; 390 g/’ sastav materijala: 100% pamuk, trajni tretman protiv plamena.

ZAKONI, STANDARDI, UREDBE:

U skladu s Viadinom urcdbom (EU) 2016/425 (licna zastitna oprema).

ENISO 1368 2013/A1:2021 Zsitasodets - O

EN ISO 11611:2015 bu pri zavarivaniu i srod

NAMJENA UPOTREBE

Zastitna odjeca koja se Koristi kao Kombinezon preko donjeg rublja. Pruza zastita od manje opasnih tehnika zavarivanja i situacifa koje proizvode

nize nivoe prskanja rastopljenog metala i toplotnog zracenia. St korisnika od prskanja (malih kolicina rastoplienog metala), kratkotrajnog
Kratkotran

elekiricnog udara. Odjcéa je namijenjena pruzanju zastite od kratkotrajnog sluéajnog kontakia s clekiric
istosmjerne struje do pribliZno 100 V.

im provodnicima pod naponom

PIKTOGRAMI:
Razred 1AL+ [j:ﬂ c €
A2 Uputeza Oumaka
upotrebu uskladenosti
Napomen;

A1 ograniteno srenje plamena, metoda A - povitnsko paljenie
A plamena, metoda B ruba
Vodic za odabir vrs klasa 2)
Vesta odjeée 22 Kriterii odabira vezani za

savarivanje da se mastavi:

Kriteriji odabira vezani 22 uvjete okoline:

pr:

e pacon.
TG 2

MIG avaran

mikeoplazma zavarivanie,

tvrdo lemenie,

tatkasto zavarivanie,

MMA (rucno clekiroluério zavarivanje
ablozenom elktrodom) zavarivanie tinom

mlinezaphzma rezane,

i 22 opormo zavarivane,
aine a ek ot
stol za zavarivanie.

Razred |

el pdans aplia o - zatvorenim prostorima,

ey Slienim nepriodnim polozajima.
+ A (4 CO2 wmisviom
plino
Razred2 © MG ivane ok s,
- clekimolucno zavarivanje sa jezgrom elekirode
bez zastitnog pli

rezanje Kisikom,
metalizaciin

OBAVJESTENJE ZA KORISNIKA
Odeta se smije korsit samo kao zaSita od malh Cstica rstopienog metala (pr. troske zavarvan) i ko zaita od manjih povsinskin

iz posia nevkladen u smi gore e e g, propisa. Iz mm‘ i razloga, ne mogu se svi dijclovi instaliranih

naponaelekirolutnog zavarivanja zaSititi od dirckinog kontakia. Elektrolugno zay: dicéa je namijenjena samo za zastitu od

Keskotsno nenamern. Kontkts  dijclom pod naponom sokom cleirlutnog avarivanga. Tamo gdic posfs povecan ik od cekitrog

udas, bit ¢ pir dodatisekricn iolcihi sljei
b

iznad glave.
it s s naminje Knson 1. Keeele Kje s Korist a ot aS b pokrtatpredn i i bire od boenog Sovs o bothos
Sava i moraju bii dizajnirane za zastitnu odjeéu koja pruza zastit od opasnosti zavarivanja.
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INFORMACIJE O OPASNOSTI OD UV ZRACENJA:

Specificira minimalne zahtjeve za odjecu koja moze zastititi korisnika od uobicajenih opasnosti povezanih sa zavarivanjem, kada se pravilno

Koristi. Ove opasnosti ukljucuju izlaganje koz ultraljubicastom (UV) zracenju, Koje se generira u svim operacijama elektrolucnog zavarivanja,

Ovo LY eatene ukljutuje UVA, UV | UYC mmadene genrirano  nenzivim impulsim.

Medutim, kada je wlanna tome, thanina ¢e se degradirati i mozda Zati zastitu. To je posebno Aacn(\ kada se odjeéa koristi u

cdolutnom savariani (poseono MIGMAG savaivaaj) e aiteéena od ieazivaog UV aracetys toplotiog zaials i it i

aplia rastopienc metaa mogt vlo b0 smangit jems efkanost U takuim situacjan o priklado Korstt i nivoe 745 kao S0 su

dodatni kozni rukavi, pregade itd, $to ée produziti efikasnost odjece i pomoci u zastit korisnika.

Odieéa Kiase 2 dizsjnirunn je da bude ctponi s degradacja arokovamu ovim opsshotina  odnosu a adjecu ise . lako s to e mote
e e na to utecati viestina zavarivaca, ke stvoreno prskane { poloz) avarvan.
i 0 d& Todrzava li

bi se osigurala kontinuirana zastita. Korisnici ko su izlozeni UV zratenju moraju biti upoznati s opasnostima i redovno provjeravati.

Jednosiava provjers koninsicane upotshe UV zaie 22 ovs v odete (e ednecs s provod e detmjen o preus ety

100 W na duzini 1 m udaljenosti); ‘moZe vidieti kako prolazi kroz tkaninu, tada prodire i UV

aracenje.
‘Takoder preporucujemo Korisnicima da, ako primijete preplanulost — znak prodiranja UVB zracenja  poprave odjevne predmete (ako je moguce)
i zamijene drugima e da u buduénosti razmotre KoriStenje dodatnog, izdr2ivijeg zaitnog sloja

- kol panena dooe smaniti ko, je za8 ® I tanc:

- Povetanje sadr ¢e smanjiti zaStitu od plamena zavarivacke odjece . Treba biti oprezan prilikom zavarivanja u
Zavorenim prostorma, npt. tam e e skjucend da sk mose bilobegacen iskom

- Elektritna izolacija koju pruza odjeca smanjit e se kada je odjeca mokra, prljava il natopljena znojem.

Za dvodijelnu zatitnu odjecu ( bluza + hlace ): da bi se osigurao specificirani nivo zastite, oba dijela se moraju nosit zajedno.

Kod MOFOS odiee - veria s kapulscom, Kpulat s morsukdonits tokom samog avarivanj

PREPORUKA : kako biste produzil viek trajanja MOFOS o I pribora za d ko e,

‘gamasine, rukavi itd) uz ovu odjecu.

VELICINE : Oznateno sa 2 kontrolne dimenzije

u skladu sa standardom EN 1SO 13685.
OZNACAVANJE : Usivena etiketa

- mark, s ategor povoda

~CE 7nak uskladen

Sasay et prema punon naziv rste

- simboli njege

~velitina

~piktogram zastite koji ukljucuje uskladeni standard
~Klasa

~podsjetnik da se uputstvo za upotrebu mora procitati
-obavijest

serija
- identifikacija proizvodaga

SKLADISTENJE : U suhom, tamnom i prozratenom prostoru.

WXEAG

ODRZAVANJE: odjecu treba prati odvojeno od ostalih materijala napravjenih od drugih mjesavina il s drugim tretmanima, kako bi se povecala
vt tretmana, potrebno je da se na povrsinu tkanine ne lijepe zapaljivi ostaci, omjer punenja ne smije biti manji od 1:20 kako bi se
osigurao optimalan proces pranja i smanjila abrazija, preporucuje se pranje u dvije faze, pretpranje i stvamo pranje na 40°C, ne smiju se koristiti
omekivadi l drugi aitv e mogu smanjit tinkovitosttremana porsanien plamena.

", blag om. Proizvod se ne smije izbjeljivati. Proizvod se ne smije susiti u masini
= subnje veka Peglti 18 malsinalne temperstari poviine 28 pq,nm,g od 150 °C. Proizvod se moze hemijski Gistit tetrahloroetenom
pod simbolom F - ograniéeno mehanicko djlovanie. Traji rtman proty plamens
Zastitna odjeca za uskladu's . odjeca se mora pregledati. Ako je
ostecena, odjeca se mora ili popraviti, ako je moguce, ili zamijeniti. Popravke treba izvoditi samo Koristeéi materijale i tvari koje ispunjavaju
zahtjeve odgovarajuceg standarda.

NACIN ODRZAVANJ,

Ako se proizvod koristi il tretira drugacije od navedenog, mo7e doci do njegovog ostecenja ili promjene funkcije.

ODLAGANJE: Odlozite odjecu u skladu sa Zakonom o ofpadu.

Identi iranog

kaci ela Koje je izvrSilo ocjenjivanje uskladenos
NB 1023, Institut pro testovir

a certfikaci as., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic

Izjava o uskladenosti moZete pronaci ovdje: wwi.canis.cz , za pojedinacne proizvode u baru - "Dokumenti".
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Information til brugere DA

PRODUKT : Beskyttelsesbekliedning tl brug ved svejsning og relaterede processer med sammenlignelige risici sisom: skeering, svejsning med
trykluft i en elekirisk lysbue, metallisering osv.
TYPE: MOFOS bluse med eller uden haette, MOFOS bukser med talje, MOFOS bukser med hagesmaek.

FABRIKANT: g kontaktadresse: CANIS SAFETY as., Podcbradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic.

wwwcanis.cz canis@eanis.cz

MATERIALE : MOFOS-stof: 3 100% bomuld, permanent behandling.
LOVE, STANDARDER, FORORDNINGER:

EN IS0 1IGRR 0\ AL 208t Beytescbelmining - Generelle krav

ENISO 11611:2015 brug ved svejsning og P

BRUGSFORMAL

Besky'telsesbekledring, der bruges som et overtrek over undertoj. Yder beskytielse mod mindre farlige svejseteknikker o situationer, der
producerer lavere niveair af smelet metalsprot og srilevarme. Beskytier brugeren mod sproj (sma maengder smeltet meta), Kortvarig koniakt
med flammer, slevam s don lriske ysbue, det anvends v svejing o etesde procse,op miimere ko (o orvargt
clkri er beregnet il aty Kortvarig utilsigtet kontakt med stromforende elekiriske ledere ved

]xump&ndmgu pé op tilca. 100 V.

PIKTOGRAMMER:
Al s metode A
A2 - begreenset flammespredning, metode B - antendelse i den nederste kant

Klusse 1AL+
42

Not

Vejledning il valg af type svejsetoj (klasse 1/klasse 2)
et | Svekrire el Uaagsesketre reateet i miorhlds
Konbnaion 7 Veopeaioe T
by s o, 5k o etk
T e isng T Pk
D Toa D i,
et T G T ke g
e - mikroplasmasvejsning - svejsebord.
T Fiadnm
T punken
B T ———
s
otk o b 5k e
Sk, oende e
AT (e CO2 s,
. T MG g o e
Klasse2 - \y(bucs\qmm ‘med en kemeelektrode uden
oo
B e
e
* ki
© g

LELSE
Beklmdmngen mﬁ kun anvendes som beskyttelse mod smi partikler af smeltet metal (T.eks. svejseslagge) og som beskyttelse mod mindre

e (rifier, slid, overdreven udiynding af materialet, sombrud osv.), reduceres

ket bliv i henhold til ovemnievte juridiske og tekniske forskrifer. AT
(ekniske rager an ke alle dele af ot mn:lllerede Mhuem,m,,znamm beskyttes mod dirckie kontaki. Lysbuesvejsning: Bekledningen cr
kun beregnet il beskytelse mod i under Hvor der er en oget risiko for
elekirisk stod, vl yderligere elektrisk isolerende g vare pakmm

. for eksempel hovedet, Hvis der anvendes yderligere hesm-exsesbekwmng

skal den grundieegende beklaedning mmdsl overholde Klasse 1. Forkleder, der anvendes til yderligere beskyitelse, skal diekke
minds fra sidesom til re designet il svejsefure.
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®

OPLYSNINGER OM FARE FOR UV- sTRAuN(;~

nird
Disse frer omiatte cksponering af huden oot V) S, som gencene ke e seaperntioner. benne UV-<ifing omfer
'A-, UVB- og UVC-striling genereret i intense pulser.
Nir stoffet ml\:eum for det, vl det dog nedbrydes o muligvis ikke Lengere yde beskyttelse. Dette gelder iscer, nr tojet anvendes tl lektrisk
hvor skader fra intens UV-st
hurtigt kan reduccre dets cffekivitet. | sidanne situationer er det passende at bruge hojere beskytelscsniveauer, sisom ckstra bederermer,
forklaeder osv., hvilket vil forlenge tojets effektivitet og hjelpe med at beskytte brugeren.
Klasse 2-toj er designet il at vaere mere modstandsdygtigt over for nedbrydning fordrsaget af disse farer end Klasse 1-toj. Dette Kan dog ikke
fastslds preecist, da det vil blive pévirket af svejseprocessen, svejserens fierdigheder, den anvendte svejsestrom, det genererede sprojt og
svejsepositionen

elle udsifo fo 1 ks forec skl
regelmae

Esimpel Vontol f fortsat brug af UV-beskyttelse for denne type toj (f.eks. én gang om ugen) udfores ved at holde tojet mod lyset fra en 100 W
olfampere | amslngde (.| mafitandy s s kanses passrs gemne soffe, renger UV -srdling ogs in

forst vlges
Brugere, der uds

s for UV-striling, skal gores opmierksomme pé fareme og kontrolleres

Vi anbefaler ogsh, at brugare, hvis de bliver solbrunc et tegn pi UVB-striling - far tajet reparere (hvis muligt) eller udskifiet med andet, og at
de ovevcjes o e of ok, mere holdbartbedkyttclscslag | emicen
FORKERT

- Flammebeskyttelsesniveauet vil blive reduceret , hvis forurenet med
T it s uion findhold il educere sefsctajets amimebakyese ey Der skl e foragighed vd svejning i ukkede
rum, Feks. hvor det ikke er udelukket, at luften kan veere beriget med it

Den elekiriske isolering, som tajet yder, vil blive reduceret, nar det er vadt, snavset eller gennemblod af sved.

For todelt beskyttelsesbekledning ( bluse + bukser ): For at give det specificerede beskyttelsesniveau skal begge dele bieres sammen.

For MOFOS-bekledningsgenstanden - version med haete - skal hetten fiemes under selve svejsningen
ANBEFALING : For at forlenge levetiden pi MOFOS-tof anbefaler v at bruge besky'tende hedertilbehor il svejsning (forlede,
‘muffer osv.) sammen med dette to. R

samacher,

STORRELSER : Markeret med 2 kontroldimensioner
i overensstemmelse med EN 15O 13688,
MAERKNING : Indsyet etiket

- produkimierke, -type og -kategori
Ce-averestemmelesnerks

mmenszetning efter fuldt artsnavn
rplejuymbolcr

~storrelse

~beskyttelsespiktogram inklusive harmoniseret standard
~Klasse

~husk at brugermanualen skal leses

-meddelelse

tidentifikation

OPBEVARING : Opbevares tort, morkt og ventileret

VEDLIGEHOLDELSESMETODE KBEA ® %

VEDLIGEHOLDELS skl vaskes separa fa andre materile fremstill af andre blandinger eller med andre behandlinger For at oge
behandlingens clokiivie r det nodvendiet, o der ke Kber il or ikke viere mindre
end 1:20 for at sikre en optimal vaskeproces og minimere slid. En to-trins vask, forvask og egentlig vask ved 40°C anbefales. Skyllemidler eller
andre tilsetningsstoffer bor ikke anvendes, da de kan reducere effektiviteten af den flammehmmende behandling.

es ved en maksimal temperatur pé 40 °C, en skinsom proces. Produktet mi ikke bleges. Produktet mi ikke torretumbles! Stryges
ved en maksimal my!,,nvemaam.wmmr i 150 °C. Prodktet o renes md ttslortien monoﬂ\wﬂncmnn“eman og alle

F- virkning. Permanent flammehzemmende behar
Svescbeskytends tj skal rengares reg:]mkssxg\xov:rrnss\emmels: med ovenstiende anbefalinger. Efter rengam\g skal tojet inspiceres. Hyis
deter beskadiget, skal det enten repareres, hvis muligt eparer kun med . der opt

standard.
Hvis produktet bruges eller behandles anderledes end angivet, kan det forringes, eller dets funktion kan @ndre sig,

BORTSKAFFELSE: Bortskaf to] i overensstemmelse med affaldsloven

gan, der.
NB 1023, Institut pro testovini a certfikaci, a.s., tF. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

o Kan findes her . p ibaren - "Dokumenter”.
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Informazioni per g uten

PRODOTTO : Indumenti protettivi per Iuso nella saldatura ¢ nei quali: taglio, scriccatura con aria
compressa inun arcoletico, metalizzzione, o
b MOFOS con o senza cappuccio, pantaloni MOFOS eon vita, pantaloni MOFOS con pettorina.

PRODUTTORE: g indirizzo di contatto: CANIS SAFETY a.s., Podébradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic
www canis.cz canis@canis.cz

MATERIALE : tessuto MOFOS; 390 g/ - composizione del materiale: 100% cotone, trattamento ignifugo permanete.

EGGI, NORME, DECRETI:

Inconformith con i Regolament gover e o (EL) 016 4zs Ldlspnsmw di protezione individuale)

ENISO 1 2021 Indume ali

EN1S0 16113013 ndument otsionspr s o el it oc processi connessi

SCOPO DI UTILIZZO

Indumento protettivo utlizzato come tuta sopra la biancheria intima. Offre protezione contro tecniche di saldatura meno pericolose ¢ situazioni

che producono livelli inferiori di schizi di metallo fuso ¢ calore radiante. Protegge chi lo indossa dagli schizzi (piccole quantita di metallo fuso),
lafi .

breve durata. L' ¢ il breve durata con

conduttori eletrici sotto tensione a tensione continua fino a circa 100 V.

PITTOGRAMMI
Marchio di
conformiti

Classe A1+

Not:
Al propagazione limitata dell fiamma, metodo A — accensione superficiale
A2 - propagazione limitata della fiamma, metodo B — accensione del bordo inferiore

Guida alla scelta del tipo di (Classe 1/Classe 2)
Tipo i shghimentoda [ Crir i elezionerlativ Critetdiselrione et il condiziont
saldatura per pro ambientali

i ad e
con a reazione i uc,schirzi ¢ goce, ad - 3

maccine pcr i sl posma,

B - chhmcpcrwpllcazmnclmvu
Classe | - © tavolo di saldan
- Saldatura MMA (saldaturaad arco manuale con
]
formazione dischizzi ¢ gocce di grandi dimensioni, |- in spazi ristret
adcsmpi - el Sdaura gt sopra st o
Idatura MM
elulosa),
Saldatora MAG (con CO2 g i,
Classe - Seldana MIG (ol comrene)

- saldatura od arco con eletrodo snimato senza

- taglio ellossigeno,
N It

AVVISO PER L'UTENTE

da piccoli pericoli superficiali. Se lintegrité dellindumento & compromessa (strappo, abrasione, eccessivo assottigliamento del materiale.
lacerazione delle cuciture, ecc.), l livello di protezione dell‘indumento si riduce ¢ il prodotto diventa non conforme ai sensi delle suddette norme
legali ¢ tecniche. Per motivi tecnici, non tutte le part delle tensioni di saldatura ad arco installate possono essere protette dal contatto diretto.
Saldatura d areo: indumento & destnato esluvamente lla protezone conto bevicortai involontai con una pare in tensone durante s
it isolanti eletrici aggiuntivi

sopra testa. Se si rotettivi
aggiuniv, quell dibase devono sser conformi lmeno all luse 1.1 grrsbil wilizaatip a petions seguniva devono copeit a pare
anteriore del una cuctura progetiati per p i rischi di saldatu
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INFORMAZIONI SUI PERICOLI DELLE RADIAZIONI UV:
Speifc  equii minimipor i indumentich, se uilizati cometiament, possono proteggere i indossa a ishi comun assocatalla
saldatura. Questi rischi includono Iesposizione della pelle ai raggi ultravioletti (UV), generati in tutte le operazioni di saldatura ad arco. Questa
adiarione UV include i gl UVA, UVB 6 UVC generat i impuli it

Tuttavia,
viene utilizato nella saldatura ad arco clttrico (in particolare MIG/MAG), dove i danni causati da intense radiazioni UV, calor radiantc ¢
abbondanisinile o gocee di melo fuso possono ridume molto rapidamente Tefcaia. In al siazion, ¢ pporuno wilizzare vl i
protezione pi elevati, come maniche in pelle aggiuntive, grembiuli, ecc., che Fefficacs

proteggere chi lo indossa.

Gl indumenti di Classe 2 ipe agli indumenti di Classe 1. Tuttavia,
questo non pud essere d il processo di sadatur, dallabilith el saldatore, dalla correte i saldatura
Wizt gl sehiztsenerat & dalla posizons  soldau

La leasiasione UE schide che 1 DPL ano nsilment scerona dopo unaceuraa rischi, ¢ che

& sottoposti a per garantire una pr Gli utenti esposti ai raggi UV devono essere informati dei pericoli

& sottoposti a controlli regolar,
Un semplice controllo per verificare se questo tipo di abbigliamento utilizza la protezione UV in modo continuativo (ad esempio una volta alla
settimana) s effettua tenendo Iindumento controluce. alla distanza di un braceio (circa | m), con una lampadina al tungsteno da 100 W; se si vede
la luce passare attraverso il tessuto, significa che anche i raggi UV sono penetranti
Raccomandiamo inoltre agli utenti che, qualora si accorgano di essere abbronzati (segno di penetrazione dei raggi UVB), facciano riparare (se
possibile) o sostituire gli indumenti con altri ¢ che in futuro valutino lutlizzo di no strato protettivo aggiuntivo e pi resistente.
USO IMPROPRIO:
protcion dllefuane s dotose g ndunen ot pe s skt s ot ds s i
U aumnto dol contenuto i o ‘aia ridur significativamente Ia protezione antifiamma degli indumenti da saldatura . Prestare
attenione quando i salda i spart et ad csempio dove o & xcluso che Fari passscssere aiccht 4 0s3geno
- Liisolamento elettrico fonito dagli indumenti s riduce quando gli indumenti sono bagnati, sporchi o inzuppati di su
- Per indumenti protettivi composti da due pezzi ( camicetta+pantaloni ): per garantire il livello di protezione specificato, entrambe le parti

devono essere indossate insieme.

ersione con MOFOS, i a aldatura vera e propria.

RACCOMANDAZIONE * per prolungare I dursa degli Endumon MOFOS, 5 Feonsela di eis—— protetivi in pelle per a saldatura
(grembiule, ghette, manicott, ecc.) insieme a questi indumenti,

MISURE : Contrassegnate con 2 dimensioni di controllo
secondo la norma EN 15O 13685,

MARCATURA : tichetta cucita

-marea, tipo e categoria del prodotto

~Marchio di conformita CE.

~composizione del materiale per nome completo della specie
~simboli di cura

-misurare

duso deve esser letto

“lot

-identificazione del produttore

(CONSERVAZIONE : In un ambiente asciutto, buio e ventilato

METODO DI MANUTENZIONE mxgg@

MANUTENZIONS: i capi devono cssee avas separatamente da e matrali ezt con e misele o con i atament, per sumentare
Tefficacia del trattamento ¢ necessario che non aderiscano residui bili alla superficie del tessuto, il rapporto di riempimento non deve
1

"

e lavaggio vero & popeic & 0°C, nen devons cssre uhlzzat aramorbieats ol ddiiv in quanto poteebbero idur [eficacia del atameets
ignifugo

11 prodotto pubd essere lavato a una temperatura massima di 40 °C, ciclo delicato. Il prodotto non deve essere candeggiato. Il prodotto non deve
essere asciugato in asciugatrice! Stirare a una temperatura massima della superficie di siratura di 150 °C. Il prodotto pud essere lavato a secco con
tetracloroetilene , monofluorotriclorometano e tutt i solventi elencati sotto il simbolo F - azione meccanica limitata. Tratiamento ignifugo

permanente
Gli » er » di cui sopra. Dopo la pulizia, gli indumenti
devono essere ispezionati. Se danneggiati, devono essere riparat, se possibile, o sostituiti, Le devono essere eff

utilizzando materiali ¢ sostanze conformi ai requisit della norma pertinente.

Se il prodotto viene utilizzato o trattato in juanto specificato, potrebbe d © la sua funzionalita potrebbe modificarsi,
SMALTIMENTO: Smaltire gli indumenti in conformita con la legge sui rifiut.

ha effettuato la
NB 1023, Institut pro testovani a certifikaci, a.., . T. Bati 299, 763 02 Zlin- Louky. Czech Republic

Dichiarazione di conformitd si possono trovare qui: www.canis.cz , per i singoli prodott nel bar - "Documenti”
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Informasjon for brukere NO

PRODUKT : Vernekler for bruk i sveising og d m: sk 12 med trykkluft i en
elekirisk lysbue, metallisering osv.
TYPE:

uten hette, i midjen. ‘med smekke.

PRODUSEN

Kontakiadresse: CANIS SAFETY as., Podebradski 260/59, Hloubtin, 198 00 Praha 9, Czech republi
f:._r.- anist@canie

MATERIALE : MOFOS-stoff; 390 g/ 100 % bormul

LOVER, STANDARDER, FORSKRIFTER:

016425 tyr).

EN IS0 1688 2013/A1 2081 Vemeklon - Generl

ENISO 116112201 Vemekler for bk veing og horende proseser,

BRUKSFORMAL

Beskyttende e som brukes som Weldress over underoy Gir syt mot minde g stk o sitsionersom produserer

lavere nivier av smeltet mot sprut (smi tall), kortvarig kontakt med flamme,

slevame fs o pokien lysuen som brukes i seising og et prosser, o for & minimere muhghelen for kovarig ki s
ved 0V,

Plagget er ment g beskytielse mot

PIKTOGRAMMEI

Klasse 141+

AL~ begrenset flammespredning, metode A — overflateantennelse
A2~ begrenset flammespredning, metode B — antennelse i nedre kant

Veiledning for valg av type sveisekler (Klasse 1/klasse 2)
Utvalgskriterier knyttet
i fortsette:

Type sveiscklar Utvalgskriterier

yttet tl miljoforhold:
ok

= Aammesteising - plasmaskjeremaskiner,
- TiGsveising, T horsundsoeismaiine
- MiGuseising, T Commike phioagamasiner,

Klasse 1 iog., = sveischord

- punkisveising,
= MMAcsveising (manuelllysbucsveising med

e st o driper, ek, i range rom,
N sing (bassk w |- i
(I:klmdt) sammenlignbare unaurlige silinger.
ng (1 O s blandode gser),
Kiasse2 T MiGaeising (hoy sow
T Ducevciing med Kjemclekirode uien dekkgas,
pmsine

ygenkaing,
metalisring

BRUKERYARSEL
ctall (fck

mes i cgnlc\ Kompromiteres (rif, slitase, overdreven fortynning av materialet, somriving osv.), reduseres kliemes beskytielses i ox
pm«uk\el Bl ke Kompatibet ol ovcnevat urdiske ugtknike fonilr. A e ik an ke e dle s de sl
cspenningene beskytcs ot direte Kotakt. Lysbueseiing: Klme ek beregnet frbeskytelse mot Kotvarigwilsiet kontakt
et smge 1 nder sbucsycising Do et ok for ik s, i dt Ve nadvend med ke lerende g
15 de bukes ekt veeneklor,mi basisklaene vees
¥ samsv e flas hose 1 Forle som brukes forckslmbcskymlw. o ke Toridon v roppen mine o St s o i vre

utformet for vernekler som gir beskyttelse mot sveiscfare
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INFORMASJON OM FARE FOR UV-STRALING:
Spesifiserer minimumskrav til kler som kan beskytte brukeren mot vanlige farer forbundet med sveising nir de brukes riktig. Disse farene
inkluderer cksponering av huden for ultrafiolett (UV) strdling, som genereres i alle Iysbuesveiscoperasjoner. Denne UV-strdlingen inkluderer
UVA-, UVB- og UVC-striling generert i ntense pulser.
Nacstofft e setn ft de i de e nd o eIk enger ek, Dt gelder ot e slagge ks ik
Iysbuesveising (spesch MIGMAGsveising) der skader r ncns UV, kraftige

e ofektiveten. i situaoner e det pusende & rokeHayer besytelesivr, o ekaempe ekt eremer, forder o

bidra til
Kl s 3o wiemer Tt e e motstandsdyktige mot nedbrytning fordrsaket av disse farene enn klaer i klasse 1. Dette kan imidlertid
ikke fastslas noyaktig, siden det vil bl pavirket av sveiseprosessen, sveisemes ferdigheter, sveisestrommen som brukes, sprutet som genereres og
posisjonen under sveising.

EU-ovginingen krever o personlg vemeutstr forst velges eteren grundi isfovurdring, o et egemesig kontllres o vedicholdes
i cnke Fontroll v fortsat bk av UV-beskytc for denne ypen ke (1 o gang i uken) utfores ved & hode plagget mot lyset fra en 100
W wolframpaere pa armlengdes avstand (omtrent | m avstand). Hvis lys kan sees passere giennom stoffet, trenger ogsi UV-stréling inn.

Vi anbefaler ogsi at brukere, dersom de blir brune — et tegn pi UVB-straling ~ fir klerne reparert (hvis mulig) eller erstattet med andre, og at det
Vurderes & bruke et ekstra, mer slitesterkt beskyttelseslag i fremtiden.

FEIL BRUK:
Flammebeskyttelsen vil bli redusert dersom sveisekleme er forurenset med brennbare stoffer.
- Enokning i i luften vil redusere til sveisekleme betydelig . Ver forsiktig ved sveising i trange rom,

feks. der det ikke er utelukket a luften kan veere anriket med oksys
~ D clkiricke soasonch som Kiar g, i B edusert i Kirn o vate,skite eller gienmomite ay et
= Fortodeltvemetay s +bukas ) Fr i dt it besytebemivict i beggedelene ks s,

For MOFOS-plagget - versjon med hette, m hetten emes under selve sveisingen
ANBEFALING - For  forlenge eveiden 1 MOFOS ks ambefle vi & buke beskytnde svistlbhar et (forkle,gamasier, muffer osv)
sammen med disse klzeme.

STORRELSER : Merket med 2 kontrollmil
i samsvar med EN 1SO 13685,

ERKING : Innsydd etkett
-merke, type og Kategori av produktet
~CE-samsvarsmerke
-materialsammensetning etter fullt artsnavn
-omsorgssymboler
~storrelse
syislepibogram inkluder barmoelsr andard

b

-minne om at brukerhindboken m leses
sel

haih
 produsentidentifikasion

OPPBEVARING : Oppbevares tort, morkt og godt ventilert

VEDLIKEHOLDSMETODE KH a@

VEDLIKEHOLD: Plagg mi vaskes separat fra andre materialer laget av andre blandinger eller med andre behandlinger. For 4 oke effekiiviteten
av behandlingen er det nodvendig at det ikke fester seg brennbare rester til stoffets overflate. Fyllforholdet bor ikke vaere mindre enn 1:20 for
sikre en optimal vaskeprosess og minimere slitasje. Det anbefales en totrinnsvask, forvask og faktisk vask ved 40 °C. Toymyknere eller andre
fen handlingen.

Produktet vaskes ved en maksimal temperatur pé 40 °C. e prosess. Produktct mi ikke blekes. Produktet mé ikke torkes i torketrommel!
Strykes ved en maksimal strykeoverflatetemperatur pa 150 °C. Produktet kan renses med rem\klor:len ‘monofluortriklormetan og alle losemidler
anpfortunder symbalet - be renset mekanisk virkning. Permanent flammehemmende behandlin

veiscklier i rengjo ssig i samsvar med ter e inspiscre. Hvi de o sadet, i e enen
reparers, om g ler et TReparer K med mateile o2 SofTor som appf e kv | de relevante siandarden.

Hvis produktet brukes eller behandles annerledes enn spesifisert, kan det forringes cller funksjonen endres.

AVFALLSHANDTERING: Kler skal kastes i samsvar med avfallsloven.

NB 1023, Institut pro testovani a certifikaci a.5. 7. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Samsvarserklaering finnes her: www.canis.cz . for individuelle produkter i baren - "Dokumenter".
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Informagdes do utilizador PT

PRODUTO: Vestirio de proteelopar iz cm sodadurs rocesos rlacionados com iscos comparéves i coms corc, ofvagem
‘com ar comprimido em arco clétrico, metalizagdo,
PO: Blusa MOFOS com ou sem capuz, calgas ! MOFOS comcintura, calgas com peitilho MOFOS.

FABRICANTE: £ enderego de contacto: CANIS SAFETY a5, Podebradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic.

www.canis.cz anis@canis.cz

MATERIAL: Tecido MOFOS; 390 g/m2, composigio do material: 100% algos
LEIS, NORMAS E DECRETOS:

tratamento permanente retardador de chamas

(EU) 2016/425 protegdo individual).
EN IS0 13688:2013/A1:2021 Vestuirio de protegiio - Requisitos gerais
ENISO)|1611:2015 Vestuiriode proteo pars wilizagioemsoddurs ¢ procssos i

TENDID,

Vestuiio s proegdo ds mad()

derusado e  oupa e, Proporsaa oty couta s d ol dders mencspeigoas
ais b meta radiante. utlizador contra salpicos
(oquenas quamidades de metl fundide, cotact breve o chama,clo adiane 4o arco =Ie’mw nlﬂv7ado i soldadars ¢ processos s ¢
minimiza a duragio. O tacto acidental de curta
durago com condh I b tensio com tensoes CC 100 V.

PICKTOGRAMS:

Aula 1AL+
42 Tnstrugdes de .
racio conformidade
Nota:
Al tada, método A — ignica
A2~ propagasdo de chama limitada, método B ~ ignigdo pelo bordo inferior
Guia ionar o tipo de vestusrio (Classe 1/Classe 2
i d |G s condigoes
soldadura. procedimento: ambientais:
i produca o - por exemplo
de luz,salpicos ¢ goticulas, por exemplo: - miquinas de corie oxiaceilénico,
- soldadura a chama, - miquinas de cortc por plasma,
soldadura TIG, i e slais por s
it Soldadura MIG, - miquinas de deposisio
- soldadura por microplasma, - mesa de soldadurn
- brasagem,
- soldadura por pontos,
- soldadura MMA (soldadura manual por arco com
elétrodo
i formagio 5 faquinas, por exemplo:
e grandes sslpicos ¢ gotas, por exermplo ~em cspagos confinados,
revestido em posigdes
celulos nio naturais semelantes
“Sodadura MAG (com CO2 o mistusde gase),
a2 - Soldadura MIG (corrente clevada),
2 - Soldadura por arco com elétrodo tubular sem gis de
protegio,
- Corte por plasma,
~Goivagem,
- oo it
- Metalizaci
AVISO AO UTILIZADOR:

P i (por exemplo, sal
fi a

o nivel de protegio da pesa de vestuirio & eivido o produto deixa de cstar em conformidade com as normas legais ¢ técnicas acima referidas.
Por rasdes écnicas, nem {odas aspartes dastensdes de soldadura por arco insaladss podem ser protegidas contr 0 contcto dicto. Soldadura
uma

porarco, Onde exsta um isco acrescido de choque eltrica, erdo necessrius camadas adicionais de solamento elétrice

Pode ser necessiria uma protego corporal adicional, por exemplo, quando se solda em posicdo sobrecabega. Se forem ilizadas vestimentas de
protegio adicionais, as vestimentas bisicas devem estar em conformidade com, no minimo, a classe 1. Os aventais uilizados para protegdo
adicional deve cobie  parc frotal do copo, peo menos de costura 3 costurs, ¢ deven s coneidos pars estimentas de potesio gue
oferegam protegio contra riscos de soldadur
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INFORMACAO SOBRE OS RISCOS DA RADIACAO UV:

estuirio que pode p o8 i soldadura, quando utilizado
corretamente. pele a V), gerada durante tod o arco. Esta
radisglo UV inlui s rdisdes UVA, UV ¢ UV geradas dorante pulos iensos
No en radiagio, o de Isto
e vestuiro & ilzada om soldadura po arco (especaimente soldadura MIGMAG), onde s danos cadsados pel iiens radigio UV &alor
radiante e faiscas abundantes ou gotas de metal fundido podem reduzir rapidamente a sua eficicia. Nestas situagdes, ¢ apropriado wtlizar niveis
de protegio mais clevados, tais como mangas de couro adicionais, aventais, etc., que prolongardo a eficécia do vestuirio ¢ ajudardo a proteger o
utilizador.
As pecas de vestuiio de Classe 2 53 i a estes egas de vestuirio
(i Clasae 1. Embora 0 nho povss Ser dterminad com preciie, s ve que s fvado pelo proeesso de Sldadura, el habiidade do
soldador, pela corrente de soldadura uiilzada, pelos salpicos gerados ¢ pela posicio de soldadura.
Alegislagdo da UE exige que os EPI sejam inicialmente selecionados ap6s uma avaliagdo de risco completa, que sejam verificados ¢ mantidos
regularmente ou substituidos para garantir uma protegdo continua. Os utilizadores expostos & radiagio UV devem ser informados sobre os riscos.
e verificados regularmente.
Uma verificagdo simples do uso continuo da protesdo UV para este tipo de vesturio (por exemplo, uma vez por semana) € realizada segurando a
Pega contra a luz de uma limpada de tungsténio de 100 W  distincia de um brago (aproximadamente 1 m); se a luz for visivel através do tecido,
significa que a radiagio UV também st a penetrs
Recomendamos também que os utilizadores, caso percebam que estio bronzeados — um sinal de penetragao da radiagdo UVB — mandem reparar
as pegas de roupa (se possivel) ou as substituam por outras ¢ que considerem a utiliza ma camada protetora adicional ¢ mais durével no

USO INADEQUADO:
- Oivel ds poeso et camas sk reduaid s vesuiiode ot pars soldadors v contminadcom sitinias vl

mento do teor de oxigénio no ar reduzird significativamente a protegio contra chamas da roupa de soldadura. Deve-se ter cuidado ao
soldar e espasos confinados, po exemplo,sé i fo possvel descartar a posiblidade e o ar estar enriguecido com oxigénio

oupa estiver molhad, s o ncharcads c sor

 Pas et de proteio de duas pegas (camisola + calgas): para proporcionar o nivel de protego especificado, ambas as pegas devem ser
utilizadas em conjunt.
- Para a roupa MOFOS - versio com capuz, 0 capuz deve ser removido durante a soldadura.

RECOMENDAGAO: para prolongar a vida il do vestudrio MOFOS, recomendamos iz d scssrosdeprote pars soldadur
pele (avental, polainas, protetores auriculares, etc.) juntamente com este vestdr —a—

TAMANHOS: Mareados com 2 dimensoes de controlo
em conformidade com a norma EN 1SO 13688,
MARCAGAO: Eliqueta cosida
-marca. tipo ¢ categoria do produto
-marca CE de conformidade

posigio do material com nome genérico completo
Simbolos d cuidade
“tamanho
pictograma de protegdo incluindo norma harmonizada

asse

~aviso para ler as instrugdes de utlizagio
wiso

lote
-identificagdo do fabricante
ARMAZENAMENTO: Em local seco, escuro e ventilado.

METODO DE MANUTENCAO: KH a ®

MANUTENGAO: as pesas devem ser lavadas separadamente de outros materiais feitos a partir de outras misturas ou com outros tratamentos.
Para aumentar a eficicia do tratamento, & necessirio que nenhum residuo inflamvel adira a superficie do tecido. A proporgdo de enchimento
nio deve ser inferior a 1:20 para garantir um processo de lavagem ideal ¢ minimizar a abrasio. Recomenda-se uma lavagem em duas fases: pré-
lavager ¢ lavagem a 40 °C. Nao devem ser utilizados amaciadores de roupa ou outros aditivos, pois podem reduzir a eficicia do tratamento
retardador de chamas,

O produto deve ser lavado a uma temperatura méxima de 40 °C, num ciclo delicado. O produto nio deve ser brangueado. O produto nio deve
serseco m miuina e scar! Passar a o a uma emperatura misxima d supefici de ngomar de 150 °C. 0 produto pode ser lmpo  seco

com Titados s 0 simbolo T - agio mecinica imitada. Tratmento reardant de
chanas peanee,
As roupas de proteg; deve eferidas. Apos a limpeza,

as
roupas devem ser mspeclolmdas Se v danficada a roupa dov st reparad, s possve,ou Subauida por uma nova, A repraghe deve st
feita apenas com

Se 0 produto for utilizado ou tratado de forma diferente da especificada, o seu valor ou fungdo podem ser comprometidos.
DESCARTE: Elimine a roupa de acordo com a legislagdo em vigor.

Organismo izou a avaliagio da
NB 1023, Institut pro testovini a certifikaci a.., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic,

A declaragio f consultad: s.cz, para produtos separador "Documentos".

48



Information for anvindare sV
PRODUKCT :Syddekader i anvindning vidstsming och rfcrde rossse med imfisbara sk siso:skiming. mejlng med
ryckluft i en clekirisk bige, metallsering
FYP: MOFOS bl md el i nuvs, MOFOS- by, MOFOS -bysor med halapp.

198 00 Praha 9, Crech Republic

TILLVERKARE: kontaktadress: CANIS SAFETY as, Podebradski 260/59, Hloub
Www.canis.c2 canis

MATERIAL : MOFOS-tyg: 390 g/’ materialsammansittning: 100 % bomull, permanent flamskyddsbehandling.

LAGAR, STANDARDER, FORORDNINGAR:
Tenlighet med regeringens forordning (EU) 2016/425 (personlig skyddsutrustaing).
EN ISO 13688:2013/A1:2021 Skyddsklider - Allminna krav

ENISO 11611:2015 St vid svetsning och p
ANVANDNINGSSYFTE
Skyddsklider som anviinds som dverdrag dver underklider. Ger skydd mot mindre farliga svetstekniker och situationer som producerar ligre

nivier av smalt metalsank och s!mlmngsvnm\e Skyddar bien ot stk (smd mingder st metal), kovarig konala med bga.
for
!

Plagget fir avsett att ge ~kydd ‘mot kortvarig oavsiktlig kontakt med sp o iska ledare vid likspnningar upp tll cirka 100 V.
PIKTOGRAM:

Klass A1+ A2

Note
~ beginsad flamspridning, metod A ~ ytans antindin
o egtinsad Nlamspridning, metod B _ancindning | nedr kanten

Guide fir val av svetsklider (klass 1/klass 2)
Urvalskriterier relaterade til

Typ av svetsklider s

Kombinerade handsvetsnmgsicknker Vaskiopertoner ¢

med skapandet ay ljus, stk och droppar, Lex. syrgasskimaskiner,

- Mamsvetsning, B

< TiGesvetsing, B

© MiG-svetsning. B

Urvalskriterier relaterade t

askin
i ikaonsmaskine,
Klass 1 s

- punkisvetsning,
MMA-svetsning (manuell bigsvetsning med

Ml vtk | samband md bidande v | Wskapraionr Lox

storastink och droj - i ringa urymmen,
MMAsycising sk clrclluosabeagd |- vid ening ver hovudhti daming lr
elekin jaimforbara onaturliga positioner

~ VAG ning (med CO2 b,
MIG-svetsning (hogstrom).

bigsvetsning med kimelekirod utan skyddsgas,

plasmaskiming,

sphming,

Klass 2

syreskiming,
metallisering.

ANVANDARMEDDELANDE

Kliderna fir endast anvindas som skydd mot smi partiklar av sméit metall (tex. svetsslage) och som skydd mot mindre ytskador. Om klidemas
integritet ventyras (slitingar, notning, Sverdriven uttunning av materialet, smmar som rivs upp etc.) minskar Klidemas skyddsniva och
eodoktn et Logael | nlighet e ovan i g och ek Rk, Av ki sl b s dlar ay e nsaleae
svetsspinningarma skyddas mot dircktkontakt. Bagsvetsning: Kliderna dr endast avsedda for skydd mot kortvarig oavsiktlig kontakt med en
spinningsforande del under bigsvetsning, Dir det finns en okad risk for elekiriska stotar krivs ytterligare elektriskt isolerande lager.

Yiterligare kroppsskydd kan krivas, till exempel vid svetsning ovanfor huvudet, Om ytterligare skyddsklider anvinds miste grundklidera
uppfylla minst klass 1. Forkliden som anviinds for yterligare skydd bir ticka kroppens framsida dtminstone fiin sidsom till sidsom och miste
vara utformade for skyddsklider som ger skydd mot svetsrisker.
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INFORMATION OM RISK FOR UV-STRALNING:

Anger minimikrav for Klider som kan skydda biraren mot de vanliga faror som r forknippade med svetsning niir de anvinds korrekt, Dessa faror
inkluderar exponering av huden for ultraviolett (UV) strdlning, som genereras vid alla bigsvetsningsoperationer. Denna UV-strdlning inkluderar
UVA-, UVB- och UVC-strilning som genereras i intensiva pulser.

Ni tyget utsiitts for det kommer det dock att forsimras och kanske inte lingre ger skydd. Detta giller sirskilt nir plagget anvinds vid elektrisk
bigsvetsning (sirskilt MIG/MAG-svetsning) dir skador frin intensiv UV-strélning, strélningsvirme och kraftiga gnistor eller droppar av smilt
metall mycket snabbt kan minska dess effekivitet. 1 sadana situationer ir det limpligt att anviinda hogre skyddsnivier, sisom extra liderirmar,
forkladen etc., vilket forlinger plaggets effekivitet och hidlper tll att skydda biraren.

Klass 2-klider ir utformade for att vara mer motstandskraftiga mot nedbrytning orsakad av dessa faror fin klass 1-klider. Detta kan dock inte
faststillas exakt eftersom det paverkas av svetsprocessen, svetsarens skicklighet, den anviinda svetsstrommen, det genererade sprutet och
svetspositionen.

att personlig initialt valjs efler en grundlig riskbedomning, att den regelbundet kontrolleras och

underhills eller byls ot sikertla st skydd. Anvndare som utsits for UV-strélning méste informeras om farora och regelbundet

Konirolleras,

En enkel kontroll av fortsatt anvindning av UV-skydd for duum typ av Klider (tex. en ging i veckan) utfors genom att hlla plageet mot ljuset

frinen 100 W ) om ek s pssrs genom tyget,elngerven OV-strlning igenon

Vi rckﬂmmu\dm\' ocksd att anvandare, om de ett tecken ph UVB — repare (om majligy) eller byter ut

dem mot andra man Svervige at anvand et exira, mer hllbart skyddslger anuden

FELAKTIG ANVA‘JDNING

- om i fororenade med brandf

- Enokningav Tufene syr:mu minskar avsevirt flamskyddet hos svetskliderna. Forsikiighet bor akitas vid svetsning i tringa utrymmen, tex.
difr det inte dir uteslutet at luften kan vara syreberikad

- Den clektriska isoleringen som lider ger minskar nir de ir vita, smutsiga eller genomdrinkta av sett

For tvidelade skyddsklider (skjorta + byxor): for att ge den angivna skyddsnivin miste bida delama biras tillsammans.

For MOFOS-plagget - version med huva - miste huvan tas av under sjilva svetsningen.

REKOMMENDATION : For att forlinga livslingden pi MOFOS-Klider rekommenderar vi att man anvnder skyddande lidertlbehor for

svetsning (forklide, damasker, muffar etc.) tillsammans med dessa klider.

STORLEKAR : Markerade med 2 kontrollmitt
i enlighet med EN ISO 13688,
MARKNING : Insydd etikett

£

~varumirke, typ och kategori av produkt
CEdverenssiimmelscmiskning P

rohi )
-materialsammansattning efier fullstindigt artnamn _;é,"e&f‘}g&
—virdssymboler S
storle S
~skyddspiktogram inklusive harmoniserad standard P
Klass =
~paminnelse om att anvindarmanualen miste lisas o
~varse e
—sats i
irandeniing =
FORVARING : Forvaras torrt, morkt och villventilerat, e

UNDERHALLSMETOD o] Xa 2 ®

UNDERHALL: Plagg miste tviittas separat fién andra material filerkads v anin landningr le med anr behandingar: Fr at ok
behandlingens effektivitet ir det nddvindigt att inga brandfarliga rester P tygets yta. Fyllningsforhdllandet bor inte vara mindre in 1:20
for att skerstalla en optimal tviprocess och minimera ndtning. En wasw;,swall fortvitt och faktisk tviit vid 40°C rekommenderas. Skoljmedel
eller andra tllsatser b eftersom de kan

Produkten tviitas i higst 40 °C. skonsam metod. Produkten fir inte . Pl s e ko Stryk vid en maximal strykytetemperatur
pi 150 °C. Produkten kan kemtviitas med tetrakloreten, monofluortriklormetan och alla lasningsmedel som anges under symbolen F - begriinsad
‘mekanisk verkan. Permanent flamskyddsbehandling.
Svetsskyddskliider méste rengdras regelbundet i enlighet med e inspekteras. Om de
i skadade miste de antngen repareres, om TGl eller byis ut. Reparer cadast e materal ch Gmen som uppfylr kesven { relvaat
standard

Om produkten anviinds eller behandlas pa ett annat sitt éin vad som anges kan den forsimras eller dess funktion forindras.
AVFALLSHANTERING: Kassera klider i enlighet med aviallslagen.

Identifiering av det anmilda organ som utforde bverensstimmelsebeddmningen:
B 1023, Institut pro testovani a certifikaci a.s., . T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Forsikran om dverensstimmelse finns hir: www.canis.cz , for enskilda produkter i baren - "Dokument".
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Ingopyanis 115 kopucTyBain UK

TIPO/LYKT : 3axucHnii 0147 13 BHKOPHCTAHIA Y SBapIOBAHH] Ta CYMIKHIX TIPOICCAX 3 NOPIBHAHHIINN PHSHKAMH, TAKINI AK: Pisasis,
CTPOAKS CTHCHEHIM HOBITPAM B CACKIpUSHiH 23], MCTAi3als TOIL.
THIL: Gayska MOFOS 5 kamouiorow a6 Ges, urrari MOFOS 10 aai

urrann MOFOS 3 sarpysikon.

BHPOBHHK: g KomrasrHa arpeca: CANIS SAFETY ass. Podebradski 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic.
MATEPIAT : rsana MOFOS; 100% 6 i

3AKOHH, CTAHJIAPTH, JIEKPET:

Biznosiauo 10 Vpanosoro (EU)2016/425

EN IS0 13688:2013/A1:2021 3axucunti onar. Jaramai miorn.

ENISO 11611:2015 3axicii onsr s )

TIPH3HAYEHHS BUKOPHCTAHHS -
JaxHCHli 01T, O BHKOPHCTORYEThCA 8K KOMGINEION MOBCDX. HIKHbOT Giio, hsezneuyf saxieT Bix wenm Neéemewm weronin
cnmyanii, 10 B
0 (HIRDT TMROET, POSTARICHOTO NCTATY). KODOTROHBCHORS KT 3 oA, poNEHoTo Tt i SACKTpHAIGT T, 1O
BHKOPHCTOBYETbCA ¥ SBAPIOBAHHi T2 CYMPAHIX TIPOLLCCAX, & TAKUK MIHINI3YE MOKIMBICTS KOPOTKONACHOFO YPAXCHIS CICKTPHAHHM CTPYNOM.
Ozar mpuSHACHT V1A SAGEICHEHIA SAXHCTY Bill KOpOTKOUACHOTO BUIIKOBOFO KOHTAKTY 3 CACKTPHUHIMI HPOBLINNKANI i HATIDYIO0
noerifioro erpymy npuGao 10 100 B.
TIKTOrPAMH:

Kaac 141+ 42
150 11611

S
Incrpyiauii
excnayarauil siamosioeri

Npuviria:
A1~ oBwexere mompeniA HOTYM'S, METO A ~ nonepxHene alivaii
A2 - oBexene nommpeni N0y, MeTon B 3NN HICKHSOTO Kpal0

y (nac Viciac 2)
it o
oy
KowGionai m
1 CTaopeta AT, pusoK 8 patts < e oo i,
sanpc: T s i
oy e ssapiosara, B —
- A TepNIHOrD Haecent,
e B B ————

[ —
- 359pIONINIA METOON pYHOTO AYFOBOT0
PIOBAIA TORDHTIO EIESTPOAON

Yrvoperuia seaKiX Gpusox T Kpancit, -y sy npocropas,
anpisa: - iz wac Tmapromar 1 rosomor0 pisa 60
o B o

01090 HORPITIN EAEKTPOAON),
- MAG-smapioam (3 CO2 s cyminmino rass),
Kase 2 - Suaponanns MIG (suconu cipyw).

ome crexpoton

- ucrene m‘mum

HOBLIOMJIEHHS! KOPHCTYBAYY -
O MOKHA BIKOPHCTODYBATH IWALE AR SEXIKT i apIOHI WACTUHOK POSIAARICHORD METAIY (WIPHKIS, J8POBAIIOND LAAKY) T 3K
saxner 6 y

i TOIO), it SANICTY OTIrY SWIGKYCTLCA. § BUPIG CTIC HCBLATOBLANIN BINOTM BHLCRAICHIX x ipasoms 13
TERHII I e B ACTHIN, 110 TEAIBOTIOL 2YTORONY SMPONIINO, MORYT Gy s

rexuim nop. 3

wapy
Mok swazoGHTICR AOETOBHI] JAXHCT Tixa, HANPHICTAZ, T aC SBAPIOBHIS AL FOIOBOI0. SIKIO BHKOPHCTOBYETLCS IOAATKOBMH SaXHCH

orzaTh oS kx| DSPTY, o BIKOPASTORYIOTICH 11 JOTTOROTO SBHCT nOM
SKPHBATH NIEPEIO SaCTIY TLAa WOwaiNNIIE B OAHOFO GIYHOTO 1B A0 IWWIOTO T ToBH W po3pOGIEHi /% JAXHCHOTO OAATY, 1O
abesienye 3AXHCT i HeGestIeK IBapiosaIs.

51



THOOPMAILISI TIPO HEBE3NIEKY Y.ILTPA®IOJIETOBOTO BHIPOMIHIOBAHHSI:

BIrsiasac MinivaTsii BINOTH A0 OISrY, SIHi MOKE HAXHCTHTH KODHCTYBa'a BiZ NOIINPCHITX HeOeser, oNS3aiins 3i IAapIOBIIIAM, 33 yMOB

TPABITLHOTO BHKOPHCTaHHS. L1i HEOeITIeKH BITIOIAIOTH BTN Ha WIKIpY YAbTPAGiONETOROTO (YD) BHIDOMIHIOBIHIS, K [CHEPYCTHES A Hac

yeix onepauili ayrosoro ssapiosans. Ll Yd-sunpoimosanis iiiosac YO-A, YO-B ta YO-C saNpOMIMIOBAMIL, WO [EHEDYCTHCA

irescupim ivny sCaNH

OmaK, Wi BIHBOM 1soTO, Ko 0T

smapiosamns (s0kpewa, napiosanns MIGIMAG), e
IPOMEHHCTORO TerUTa Ta BEMHKO KiABKOCTI CKOp 250 KPAES POSLIAIEHOTO NETATY MOKE AYAE WBHAKO SHISHTH FOr0

epexmumicrs, ¥ Tarn Ty F0tTito WIKOPHCTORYRET B iu 30Xy, Tak 1 ARaKOn] KipA Py, Gapryn Tomo, o

copucTyBatia

O xnacy 2 pospodiemwi Takimy snaow, mio Gy crifixium 7o pyiimysarms, cnpstenoro i nebesnexawn, wix omar knacy 1. Xosa

LE HEMOAINBO TOWHO BSHAUHTH, OCKLIBKH Ha U BIIMBATHME NDOLCC 3BaDIOBANNA, MAHCTEPHICTS 3BADIOBATHHMK, BHKOPHCTOBYBANHI

3BPIOBATSHAH CTPY, YTBODEHi GH3KH Ta IOTOKEHIA SBIPIOBAII,

SakononancTso €C Biarac, oG 313 CHosaTKy OGHPATHCA TR PETEITHHOT OLIHKH PIOHIKIB, PEryAPHO TIEpEiPATICA Ta OGCTYTOBYBAIHCA 160

SANINIORINEA 14 3OEUAIIA NOCTIfNOND S4NHCTy. KOpHCTRai, A NELAIOTLEA MDY YIWTPAIOIETONOro WTpOMiIORIIS, nom

Gym Ta perynapro ne

Tpocra nepesipka Ha nocrifine BHKOpHCTaNHs YD-350XHCTY U1 0RO THIY OASTY (HANDHKIAL, a3 Ha TIAZEHD) TPOBOITCA UIAXOM

HBCLCHIR OATY 12 CBITIO BOTHGPAMOBOT TaMIIH MOTYKHiCTIO 100 BT Ha BUICTaHi BHTATHYTON pyKt (THGAWSHO | M): AKIO BIIHO CHITIO, 1O

MPOXOUITS Kpih TRAWHNY, To ¥ (D-BHTOM NIORANIA TAKOA MPONKAC.

M TaKOK PEROMEHYEMO KOPHTYBASaN, AKILO BOHI 32CMATH — onar (sxuto

e MOAIRO) a00 3aniHTH FOTO Ha WU, & TAKOA POSTISHYTH MOATMBICTS BHKODHCTAHHS J0AATKOBOTO, Gitsil MIHOTO JIXHCHOTO LIapy B

MaliGyTHbONY.

HENPABHILHE BUKOPHCTAHHSE

- Pinem i o o i i pesomman.

3Giabumernn BicTy KHCHIO B NOBITDI WSO SHITHTE BOTHESNICT IAAPIOBATBIOTO 0AATY. Cizt GyTH OBCpERHIN 1A HAC IBAPIOBAIIS B

SAMIHYTIX TPOCTOPAX, HAIPHKIA, Tax, 1 HE BIKIIONSHO, IO NOBITP MOAKC GYTH 3Garateie Kicriew

EAKTpHa 1307111, AKY TACEITEAYE OTAT, MEHINYEThCA, KOTH OAT MOKHH, Gy THii aG0 MPOCAKHYTHii MOTOM.

- s axueroro ory s SIANOTO iBNA SAXHCTY OGB! ACTHIH HEOOX

noerTH pasont
Jis onsry MOFOS y epeii 3 KAmIOIOHOM KMIoWION HeoOXiAHO SHATH 1 4a¢ (aKTHAHOTO 3BapioBay
PEKOMEHAALIS : w06 npozomaamt tepuin cayxn onry MOFOS, s pexoveunyoo [ —
aKcecyaph (apTyx, reTpH, My(TH TOIIO) PasoM i3 1AM OASTO

POIMIPH : Ilosmarieno 2 Koirpossitisut poswipasi
sianosiamo 10 EN ISO 13685

MAPKYBAHHSI : Bunia erikerca

- Gpeita, i Ta KaTeropis Tosapy

“Buax pianosianocti CE

- CKILL PeHOBHII 52 TIOBHOR HA3BOIO BLRY

- cason oraAny

“ponip

- WiKTOTpaMNa 3aXTCTY, BETIOUIONH FapNOT OB CTaNIPT

—knac

- HAFGAYBAIIA 1O TE, WO IHCTPYIIII KOPHCTYBA4 HEOGXiAHO MpOITATH
—nowizowents

-napria

ikauin BupoGitKa
IBEPITAHHS : Y cyxowy, Teiiowy Ta nposiTpIOBaoNy npmiuiri.

CTOCIB OBCIYTOBYBAHHS ' KEA ®

JIOTISIL, A DATH OKPENO LA IHLINX MaTepiain, BHIOTOBTEHIX 3 IHUX cyMitneli 400 3 i

OGpOGKaNH, /1% MIBHILEHHA €QEKTHBHOCT 0GPOGKN HEOBXIAHO, IOG Ha MOBEPXHI TKAMWHN He SATHINATHCA ACTKOWUIMNCTI STk,

CHIBBEAOLICHI HAOBHEHI HC TIORIHRO GYTit MEALIY 3 1:20, 10G HGE3IEHITHE ONTHNTSRI TIpOLICC IDAKHA T8 MiHNiSyBaTH CTHpAILA,

PerovenTyCThCA ABOCTaNE MpaIs, MOMEpEE Mpa i 40°C, e eain o samymari Tam i ago

i 20GABKH, OCKITSKH BOHM MOKYTh SHHSHTH C{DEKTHBHICTS BOTHERXHCHOT 00POGKH
oc

siaGimonam B oymwsHl
Mo TIpUcYBATH 33 MAKCHMATLHOE TeMTEpATYpI MOBCpXHi 1A TpacyBartux 150 °C. BpiG MOXH niuuBaTH XivinoNy “mcHio
@ peiva nin cmumonon F - obwerena wexanisa s, Hoerifina
Boresaxmena 00poGKa.
Ticnn
ornsmymH. Y pasi oTAr HeoGXiHo a0 FKILO 1e MOATHBO, 400 JAMIHWTH. PENOHT G2l MPOBOANTH THIIE 3

BIKODHCTAHIAM MATEPIAIiB Ta PESOBIIH, IO BITOBIAIOTS BHNOTAM BIATIOBLHOTO CTANAAPTY.

SIKILO BHDIG BHKOPHCTOBYBATH AGO OGOBIITH HE TAK, 3K 3AHAICHO, Bil MOKE SHICYBITHCR A0 SMIHHTHCA HOro K.
VTHJUBALIS: Yrnisyiire ozr sianoBizHo 10 3aKomy mpo Bixorm

npoBous oKy
NB 1023, Instiut pro testovini a certifikaci a.s.,t. T. Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

JleKapattia mpo BANOBLAHICTS MOKHA SHAITH TYT: WWW.CANS.C7 , /1% OKDEMIX MIpOTYKTIB  Gapi - *JloKyverTH".
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istifadagilor iigiin molumat AZ

MHSUL: Qunsyvo geyinbs, tazeda mmln\uﬁ istifadasi qaynag vo oxsar risklar talab edon islar i, masalan: kasma, selmis hava ila
clekirk givsinds yangaom

MATERIYAL: MOFOS parga;390 g/, material tarkibi: 100% pambig, daimi yangana davamli milalico.

QANUNLAR, STANDARTLAR, QORARLAR:
Hateqorial ov] goruyc vasitolr i (EU) 201642 Tonzimmasinin tlblrind vygun

EN SO 13685D1/A1 2021 Mibatizs il Gt

ENISO 11611 4q v olagali p iueu geyim,

NOZORDD TUTULAN isTiFA a

Al geyiminGrinsgeyiln Kombinezon pli gurucu geyindir. Db o kol guynag ekl i cdirkn v a2 i 92 13
st is oldugu hallarda qorunma tomin edir. Istifadailari sigramalardan (a2 miq etal), alovla qisa miiddali tomasdan,
v 3 g prosesonds il olunan ek g sl isilyindon o o i maddes ek e imal
minimuma endirmay Xidmat edir. Toxminan 100 V-a gadar birbasa gorginlikli canls elektrik kegiriilor ila qusa milddarli tosadifi tomasdan
qo b,

i cimak i nasads atuh

PIKTOGRAMLAR:
Istifada qaydalan Uygunlug isarasi

1.
ENI1SO 11611

Qey
AT alov yayilms, prosedur A — sth alsmast.
‘A2 alov yaylmas, prosedur B — kanar alsma,

Dikisei paltariarinin (1-ci Kateqoriya / 2-¢i Kateqoriya)
Dikissi paltarlarimn lagali sesim meyarlart
nivii prosedurlar:
1o gaynaq texnikalar i1 alagadard Magimlarin omaliyyatlan, masoion
X = oksigenli I
- plazma kosemo masnlan,
- incandeskent qaynaq mastnlar,
Wie uuymg\ - termal rtuk masnlan,

Otraf mahit oraic i1 bagh secim meyarlan:

Ve sinif o MIG gy Kosma masalr
 mikno-plazma qaynagi,
< santlehimbma,
o quymagy,
- MMA Gl ki subua gous gayoag)
ey Magimlarin omaliyyatlan, masaion
i .
= MMA qayna (ssaselektrodlarla va a sellloz | sidan gaymnaq / kasema va ya oxsar qeyri-tabii
ekl cektrodlarl), variyyatlords,
. a a gaz qan 1),
it © MIG qaymads (yiksok corayan)

© qoruyueu qaz olmadan boru nival clekirodla
ovs Gaynag,
lazna s,

T kigenikooms,
- metllizasiva

ISTIFADOCILOR UCON BILDIRI
Bu geyim yalniz orimis metaln kigk hissaciklorindon (masalon, qaynaq zaman: sirayan qitleimlar) va sathloro osi edan Kigik tohlikolordan
qorunmag G istifads edila bilar. Geyimin cinlmas, asinmast, materiahin Kifayat qadar qalin olmamast, tikislorin partamast vo . hallarnda
seyimin qoruyucu saviyyasi azale vo mahisul s ey lamn i 3 ek 301 o ol g hesa el Tk
qorumag miimkiin deyil

Flekiri qivs s aaymaq: e il ek oo T g s o Mo e, bt tmaeon o G ozt
utulub, Eleltik siskinin ardig izolyasiya cdan alava qat va ya qatlar istifuds ctmok
lazimdr.

Bela alava bodan qorunmast, masalan, basin stinds qaynag isar iin tlab oluna bila. Olava goruyueu geyim hissaar istfuda edildikds, asas
eyim 1-ci kateqoriyanin sorlaina cavab vermlidir. Dlava qorunma tiin istifads olunan dnliklar badanin dn hissasini bir yan tikisdan digor
yan tkiso qadar an a2 qorumal va Gaynad tahlikalarin qary: qoruycu geyim fgtin nazards tutulmalidir
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UV SUALANMASININ YARATDIGI TOHLUKOLOR HAQQINDA MOLUMAT:

Diizgiin istifada olundugda istifadaini qaynaq zamani yaranan iimumi_tahlikalardon qoruya bilan geyimlora dair minimal taloblorin
spesifikasiyast. Bu tohikolora elekirik qovsii qaynaqmmn biitin amaliyyatlar zamam dorinin ultrabondvsoyi sialara (UV) maruz qalmast
daxildir. UV sialanmas: intensiv impulslar zaman yaranan UVA, UVB va UVC siialari shato edir.

Lakin bu saviyyada maruz galma zaman tekstil parcast deqradasiyaya ugrayir v Gorunma tamin etmaya bilar. Bu, iisusila elektrik qovsii

wynagr (xiisusil> MIG/MAG qaynaga) zamam paltarlardan istifad edildiyi hallara aiddir, ciinki intensiv ulirabondvsoyi siialanma, radiasiya
istliyi va kitlovi quialcimlar va ya aridilmis metal dameilars torafindan tradilan zarar onlarin effekivliyini ¢ox tez azalda bilar. Bela voziyyatda
slav dor qollglar, Skl v . i daha ks sovyyal qorunma vasitslrindon sifd etk masiboui. B, geyimiri efekivik
it o sifudogirin oot Ko o

iy seyimor b GhHoTarn yaratg agnmaya iy L hatesoryaya isotn doha ytkssk migavinat gismk igin
wonds o, Lk onlatin qaynag prosesi, qaynageinn bacan, itifada olunan corayan, yarunan rayislar vo qaymgin movgeyi kimi
amillarin miiayyan etmak

Saxsi qoruyucu vasitolora dair (AB) Qaydalar talab edir ki, tohlkalorin digqatl qiymatlandirilmasindan sonra qoruyucu vasitolor segilsin,
onlar miintazam yoxlanilsin va davamli goruma tamin etmak iigin tomir edilsin va ya dayisdirilsin. UV sialarina maruz qalan istifadacilor
whliky q

Bu tip paliarlarin UV siialarina qars: qorunmag igin alava istifada magsadila sada yoxlama (masalan, haftada bir dafo) paltar hissalarini ol
uzunlugu masafasinda (taxminan 1 m) 100 Vi-liq lampanin isigina dogru qaldirmagla aparilmalidir; agar pargadan isiq kegdiyi goriinirsa, demali
UV siiast da ondan kegir.

Homginin, ultrabondvsayi B stialariin nifuzunun alamati olan giinaslonmolorini askar edan istfadagilara tovsiya edirik ki, paltarlarini (agor
mimkiindiirsa) tamir etdirsinlar vo ya basqa palarla avaz etsinlar, alava aksesuarla istifada etsinlar — galocakda daha davamli goruyucu qatin
fomin s candon kol
UYGUN OLMADIQ TOTBIQ:

- Ogor qaynagdan qonwucu ‘geyim yanici maddalarla cirklanmisdirsa, alovlara qarsi qoruma saviyyasi azali.
~ Havada oatgnin armast aymian gomyues kombinezomun ol g qoma sviyssini skoniyyst dorocods wald. Xososla
la bilocoyi hallarda.

- Palrkrn yarsds el rolyasiyas paharlar ioanmi ¢ urkh Vo ya ol sanmis ldugda szl
ki hissali qoruyue fomin ekl hr i s bilkds gyl
- FOS kombimeson - Kaptsonla variat  dizstincaynad i Kapison gmanlmal
TOVSIVE: MOFOS geyimlarinin omrinil uzatmag gin bu geyimlarla birlikda dari q.y.mq aksesuarlanindan (qoruyucu onliklar, qoruyucu
manjetlar, qolqoplar v s.) istifads etmayi t6vsiya edirik. g

OLCULOR: 2 nozarat slgiisii ila isaralanir
EN SO 13688 standartina uygun olarag.
MOHUR: Tikisli etiket

icarat nisani, mahsulun nvi va kateqoriyas
- CE uygunlug isarosi
- tam material torkibi
- emal simyollan

daxil olmagl iigiin piktogram

inif
fada talimatins oxumagin zarurilyi barada bildiris
- bildiris

partiya
stehsalgmnin ider

Kasiyast

SAQLANMASI: Quru, kilgali vo yaxs: ventilyasiyalt yerda,

BAKIM USULLARI m XKBA ®

BAKIM: palarlar digor qaniiq torkibli materiallardan vo ya forgli emal olunmus paltarlardan ayn yuyulmahd; LES= |
somarsliliy arrma lgin pargani sohind yanir qagann qlmadigindan amin lunmabdr: idel yuma prossi 2 palaran, s
rskinin minimuma endiimas et palaryuyan masin dolduma nisbai 1120-don a2 ol 40°C temperaurda i markosi vuma

olunur; yangmna davamh milaliconin u’ﬂkh\'hy\m azalda bilacayi iigin yumsaldicr va

Mohsul 40°C.don yiksok olmayan temperaturds, milayin dsulars yoyomaldr, Molsul sgardimanaiidr. Msbsul quruma masiinda
qurudulmamalidir! Utilams temperaturu 150° iiksok olmayan it l2 itilomok icazalidir. Mo axloroctilen, monoflorrixlormetan
Vo F simola i isarolonmis bitin hlledici vasitlardan sifada etmakl kimyavitomizlona bilor o s o Davai yangina
davamh milalica,

Dikis islori iigin qoruyucu geyim yuxanda gbstorilon tbvsiyoloro uygun olaraq mitomadi tomizlonmolidir, Geyim tomizlondikdon sonra
yorlanmald Geyim 7adlonmisdis, mimkinss, on i mak vo a ynd donuyuc eyimla v imok azmdr. Taieyanz mivafia
Standartin veran

DIQQOT: Mahsul bu sanadds gostarildiyi kimi istifada edilmadikda, saxlanimadiqda vo ya basqa ciir raflar edildikda, mahv ola bilar va ya
funksiyalan dayisa bilar

TULLANDIRILMAS

eyimlar Tullantlar haggida Qanuna uygun olaraq tullandinmalidir

tlandirilmasini hoyata kegiran Bildirilmis Orqamn identifikasiyast: Insitut pro testovani a certifikaci, a.5. (Simaq vo
Sonatagdima maiuta), 01 Bat 390, 763 03 ZIm~Louky Czech Republic, s,m\mm.§ Organ no. 1023,

Uygunlug Bayannamasini burada tapa bilarsiniz: www.canis.cz; fardi mahsullar igiin "Sanadlar” blmasinda
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Mudopyain 3a KopHeHiTe MK

KaKo o ce: cor 6

TIPOM3BOIL : Jaurmuma oGnera 3 ynorpeta
yx .

B0y
THI: Baysa MOF¢ MOFOS co anranic.

azpeca sa xowraxt: CANIS SAFETY a.s., Podebradski 260/59, Hloubtin, 198 00 Praha 9, Czech Repub

TIPOH3BOHTE:
wwwcanis.cz canis@

MATEPHIAJ : MOFOS tiaciia; 390 g/m2 cocras na arepuja: 100% navyk, Tpac Tpemar 0Tiiopen 1a iiaver.

JAKOHE, CTARIAPIW, VPENH:
ryarisa (EU)

EN 190, 13683013/ 3031 ot obne- Ot 6 apasni

ENISO 16112013 Saumiri 0810k 0 yorpes ot smapy i  cpos ot

HAMEHA HA YIIOTPEBA :

JAITHTHA OGEKA IO C& KOPHCTII KAKO KOMBIHESON MPCKY 1071a 0671cKa. OGE30EYE SaUITHTA 01 TOMATKY OTIACHH TEXHIIKIL KA 34BapYBAIDe

I AT 10 IPOWIRYRAT OICKN RO W IPEKAAS 07 IO METRY 1 P Tra. O T WaEnenor o prans (v
pamorpae

ot 0 s 1 0 3 KPATKOTPCH eeKTPIYEN YD, OBIEKATA ¢ HANEHET 1 ODEI0EN HIITHTA 0 KPATKOTPACH

KOO a0 SACKT I OO 80 AR 1 ToMACOc MO 10 TGN 100 V.

Al

=

coutpamoer

Vuarcrsa s
pasora

3abeacma:
AL~ OrpaIIeNo WHPerE 1A 1IANEH, METO A ~ HOBPUIHCKO HaIeIke
A2~ orpanieno wiperse 1 mAaven, MeTo1 B ~ Naerbe 1a A0TMOT pab

31 sapapysame (Kaaca 1/Kraca 2)

KovGmpan

Kasea |

pyvarse co naane,

(paio Ao Tanapysass o oGacken
cacKTpOIa) samapy R (€1EKTPOLA CO

T a2 omopuo sasapymane,
iy
5 aca s sanapymane,

Nasimicin onepai, 1a 1p.

Kasea2

i XK 3 5P BAISS ORI CO
o a p.

g <o tenyos),

MAG sasapybasie (€0 CO2 o Netass racons),
MHI sanapysae (sncosa crpyia).

Ao nuav)lanc o crexpoa co jaspa Ges

e p—
e

i
cropezzTIm nemppozI Moo

H3BECTYBAHE 34 KOPHCHHKOT
OGiexara oK 11 ce KOPHCTH CaMO KaKO HaITHTA O MATH HECTHAKIE O CTOTEH NETA (Ha 1p. JTYA 01 JABAPYRAIbe) W KAKO FAITHT O NATH

KHHEILe 13 WeBOBHTE HTH

HAKOHCKH 1 TeXHIIKI TpOHCH. O TEXHHSKI TpHHIH,

v ¥
). WIHBOTO WA SAUITHT 1a OGIEKATA Cé HAMATYSA H IDOHIAOAOT CTARYEA HECOOBETEH BO CMHCT 1 TODCHIREEHINTE
{1e AEA10BI 0L MHCTATHPANITE HATIOHH 32 JASHO JUBIPYRAILE NOKAT 13 OHIAT

32 spewe ua Aauno sanapyvaise. JIOKOTKY HOCTON STOTENEH PHSHK O eTeKTPIeH YAap, Ke GWIAT NOTpeGHI OMOTHHTENII EACKTPHIO

HOTICKH C0EDH.

Moske 7 Gite nOTpEGHa JOOMATENNA SAUITHTA Ha TE0TO, 1 NPHMEp I SABIpyBase Hax rasa. JIOKOIKY ce KOPHCTH AoMOMATE A
p

pe6a aaro

pusaat np
1O 0Ge3Ge/1yBa SATHTA 07 OHACHOCTH 01 3ABIpYBalbe.
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HHOOPMALIH 3A OMACHOCT OJ1 VB 3PAUEIE:
I

Kora ce KopHeTH npasitHo. O Ha KowaTa Ha (UV) 3pasietse, Ko Ce Tewepupa rph cire
onepatum 1a sasio sanapysaise. Opa UV spaese aictysysa UVA, UVB 1 UVC 3paiethe reHEppaiio Bo WHTCHSHBIIN WMy,

Cenar, Kora ¢ wyowKeHa A Hero, TKACHHHAT ke Ce JIeTPATIPA W MOCOH Moneke Hewa 1a 06es0enysa sanrmira. OBa ¢ 0C00CHO TOUHO KOTA
0GIeKaTa Ce KODHCTH 31 EIEKTPHIHO a0 sasapyBarbe (ocoGeno MIG/MAG 3aapyBasse) Kate WO OUITETYBAETO 01 WHTEH3MAHO YB.
apascibe, JPALHA TOITHA W OGITHITE HEKDH I KaIKI CTOMICH NETA MOKAT MHOTY Gp30 1a ja HaMaiar wejamnata efukachoct. Bo Taxm
CHTYaUI, COOTBCTIO € A3 CE KOPHCTAT NOBICOKI WHBOA 1A JAITHTA, KAKO ITO Ce AONOMMTEINY KOAIH PAKADH, MPECTILARI HTIL., UITO ke ja
TPOOMAH e{HKACHOCTA Ha OGIEKIT H Ke MOMOTHE BO SAUITHTATA Ha HOCHTENOT.

OGexaa o Knaca 2 ¢ asajiinpara 1 Gie oy o6 rexara o Knaca 1. Haxo
053 e MOE MPELBIINO Aa ce YOI GHAC) M ke GIIC 10A RIMjANIE HA NPOLECOT HA ABAPYBALE, BENTHHATA Ha JABIPYBAIOT, YIOTpOEHITS

arwe

pyja » P
SaKonoaancTHOTO i EY Gapa THSHTa SATITHA OIpENA PRS0 12 G WIOHPa 10 TeNETHA OIHKA 3 PIHKOT, PEA0BHO 13 co oy

€O ONIACHOCTHTE H PEAOBHO 20 Ce MpoBEpYBa
Etocrams pondpra 4 KON YT 1 Y 00T 33 0] B OGREKS (1 1. KA HEAETHO)c AP Co Al 1 ok
wacnpoT crermmaTa a nopavona cnjama oa 100 W wa pacrojanie o7 e paxa (npiGmno | MeTap); ako MOe 1 ce m cheTANI
KAKO My B0 1S TKACHWHATA, TOrain VB SpIUEHeTO HCTO TAKa IpOIMDA.

Hero Taks, IPETOPUIYLINE KOPICIALITE, AOFOIKY ce T Co IOLPIVIALS s KOKATS — 1K 1 neserpats 1a UV spaise — 20 o

P 0 Apyra i za p y

50 WA,

HENPABHJIHA VIIOTPEBA:
AUITHTA O TAMeN e ce HaaTH o sanamB CynCTam

~ 3roMCMYBAACTO HA COPRMAATA A KHEIOPOX B BOSIYXOT SHAHTCNHO £ A NI SAUITHTATa OX TAAMEH HA GGIEFOTA 30 3009DYBASE
‘TpeGa Aa ce BHINABA TP 3aBAPYBABE BO SATBOPEHH MPOCTOPH, Ha . KAC seka na e
KHenopoA.

- Encxmpiwara nonaua o o obeieayna um.mm e ce HAMAI KOF OBACKAT ¢ RITANA, BLIKAHA L1 HATONCHA €O TOT

- WA SAUITHTA, T84T €14 MOPA 18 CE HOGAT RETHO.
oot MORS pond 0 BTYme, AT MDA 200 TR 34 PEHE B CANTTO SRS AZS,

TIPETIOPAKA : 8 2a ro Mpopoimsure nesor i Tpacese Ha oGnokara MOFOS, Npenopasysaue 7a KopHOTiTe aiTEii KGAH 10RO 52

SABAPYBAFHE (TPECTIVTKA, Tavani, My(OBH HTH.) 59ETHO CO 0B OBTEKa

FOEMMHH : Osnaseno co 2 rompon v
80 cornacioet co EN SO 13688
O3HAUYBAIGE : Jameia eriiera
i KaTeropua wa npoBOR
“CE osnaka a coospasnoet
- COCTUB 12 MATEPHLIOT CTIOPEAL IEAOCHOTO I Ha

ot

“ronenn
- HKTOT AN 50 SALNTHTA, BTy 1yBAjiot XAPMOMIHSHPAN CTANIIPT
HOTCCTHK 6K YIITOTHOTO 3 YIOTPESA NOPA 43 cé HPOTITA
mBecTyBathe

~cepitja

- waenTnKaLa Ha npowIBOBITENOT
CRIAZMPAIBE : Bo cypa, Tewsa it poBeTpesa cpeuia.

METO/{ HA O/IPAKYBAIBE KEA ®

OJIPIKYBAHSE: 0G1exira MOPA 40 Ce 1DE O/VIETHO 0 APYTH MATEPHAI HATPIBCHH O ADYTH MEIABHHH WIH CO ADYTH TPETNANH, 33 13 CC

TSN IKACHOCT 4 PENRMOT, TPEGHO .13 e G AT ST OCTaTO! 3 OAPIIIIT 1 TXICHIITS, COOTIOROT 1 TOHENe e
pesa onl TIDOIIEC 1A Tepeihe it 1a C& MHUHHNISHDA A0PaW]aTa, Ce TPETIOPasyBa epese B0 b

s, npeTXOMHO nepese  pHCTHCKO neperbe 1a 40°C, He TPEB 14 Ce KOPHCTAT OMEKHYBITH 53 TRACHHHH I APYTH QIITHBH OHAC]M THe

NoKaT 1 ja b Ha TpeTNaHOT

Tporsonor ce mepe ma warcivana Tevreparypa 0740 °C, meern o npmmm e evee 7a ce Genee. TIpOMSROAOT He cyiee 1a ce cyn

50 wamma 3a cymerve anmmiral Tlernajre wa vaxcmaa Tewneparypa 34 neratke o3 150 °C. Tipowsnozor wore 1a ce wnerin

Xewncin pacCTBOpYBaH HabERCHH F - OTPAHHIEHO MEXAHHIKO EjCTBO.
Tpaen pems 0o oTopHGET . nnaer

Jawrmriara a petop . 06:

ce nposeph. Ll\)KoJle € OuITerena, OBEKATA MOPA WIH 1A Ce IONpARK, AOKOIKY € MOAHO, Wik 1 cé sanern. T1onpasajre cano co ynotpesa Ha
Narepuja Gaparsara pr.

oKy PGIBRGACE G KODIC N TP HONALE G BACACIOT, MOS0 G P kTS By 3¢ g,
orer ja o o Jakoror sa omaz

110 Ko ja
NB 1023, Institut pro testovéni a certifikaci a.5.,t7. T Bati 299, 763 02 Zlin-Louky, Czech Republic.

Jlexuapatiija 53 COOBPASHOCT MOKE 12 Ce HJIAT TYKA: WWAW.CANIS.CZ , 53 HOEMIHCHHI NPOWSBOAN 50 Gapor - JloKyvenT™
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Podébradska 260/59
Hloubétin, 198 00 Praha 9

Czech Republic [xs

WWW.canis.cz, canis@canis.cz
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